PREFEITURA DE

7y IPUEIRAS

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

1. OBJETO

AQUISICAO DE MOBILIARIO EM GERAL, COMPREENDENDO MOVEIS PARA ESCRITORIO,
USO ADMINISTRATIVO, ESCOLAR, EDUCACIONAL E INSTITUCIONAL PARA ATENDER
AS NECESSIDADES DAS DIVERSAS SECRETARIAS DO MUNICIPIO DE IPUEIRAS/CE.

2. CLASSIFICACAO DO OBJETO

Os mobiliarios ora pretendidos sdo classificados de acordo com a Lei n® 14.133/2021, como bens
comuns, visto que suas caracteristicas sdo amplamente conhecidas e praticadas no mercado.
Caracterizam-se como bens comuns aqueles cujos padrdes de desempenho e qualidade podem ser
objetivamente definidos no edital, por meio de especificagdes conhecidas e usuais do mercado (art. 6°
XIII da Lei n® 14.133/2021).

A observéncia da Lei n® 14.133/2021 ndo apenas assegura a conformidade legal do processo licitatorio,
mas também fortalece os principios da economicidade, da competitividade ¢ da igualdade de condigdes
entre os fornecedores, contribuindo para uma gestdo publica mais eficiente ¢ justa.

Unidades Requisitantes: Secretaria de Educagfo/ Secretaria de Assisténcia Social e Direitos Humanos/
Secretaria de Esporte ¢ Juventude/ Secretaria de Urbanismo e Meio Ambiente/ Secretaria de
Desenvolvimento Agrario/ Secretaria de Governo/ Secretaria de Obras e Infraestrutura/ Secretaria de
Turismo e Desenvolvimento Econdmico/ Secretaria de Cultura e comunicagdo/ Secretaria de Satde.

O presente Estudo Técnico Preliminar estd fundamentado nos ditames da Lei n® 14.133/2021 ¢ no
Decreto Municipal n® 15/2023.

3. DESCRICAO DA NECESSIDADE

A presente contratagdo tem por finalidade atender as necessidades de aquisicdo de mobiliario em geral,
compreendendo méveis destinados aos ambientes de escritdrio, uso administrativo, escolar, educacional
e institucional, visando proporcionar condigdes adequadas de funcionamento as diversas Secretarias do
Municipio de Ipueiras/CE.

A aquisigio mostra-se necessaria em raziio da demanda continua por estruturagdo, reposi¢do,
substitui¢do e complementagdo dos mdveis e utensilios utilizados nos prédios e espagos piblicos
municipais. A disponibilidade de mobilidrio adequado ¢ indispensdvel para garantir condi¢des
apropriadas de trabalho aos servidores, atendimento eficiente a populagdo e funcionamento regular das
atividades administrativas, educacionais e institucionais desenvolvidas pelo Municipio.

Além disso, a renovagdo e ampliagio dos bens contribuem para a melhoria da organizagdo dos
ambientes, seguranga, ergonomia, funcionalidade e conservagdo dos espagos publicos, permitindo que
os equipamentos e setores municipais disponham de estrutura compativel com suas respectivas
finalidades.

Dessa forma, a contratagio busca assegurar o adequado aparelhamento das unidades administrativas,
educacionais e demais equipamentos piblicos municipais, garantindo a continuidade e a qualidade dos
servigos prestados & populag@o, bem como o atendimento das necessidades apresentadas pelas diversas
Secretarias do Municipio de Ipueiras/CE.
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4. DEMONSTRACAO DA PREVISAO DA CONTRATACAO NO PLANO DE
CONTRATACOES ANUAL

A previsio no plano de contratagdo anual de 2026 das Secretaria de Educagdo, Secretaria de Assisténcia
Social e Direitos Humanos, Secretaria de Esporte e Juventude, Secretaria de Urbanismo e Meio
Ambiente, Secretaria de Desenvolvimento Agrério, Secretaria de Governo, Secretaria de Obras ¢
Infraestrutura, Secretaria de Turismo e Desenvolvimento Econdmico, Secretaria de Cultura e
comunicagdo, Secretaria de Satide contemplam a Aquisigdo de mobiliarios em geral, conforme
estabelecido na nova Lei de Licitagdes 14.133/2021.

5. DESCRICAO DOS REQUISITOS DA CONTRATACAO
HABILITACAO TECNICA E DOCUMENTACAO

e Os interessados deverdo comprovar que atuam em ramo de atividade compativel com o objeto
da licitagdo, conforme determina o art. 62 da Lei n° 14.133/2021, ¢ apresentar a documentagao
necessaria para habilitagdo.

e A contratada devera manter, durante toda a execugdo do contrato, todas as condigdes de
habilitagdo e qualificagdo exigidas no processo licitatorio.

ENTREGA E LOCAL DE FORNECIMENTO

e A contratada devera entregar os materiais conforme solicitado pela contratante, em local ¢
prazos especificados na Ordem de Compra e no instrumento convocatorio.

e O fornecimento deve ocorrer nas unidades gestoras municipais de Ipueiras/CE, em
conformidade com o cronograma acordado.

e A Contratada devera executar, fielmente, as entregas de acordo com as ordens de fornecimento
expedidas, ndo se admitindo modificagdes sem prévia consulta e concordéncia da Contratante.

e Caso o fornecedor tenha problemas no decorrer do ano em cumprir com a entrega de uma marca
por um periodo especifico, por conta de problemas relacionados a produgdo dos fabricantes, o
mesmo deverd oficializar a necessidade de substituicdo destes.

e Apds andlise da equipe técnica, esta estabelecido um prazo para que sejam normalizadas as
entregas. Ressaltamos que os produtos que necessitarem ter a marca substituida, deverdo ser
superiores as licitadas e aprovadas pela equipe técnica.

e Asentregas deverdo ser efetuadas no prazo maximo de 10 (dez) dias (teis ap6s o envio de ordem
de compra.

EXECUCAO DIRETA
e A empresa contratada devera fornecer diretamente os materiais ¢ equipamentos ndo podendo

transferir a responsabilidade do fornecimento para outra empresa ou institui¢do, sob qualquer
forma.

FORMA DE AQUISICAO

e A aquisi¢do dos materiais serd realizada de forma parcelada, conforme a demanda das unidades
gestoras.

GARANTIA E VIGENCIA
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e Nio seré exigida garantia de execuc@o para esta contratagao.

e A vigéncia inicial do contrato sera até 31 de dezembro do ano de contratagdo, com possibilidade
de prorrogagio conforme os artigos 106 e 107 da Lei n° 14.1 33/2021, desde que
comprovadamente vantajosa e com manutengdo da qualidade e eficiéncia no fornecimento.

RECEBIMENTO E PAGAMENTO

e Os prazos para recebimento provisorio ¢ definitivo dos bens, bem como os critérios de
pagamento, serdo detalhados no Termo de Referéncia. O pagamento sera efetuado apos a
entrega e verificagdo da conformidade dos produtos com o solicitado.

ESPECIFICACOES TECNICAS

Os mobilidrios e utensilios domésticos a serem adquiridos deverdo atender, no minimo, as seguintes
especificagdes e condigdes:

e Qualidade e fabricacio: os produtos deverdo ser novos, de primeiro uso, fabricados com
materiais de qualidade, resistentes e adequados a finalidade a que se destinam, ndo sendo
admitidos produtos usados, recondicionados ou com sinais de utilizagao anterior.

e Conformidade: os moveis deverdio apresentar acabamento adequado, sem defeitos aparentes,
rebarbas, rachaduras, deformagdes, partes cortantes ou outros elementos que possam
comprometer sua seguranga, funcionalidade ou durabilidade.

e Dimensdes e caracteristicas: as dimensdes, materiais, cores, modelos, capacidade de carga e
demais caracteristicas deverdo observar rigorosamente as especificagdes estabelecidas para cada
item no Termo de Referéncia, admitindo-se apenas variagdes tecnicamente justificaveis que ndo
comprometam a finalidade e o desempenho do produto.

e Materiais: os componentes utilizados na fabricagdo deverdo ser compativeis com 0 uso
pretendido, apresentando resisténcia mecénica, estabilidade e durabilidade suficientes para
suportar as condigdes normais de utilizagdo nos ambientes administrativos, escolares,
educacionais e institucionais.

e Mobiligrio escolar e administrativo: mesas, cadeiras, armarios, estantes, arquivos e demais
méveis deverdo possuir estrutura estavel e resistente, acabamento adequado e caracteristicas
ergondmicas compativeis com sua finalidade de uso, observando, quando aplicavel, as normas
técnicas brasileiras pertinentes.

e Utensilios domésticos: deverdo ser proprios para utilizagdo cotidiana, fabricados em materiais
adequados a finalidade especifica de cada produto, resistentes ao uso continuo e de facil
higienizagao, observadas as exigéncias sanitarias e de seguranga aplicaveis.

e Montagem: os itens que necessitarem de montagem deverdo ser entregues acompanhados de
todos os componentes, acessdrios, ferragens e demais elementos necessérios a sua adequada
instalagdo, devendo ser observadas as orientagdes do fabricante.

e Garantia: os produtos deverdo possuir garantia contra defeitos de fabricacdo, conforme prazo
estabelecido no Termo de Referéncia e na legislagdo aplicavel, obrigando-se a contratada a
realizar a substituigdo ou reparagio dos itens que apresentarem defeitos ndo decorrentes de uso
inadequado.

e Entrega: os produtos deverdo ser entregues em perfeitas condi¢des de uso, devidamente
embalados e protegidos contra danos durante o transporte, nos locais indicados pela
Administragdo Municipal, acompanhados. quando aplicavel, de manuais, certificados e demais
documentos pertinentes.

e Aceitacio: os materiais estario sujeitos & conferéncia quantitativa e qualitativa pela
Administragdio, podendo ser recusados aqueles que apresentarem divergéncias em relagdo as
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especificagdes, defeitos, avarias ou caracteristicas incompativeis com as exigéncias
estabelecidas na contratagdo.

SUSTENTABILIDADE

e Os produtos deverdo ser novos, duraveis e, sempre que possivel, fabricados com materiais
reciclaveis, reciclados ou de origem ambientalmente adequada. As embalagens deverdo ser
reduzidas ao minimo necessario e, preferencialmente, reciclaveis ou reutilizaveis. A contratada
devera adotar medidas para reduzir a geragdio de residuos e promover a destinagdo
ambientalmente adequada dos materiais descartados, observando a legislagdo e as normas
técnicas aplicaveis.

CRITERIOS DE QUALIDADE

e Os produtos deverdo ser novos, de primeiro uso, de boa qualidade e atender integralmente as
especificages técnicas estabelecidas. Deverdo apresentar resisténcia, durabilidade, acabamento
adequado e estar livres de defeitos, avarias ou irregularidades, garantindo seguranga ¢
funcionalidade para o uso pretendido. Os itens que ndo atenderem aos padrdes exigidos poderdo
ser recusados e deverdo ser substituidos pela contratada.

e A empresa devera prestar todos os esclarecimentos técnicos que forem solicitados sobre as
caracteristicas dos produtos fornecidos, incluindo marcas, composigdes e conformidade com
regulamentos.

CAPACIDADE DE ATENDIMENTO

e A empresa contratada devera comprovar que possui capacidade operacional para atender a
demanda total das unidades gestoras.

PROPOSTA COMERCIAL

e A proposta de pregos deveréd ser competitiva, acompanhada de planilhas detalhadas com a
composigdo dos pregos, marcas, modelos e especificagdo clara dos custos individuais de cada
item fornecido.

CONFORMIDADE LEGAL

e A cempresa devera atender a todos os requisitos estabelecidos na Lei n® 14.133/2021, observando
as etapas de qualificagdo técnica, proposta de pregos e documentagdo exigida.

6 - JUSTIFICATIVAS PARA A NAO EXCLUSIVA PARTICIPACAO DE ME E EPP

Justifica-se a ndo realizagdo de exclusividade e de cotas reservadas no presente certame, qual seja, para
Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte pelo fato de que, a exclusividade apesar dos itens que
forem estimados, abaixo de R$ 80.000,00 (oitenta mil reais), e dos itens que estiverem estimados acima
de R$ 80.000,00 (oitenta mil reais), serem separados por cotas, poderd representar prejuizos ao conjunto
ou complexo do objeto a ser contratado de acordo com os seguintes motivos:

O tratamento diferenciado e simplificado para as microempresas e empresas de pequeno porte nao tem
se mostrado vantajoso para a administragdo piblica municipal, principalmente em municipios ¢ 6rgaos
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de pequeno e médio porte. Posto que ¢ comum em licitagdes para bens divisiveis que em havendo cotas,
que se verifique a cotagdo com pregos diferentes para os mesmos itens licitados em cotas diferentes;

Hé casos em que os pregos sido divergentes cotados por empresas diferentes, de categorias tributarias
diferentes, ou mesmo optantes pelo simples nacional, mas de tipos societdrios diferentes ¢ ha casos em
que a diferenga de valores cotados ocorre até para mesma empresa, sendo esta ME ou EPP, quando
participa dos dois lotes ou itens em cotas diferentes;

Saliente-se que tais situagdes podem representar prejuizo ao conjunto ou complexo do objeto a ser
contratado, causando atrasos processuais para as adequagdes de pregos, assim como o transtorno de ter
que se lidar com dois valores distintos para o0 mesmo item ou lote, muitas vezes frustrando-se licitagdes
ou contratagdes, por atrasos em entregas de itens ou mesmo rescisdes contratuais, além da
Administragdo ndo ter suas necessidades atendidas a contento;

Outro fator importante ¢ a garantia nos editais de licitagdo do Municipio de Ipueiras, do cumprimento
das normas contidas nos Art’s 42 a 45 da Lei n° 123/2006 e suas alteragdes, especificamente no que
pertine a garantia da apresentagdo da regularidade fiscal apenas para a assinatura do contrato e na
ocorréncia do empate ficto previsto nos Art’s 44 ¢ 45 da referida norma legal;

Nio se desconhece que a razdo de ser da norma é promover o desenvolvimento econdmico e social no
ambito local e regional, a ampliagdo da eficiéncia das politicas pablicas e o incentivo & inovagdo
tecnologica (artigo 47 da LC n° 123/06). Contudo, esta disposi¢ao deve ser interpretada & luz da
Constituigdo Federal, da Lei no 14.133/2.021 (que estabelece normas gerais sobre licitagdes). A
Constituigdo Federal prevé expressamente que no processo licitatorio deve ser assegurada igualdade de
condigdes a todos os concorrentes, ao passo que a Lei de Licitagdes dispde que este se destina a garantir
a observancia do principio constitucional da isonomia, a selegdo da proposta mais vantajosa para a
administragdo e a promogéo do desenvolvimento nacional sustentavel;

O que se observa ¢ que a Lei Complementar 123/2006 visa ampliar a participagdo das ME/EPP nas
licitagdes, mas ndo elevar a hipossuficiéncia econdmica das mesmas acima do interesse publico. Dessa
forma, é importante sopesar principios pertinentes ao presente certame como o da competitividade, da
economicidade e da eficiéncia, buscando-se a “proposta apta a gerar o resultado de contratagdo mais
vantajoso para a Administragdo Publica” conforme ¢ vislumbrado no artigo 11° da Lei n. 14.133/2021.

7 - ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES

As quantidades estimadas para a presente contratagdo foram definidas com base no levantamento das
necessidades das diversas Secretarias do Municipio de Ipueiras/CE, considerando a demanda atual, a
reposigio de itens danificados ou desgastados, a ampliagio e manutengdo dos ambientes
administrativos, escolares, educacionais e institucionais, bem como o consumo previsto de utensilios
domésticos. Os quantitativos serdo detalhados na planilha de itens, observando-se o planejamento e a
disponibilidade orgamentéria do Municipio.

DESCRICAO

QUANT

UNIDADE

ARMARIOD ALTO EM ACO C/2 PORTAS 1,98M X 0,90M X 0,45M

252,000

UNIDADE

Fspecificagdo : ARMARIO ALTO FM ACO COM 02 (DUAS) PORTAS E 04 (QUATRO) PRATELEIRAS REMOVIVELS E AJUSTAVEL, MEDININ 1,98 X 0.90 X 04SM(H XL X
Ph CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS: CORPO, DIVISORIAS £ PORTAS EM CHAPA DE AQO LAMINADO A FRIO - CHAPA 22 (0,75 MM). PRATELLIRAS E. REFORCO
DAS PORTAS EM CHAPA DE ACO LAMINADO A FRIO - CHAPA 20 (0,90 MM). BASE EM CHAPA DE ACO LAMINADO A FRIO - CHAPA 18 (1,25 MM). BARRAS DI
TRAVAMENTO DAS PORTAS @ = 14 (MINIMO). DOBRADICAS INTERNAS NAO VISIVEIS NA PARTE EXTERIOR DO MOVEL M CHAPA DE ACO LAMINADO A FRIO -
CHAPA 14 (1,9 MM) COMNO MINIMO 75 MM DE ALTURA - TRES UNIDADES POR PORTA. MACANETA E CANOPLA INTEIRAMENTI. METALICAS, COM TRAVAMENTO
SISTEMA CREMONA. FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO EMBUTIDA NA MACANETA COM NO MINIMO DE 4 PINOS. CHAVES EM DUPLICATA PRESAS AS
MACANETAS CORRESPONDENTES. PRATELEIRAS COM DOBRAS DUPLAS NOS BORDOS DA FRENTE I FUNDO: 1* DOBRA - MINIMO 20 MM 7 24 DOBRA - MINIMO 10
MM, DOBRAS LATERAIS SIMPLES - MINIMO 20 MM, PORTAS COM DOBRAS DUPLAS EM TODO 0 PERIMETRO: 1* DOBRA - MINIMO 20 MM © 2* DOBRA - MINIMO 15
MM, BASE COM DOBRAS DUPLAS, 1° DOBRA - MINIMO 20 MM - 2* DOBRA - MINIMO 15 MM, SOLDADA AQ CORPO COM UM MINIMO DE 10 PONTOS DE SOLDA
ESPACADOS UNIFORMEMENTE. AS JUNCOES DE CHAPAS NOS CANTOS DAS PORTAS DEVIM RECEBER PREENCHIA FENTO COM SOLDA. REBATER A 180° A DOBRA
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PREFEITURA DE

INTERNA DAS PORTAS, NO LADO DE FIXACAO DAS DOBRADICAS. O8 REFORCOS DAS PORTAS DEVEM SER SOLDADOS AS MESMAS COM UM MINIMO DE 9 PONTOS
D3 SOLDA PARA CADA PORTA, ESPACADOS UNIFORMEMENTE. FIXAR PORTAS POR MEIQ DE DOBRADICAS FMBUTIDAS I SOLDADAS. - AS PRATELEIRAS DEVEM
SER REGULAVEIS ATRAVES DE PERFIS VERTICAIS QUE PERMITAM O AJUSTE EM DISTANCIAS DE 100 EM 100 MM. FUROS OU PARAFUSOS NAO DEVEM SER
VISIVELS DO LADO EXTERNO DO MOVEL. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA HOMOGENEA, NAQ DEVENIX) APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS QU ESCORIAS. DEVERAO SER ELIMINADAS REBARBAS METALICAS, RESPINGOS E IRREGUIARIDADES DE SOLDA. CANTOS AC Hub oLy
DEVEM SER ARREDONDADOS. PINTURA EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXIPOLIESTER, ELETROSTATICA ARMARIO ALTO EM ACU COM 02 (DUAS) PORTAS E 04
(QUATRO) PRATELEIRAS REMOVIVELS E AJUSTAVELS, MEDINDQ 1,98 X 0,90 X 0.43M (H X LXP). CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS: CORPO, DIVISORIAS E PORTAS
FM CHAPA DE ACO LAMINADO A FRIO - CHAPA 22 (0,75 MM). PRATELEIRAS I REFORCO DAS PORTAS M CHAPA DE AQO LAMINALO A FRIO - CHAPA 20 (0,90
AN, BASE EM CHAPA DE ACO LAMINADO A FRIO - CHAPA 18 (1,25 MM). BARRAS DE TRAVAMENTO DAS PORTAS ©) = 14 (MINIMCO). DOBRADICAS INTERNAS NAO
VISIVELS NA PARTE EXTERIOR DO MOVEL EM CHAPA DE AQO LAMINADO A FRIO - CHAPA 14 (1,9 MM) COM NO MINIMO 75 MM DE ALTURA - TRES UNIDADES
FOR PORTA. MACANETA E CANOPLA INTEIRAMENTE METALICAS, COM TRAVAMENTO SISTEMA CREMONA. FECHADURA DE TAMBOR CILINDRICO EMBUTIDA
NA MACANETA COM NO MINIMO DE 4 PINOS. CHAVES EM DUPLICATA PRESAS AS MACANETAS CORRESPONDENTLS, PRATELEIRAS COM DOBRAS DUPLAS NOS
BORDOS DA FRENTE E FUNDO: 1% DOBRA - MINIMO 20 MM/ 2* DOBRA - MINIMO 10 MM, DOBRAS LATERALS SIMPLES - MINIMO 20 MM, PORTAS COM DOBRAS
DUPLAS EM TODO O PERIMETRO: 1* DOBRA - MINIMO 20 MM / 2* DOBRA - MINIMO 15 MM. BASE COM DOBRAS DUPLAS, 1 DOBRA - MINIMO 20 MM 2* DOBRA -
MINIMO 15 MM, SOLDADA AQ CORPO COM UM MINIMO DE 10 PONTOS DE SOLDA ESPACADOS UNIFORMEMENTE. A8 JU INCOES DE CHAPAS NOS CANTOS DAS
PORTAS DEVEM RECEBER PREENCHIMENTO COM SOLDA. REBATER A 180° A DOBRA INTERNA DAS PORTAS, NO LADO DE FINACAO DAS DOBRADICAS. OS
REFORCOS DAS PORTAS DEVEM SER SOLDADOS AS MESMAS COM UM MINIMO DE 9 PONTOS DE SOLDA PARA CADA PORTA, ESPAUADOS UNIFORMEMENTI.
FIXAR PORTAS POR MEIO DE DOBRADICAS EMBUTIDAS E SOLDADAS. - AS PRATELEIRAS DEVEM SER REGULAVELS ATRAVES DI PERMIS VERTICAIS QUL
PERMITAM O AJUSTE EM DISTANCIAS DE 100 EM 100 MM, FUROS OU PARAFUSOS NAO DEVEM SER VISIVELS DO LADO EXTERNO 10O MOVEL SOLDAS DEVEM
POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU FSCORIAS. DEVERAO SER
ELIMINADAS REBARBAS METALICAS, RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA. CANTOS AGUDOS DEVEM SER ARREDONDADOS. PINTURA EM TINTA IM PO
HIBRIDA EPOXTPOLIESTER, ELETROSTATICA, ACABAMENTO TEXTURIZADO E LIVRE DI DEFEITOS, COR CINZA CRISTAL, POLIMERIZADA EM ESTUFA E CURADA
A 220°C, ESPESSURA MINIMA DE 30 MICROMETROS, EXECUTADO CONFORME AS NORMAS: ABNT NBR 10443 2008 TINTAS IX VERNIZES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS METODOS DE ENSAIO ABNT NBR 110032009 DET '.";:RM-WA('X 0 DA ADERENCIA. MATERIAS-PRIMAS
AS MATERIAS PRIMAS UTILIZADAS NA FABRICACAO DO MOVEL DEVEM ATENDER AS NORMAS TECNICAS ESPECIFICAS PARA CADA MATERIAL. CHAPAS DE ACO
CARBONO SAE 1008 A 1020, RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER NA PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NER 13961
FMITIG POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO CERIIFICADO EM CONFORMIDADE COM A ISO 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAOD
AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDOQ FSTILA ALINHA D) AS BOAS PRATICAS
™ AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR [SO 14020 E 14024 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA M SUPERFICIES METALICAS
. FMITIDG POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR IS0 4628-3:2015 ABNT NBR 8095: 1983, ABNT NBR
SO96: 1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM DD7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM D3359:2017, ASTM 1D523:18, ASTM D) 2794 YIREAAPPROVED 2019,
ASTM [03363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT
NHR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRIJAMENTO RE O CONFORME A NORMA
NBR IS0) 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM AC REDITACAQ
10 INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 -~ 10 CONFORME A NORMA ABNI" NER 3841:2015 Lk GRAU DE
ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO FOR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME
DE 802 DE 2L DE 300 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR $096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO - 10 CONFORME A
NORMA ABNT NER 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NER IS0 4628-3:2015 LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DI
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA} DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE
ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA 08§ CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO
DE COMPROVACAO TECNICA APRESENTAR LICENCA DE OPERACAC DA EMPRESA, EMITIDO POR UM INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL, GARANTIA - MININO
DE 36 (TRINTA £ SEIS) MESES, A PARTIR DA DATA DE ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE FABRIC ACAQ E OXIDACAO.

CADEIRA FIXA ACOLCHOADA SBRACOS I £95,000 | UNIDADE
Expecificagdo : CADEIRA ACOLCHOADA FIXA 04 PES TIPO SECRETARIA COM ESTRUTURA FM ACO TUBULAR DIAMETRO 7.8 POR 1,20MM DE ESPESSURA COM
PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA E TRATAMENTO ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA. CONTENDO PONTEIRAS DE POLIETHENG DE BAIXA DENSIDADE NAS EXTREMIDADES DOS TUBOS, ASSENTO M ESPUMA INJETADA DE AlTA
DENSIDADE MED, 423X395X40MM (LARG X PROF X ESPES.) REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIPROPILENG NA COR AZUL NA PARTE SUPERIOR, E TECIDO TNT
COR PRETO NA INFERIOR, BORDAS EM PERFIL FRANCES PVC DE 13,5MM COR PRETO. ENCOSTO FEM ESPUMA INJETADA DE ALTA DENSIDADE MED.
360X285XIOMM (LARG. X ALT. X ESPES) REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIPROPILENO NA COR AZUL, E CONIRA-ENCOSTO REVESTIDO M VINIL PRE o
BORDAS M PERFIL FRANCES PVC DE 13,5MM COR PRETO, ASSENTO £ ENCOSTO UNIDOS ATRAVES DE TUBO OBLONGO 16X30X2,0MM COM PINTURA
ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA E TRATAMENTO ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA
SALINA, COBERTO POR SANFONA FM PVC COR PRETA CONTENDO CANECA EM PVC PARA FIXACAQ DO ENCOSTO. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER
JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADC EM CONFORMIDADE COM A NBR 13962 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO CERTIFICADO
EM CONFORMIDADE COM A ISO 14001 EVIDENCIANDO QUE () SISTEMA DE GESTAOQ AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA,
VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADG AS BOAS PRATICAS AMBIENTALS CERTIFICADO DA NBR IS0 14020 £ NER 150 14024 CR
IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAQ E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA
NBR NBR 17088:2023, ABNT NHR 5841:2015, NBR ISO 4628-3:2015 ABNT NER 8095:/983, ABNT NBER 8096:1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NER
11003:2023, ABNT NER 10543:2014, ASTM D3359:2017, ASTM D523:18, ASTM D 2794 93REAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDO DI SISTENCIA A CORROSAO
POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDIENDO A ABNT NER 17088:2023 COM GRAU DE JMPOLAMENTO D0 10
n CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RE 0 CONFORME A NORMA NBR 150 4628-3: 2015 1AUDO DE RESISTENCIA CORROSAO
' POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO INIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENIX) A ABNT NBR 8095: 1983 COM GRAU
DE EMPOLAMENTO DO © 70 CONFORME 4 NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2013 [AUDO
DE RESISTENCIA CORROSAD POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE §02 DE 2L DE 300 HORAS COM AC. REDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO
A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 / 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 3841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO R 0 CONFORME A
NORMA NBR ISO 4628-3:2015 APRESENTAR LICENCA DE OPERACACQ DA EMPRESA, EMITIDO POR UM INSTHTUTO AMBIENTAL EXTADUAL

MESA DE ESCRITORIO 1,40 X 0,60 X 0,74M ! 320,000 ] UNIDADE

Especificagdo : MESA DE TRABALHO MEDINIG 1,40 X 0,60 X 0,74M COM TRES GAVETAS MESA RETA, ESTRUTURA M ACO, COMPOSTA POR: TAMPO CONSTITUIDO
M MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DI BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO FM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL
E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PYC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM
RAIO MINIMO DE 2,5 MM, BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT
EM TODO SEL PERIMETRO. DOTADOS COM 02 PASSA CABOS DIAMEIRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEL FRONTAL LA
MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORMIE DI ASPECTO FINAL FOSCO.

BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE | MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, £M TODO SEU PERIMETRO.

CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIACAO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSO A TODO CABEAMENTO
DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, M CHAPA DE ACO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AQ TAMPO E AQ PAINEL ATRAVES DE (5) PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM PARA MADEIRA. PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO Mo X 75 MM TAMPINHA

ALLEN E PORCA CILINDRICA M6. ESTRUTURA PMESA FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACO% 18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO
COM RAIO DE 20MM NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MED. 627 X 220 X 40MM (H X L. X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA #
18 COM PASSA { 2) DOIS PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA M CHAPA DE ACO4 14, MED: 600 X 60 X 30MM (X L X H), EM FORMATO
TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXACAQ ATRAVES DE RERITES REPUXOQ COM ROSCA MS. A COLUNA
VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA TRES REFORCOS EM CHAPA DE ACO DE "IX14, PARA FIXACAO DA CALHA DI FIACAQ COM ROSCA M6 NO
SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUDO DE ACO 40X20MM CHAPA # 18, ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER
DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAO. 08 DIVISORES DE CABO SAQ DE CHAPA DE ACO #18. NAS PARYES METALICAS DEVE
SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUL ASSEGURE RESIS] TENCIA A CORROSAOQ EM CAMARA DE NEVOA SALINA. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXD POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA 1M ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS. GAVETEIRO FIXO COM TRES GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA 1M LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO FM AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PYC DE IMM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE. PELO SISTEMA HO1-
MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. FECHADURA COM FEC "HAMENTO SIMULTANED
DIAS TRES GAVETAS, COM DUAS CHAVES PARA CADA GAVETA, GAVETAS CONFECCIONADAS EM ACQ #22 NO MINIMO, COM TRATAMENTO DI FOSFATIZACAO
POR IMERSAO E PINTURA EPOXT PELO SISTEMA ELETROSTATICO, COM POLIMERIZACAQ EM ESTUFA. FRENTE DAS GAVETAS £M MDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA, PUXADORES DO 11PO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO COM FORMA CONCAVA COM APROXNIMADAMENTE 110 MM DE COMPRIMENTO.
RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL ? CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NBR 13966 EMITIDO POROCP
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ACREDITADO PELO INMETRO ? CERTIFICADO M CONFORMIDADE COM A SO 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTIMA DE GESTAO AMBIENTAL DO
FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADC AS BOAS PRATICAS AMBIENTALS ?
CERTIFICADO DA NBR ISO 14020 F NBR ISO 14024 ? CR IBAMA ? CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARAC *A0) E PINTURA EM SUPERIICIES METALICAS EMITIDO
FOR OCP ACREDITADA PELO INMETRO ATENDENDCO AS NORMAS DA NBR NBR 17058:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR 150 4625-3:2013 ABNT NBR 8095:1983, ABNT
NER 8096:1983, ABNT NBR 10443:2023, ASIM D709:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM 1)3359:2017, ASTM D323:18, ASTM 1) 2794 9IREAAPPROVED
2019, ASTM D3363:2023. ? LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA DENO MINIMEO 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO
A ABNT NBR 170882023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 7 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO Rl 0 CONFORME A
NORMA NBR IS0 4628-3:2015 ? [AUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA 1 NO MINIMO 360 HORAS COM
ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO/ T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE
ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR 1SO 4628-3:2015 ? LAUDO DI RESISTENCIA CORROSAD POR EXPOSICAO A DIOXIDG DE ENXOFRE, VOLUME
DE 8§02 DE 21, DE 300 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096: 1983 COM GRAU DI2 EMPOLAMENTO DO 0 T0 CONFORME A
NORMA ABNT NER 3841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO Rl 0 CONFORMIE A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 7 LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA] DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE
ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA O CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO
DE COMPROVACAQD TECNICA RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO FMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS 08 REQUISITOS DA
ABNT NBR 16332, ? APRESENTAR LICENCA DE OPERACAO DA EMPRESA, EMITIDO POR UM INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL.

[ CADEIRA ESCRITORIO FIXA COM BRACO [ 450,000 LLTNIDADE ]

Espectficagao ; CADEIRA ACOLCHOADA FIXA 04 PES TIPO SECRETARIA COM BRACO T COM ESTRUTURA M ACO TUBULAR DIAMETRO 787 POR 1,20MM DE
ESPESSURA COM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA E IRATAMENTO ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE ASSEGURE RESISTENCIA ACORROSAD
FM CAMARA DE NEVOA SALINA. CONTENDO PONTEIRAS DE POLIETILENG DE BAIXA DENSIDADE NAS EXTREMIDADES DOS TUBOS, ASSENTO FEM ISPUMA
INJETADA DE ALTA DENSIDADE MED. 425X395X40MM (LARG X PROV X ESPES,) REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIPROPILENG NA COR AZUL NA PARTE
SUPERIOR, E TECIDO TNT COR PRETO NA INFERIOR, BORDAS M PERFIL FRANCES PVC DE 13,5MM COR PRETO. ENCOSTO EM ESPUMA INJETADA DE ALTA
DENSIDADE MED. 360X285X30MM (LARG. X ALT. X ESPES) REVESTIDO M TECIDO 100% POLIPROPILENO NA COR AZUL, E CONIRA-ENCOSTO REVESTIDO 1M
VINIL PRETO, BORDAS FM PERFIL FRANCES PVC DE 13,5MM COR PRETO. ASSENTO E ENCOSTO UNIDOS ATRAVES DE TUBO OBLONGO 16X30X2,0MM COM
ﬁ PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA E TRATAMENTO ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE ASSEGURE RESISTENCIA 4 CORROSAQ 1M CAMARA DE

| NEVOA SALINA, COBERTO POR SANFONA EM PVC COR PRETA CONTENDO CANECA EM PYC PARA FIXACAO DO ENCOSTO, DOTADA DE APOLA-BRACOS TIPO 717,
COM ESTRUTURA RESISTENTE E APOIO SUPERIOR EM MATERIAL TERMOPLASTICO NA COR PRETA, FIXADOS A ESTRUTURA DA CADEIRA. RESPEITANDO AS
NORMAS DEVERA CONTER JUNTO COM 4 PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NBR 13962 EMITIDG POR OCP ACREDITADO PELO
INMETRO CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A IS0 14001 EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE U.E;S'i".{() AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS
REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NER IS0
14020 E NER ISO 14024 7 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTL
ATENDENDO AS NORMAS DA NER NER 17088:2023, ABNI NBR 5841:2015, NBR SO 4628-3:2015 ABNT NBR 8095:1983, ABNT NER 80961983, ABNT NER 10443:2023,
ASIM D7094:2022, NBR 11003:2023, ABNT NER 10545:2044, ASTM 1)3359:2017, ASTM D523:18, ASTM D 2794 9IREAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDO DI
RESISTENCIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA IE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREINTACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU
DE EMPOLAMENTO D0 T0 CONFORME 4 NORMA ABNT NER 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO R 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:7015 ? LAUDO
DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAOQ DO INMETRO, ATENDENDO A
ABNT NBR 8095:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 / 70 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO Rl 0 CONFORME A
NORMA NBR 1SO 4628-3:2015 7 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DI SO2 DE 2L DE 300 HORAS COM
ACREDITACAO 120 INMETRO, ATENDENDO A ABNT NER 8096: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO 7 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU D
ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR (50 4628-3:2013

[ ARQUIVO DE ACO C/4 GAVETAS | 289,000 1 UNIDADE
Ispecificaydo : ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS MED, 1,33X046X0,7IM CONFECCIONADO M CHAPA COM ESPESSURA DIz 0,60MM (CHAPA 24), GAVETAS COM
SUPORTE PARA PASTAS SUSPENSAS KM COM ESPESSURA DE 1,20MM (CHAPA 18), CONTENDO PUXADORES EM PVC NA COR CINZA, FECHADURA TIPO YALE COM
DUAS CHAVES, SISTEMA DE TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS 04 GAVETAS. TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADO
PELO PROCESSO DE DEPOSICAQ ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. GARANTIA - MINIMO DE 36 (TRINTA E SEIS) MESES,
A PARTIR DA DATA DE ENTREGA, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAQ E OXIDACAO. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL: CERTIFICADO M CONFORMIDADE COM A NBR 13961 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO CERTIFICADO M CONFORMIDADE COM
A 18O 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O
PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR IS0 14020 E NBR ISO 14024 CR IBAMA CERIIFICADO DE
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DANBR NBR 17058:2023, ABNT
NI 5841:2015, NBR IS0 4628-3:2015 ABNT NBR 8095:1983, ABNT NBR 8096:1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014,
ASTM D3339:2017, ASTM D523:18, ASTM D 2794 93REAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAQ FOR NEVOA SALINA DI NO
MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INVETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ 70 CONFORME A NORMA ABNT
NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR 150 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR §095:1983 COM GRAU DE
EMPOLAMENTO 10 7 T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 2 GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR 150 4628-3:2015 [AUDO DE

ﬁ RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A DIOXIDG DE ENXOFRE, VOLUME DE S02 DE 21. DE 300 HORAS COM ACREDITACAO DO INVETRO, ATENDENDO A
r

N ABNT NBR 8096: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO 7 10 CONFORME 4 NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO R 0 CONFORME A
NORMA NER ISO 4628-3:2015 LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO 10 TRABALHO OU ERGONOMISTA)
DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17
(ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS,
PARA O CASOS DE ERGONOMISTA. APRESENTAR IJCENCA DE OPERACAG DA EMPRESA, EMITIDO POR UM INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL

l ARMARIO DE MADEIRA BALCAQ 0,75X0,80X0,45M (H X L X P) C/2 PORTAS ’ 136,000 l UNIDADE

Espectficaydo : ARMARIO DE MADEIRA BALCAO MEDINDO 0,75X0,80X0,45M (H X 1. X P) COM 02 PORTAS E § PRATELIIRA TAMPO: FM MDP CINZA DE 25 MM Dis
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACLS, BORDA FRONTAL & POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5
MM, BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO IM FITA DE PYC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMETRO, FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAQ VB36 COR CINZA. LATERAIS: EMMDP CINZA DE 18 MM DI ESPESSURA, RESISTENTE
A RISCOS £ PRODUTOS DE IIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PYC DE | MM
DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, KM 10ODO SEU PERIMETRO, FIXADO AQ TAMPO E AQ FUNDO ATRAVES DE DISPOSITIVO DE
FIXACAQ VB36 NA COR CINZA. PRATELEIRA REMOVIVEL: EMMDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA FM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO 1M FITA DI PVC DI 3MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM
TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5MM, APOIADAS EM PINOS DE PVC PERMITINDO REGULAGEM DE ALTURA. QUANTIDADE 01 UNIDADE.
PORTAS: FM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO $M PVC DE | MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELY, 1M TODO SEU PERIMETRO,
FIXADAS AS LATERAIS ATRAVES DE 04 DOBRADICAS PERMITINDO ABERTURA DAS PORTAS A ATE 270 GRAUS, COM PUXADORES CROMADOS. LIMA PORTA
CONTENDO FECHADURA CILINDRICA PARA ARMARIO DE MADEIRA COM CHAVES FEM DUPLICATA COM ALMA INTERNA EM ACO, E A OUTRA CONTENDO 02
FECHOS EM TERMOPLASTICO FIXADOS NA PARTE INTERNA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES. COSTAS 12 BASE: 1M MDP CINZA DIE 18 MM DE
FESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS £ PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS C OM ACABAMENTO M FITA DE
BORDO EM PVC DE | MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELQ SISTEMA HOT-MELT, EM 1000 SEU PERIMETRO COM A BASE FIXADA AS LATERAIS ATRAVES
DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36 CINZA. PES: EM TUBO DE ACO 30X60X1, 20MM FM QUADRO, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINGSO,
PINTURA EPOXT APLICADO PELO PROCESSO DE DEPOSICAQ ELETROSTATICA COM SECAGEM FM ESTUFA, NA COR CINZA, COM PONTEIRAS EM PV NAS
EXTREMIDADES, FIXADO AQ FUNDO DO ARMARIO ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES, CONTENDO PES-NIVELADORES SEXTAVADOS EM PYC NA
COR PRETA, EECOM PARAFUSO DE 3/82X17. RESPEITANDO AS NORMAS DEVI SRA CONTER JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICACOES DE EVIDENCIA
MINIMA DA QUALIDADE E COMPROMISSO AMBIENTAL: RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDG POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA
TODOS 05 REQUISITOS DA ABNT NBR 16332:2014 CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NBR 13961 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO
CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A ISO 14004, VISANDO ASSEGURAR QUE 0 PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS
CERTIFICADQ DA NER 180 14020 E NER IS0 14024 CERTIFICADO FSC OU CERFLOR CR 1BAMA

Parq. da Cidade José Costa Matos, 01 - Centro | Ipueiras - Ceard (88) 3685.1879
CNPJ. 07.680.846/0001-69 - IE. 06.920196-0 www.ipueiras.ce.gov.br



IPUEIRAS

CONSTRUINDD O NOVO TEMPU

ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60X0,80X0,45M 1 116,000 l UNIDADE J

Especificagdn ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60X0,80X0,45M (H X L X P) COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS TAMPO: M MDP CINZA DE 25 MM D
ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ TEXTURIZADO M AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM
ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5
MM, BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PYC' DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTIEMA HOT-MELT EM TODO SEU
PERIMIETRO, FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAQ VB36 COR CINZA. LATERALS: EM MDP CINZA DE 18 MM DI ESPESSURA, RESISTENTIL
A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO M PYC DE | MM
DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, M 1000 SEU PERIMETRO, FIXADO AOQ TAMPO E AQ FUNDO ATRAVES DE DISPOSITIVO DE
FIXACAO VB36 NA COR CINZA. PRATELEIRAS REMOVIVEIS: EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA JM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRISSAO TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTIEMA HOT-
MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5MM, APOIADAS EM PINOS DE PYC PERMITINDO REGULAGEM DE ALTURA. QUANTIDADE 03
UNIDADES. PORTAS: EMMDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS I PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL
FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE | MM DE FSPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTENMA HOT-MELY, EM 1T0DO SEU
PERIMETRO, FIXADAS AS LATERAIS ATRAVES DE 06 DOBRADICAS PERMITINDO ABERTURA DAS PORTAS A A TE 270 GRAUS, COM PUXADORES CROMADOS. UMA
FPORTA CONTENDO FECHADURA CILINDRICA PARA ARMARIO DEMADEIRA COM CHAVES EM DUPLICATA COM ALMA INTERNA 1M ACO, EA OUTRA CONTENDO
02 FECHOS EM TERMOPLASTICO FIXADOS NA PARTE INTERNA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES. COSTAS £ BASE: EMMDP CINZA DE 18 MM DE
ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE
HORDO EM PVC DE | MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRO COM A BASE FIXADA AS [ATERAIS ATRAVES
DE DISPOSITIVO DE FIXACAQ VB36 CINZA. PES: EM TUBQ DE AC'O 30X60X1,20MM EM QUADRO, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTHERRUGINGSO,
PINTURA EPOXI APLICADO PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA, NA COR CINZA, COM PONTEIRAS EM PVC NAS
EXTREMIDADES, FIXADO AQ FUNDO DO ARMARIQ ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES, CONTENDO PES-NIVELADORES SEXTAVADOS FM PVC NA
COR PRETA, ECOM PARAFUSO DE 3.8?X17. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERT TFICACOES DE EVIDENCIA
MINIMA DA QUALIDADE E COMPROMISSO AMBIENTAL: RELATORIO DE ENSAIO OU LAUDO EMITIDG POR LABORATORIO AUREDITADO PELO INMETRO PARA
TODOS 08 REQUISITOS DA ABNT NBR 16332:2014 ? CERTIFICADO M CONFORMIDADE COM A NBR 1396 EMITIDG POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO ?
CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A ISO 14001, VISANDG ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BUAS PRATICAS AMBIENTALS
7 CERIIFICADO DA NBR IS0 14020 k NBR ISO 14024 ? CERTIFICADO FSC OU CERFLOR ? CR 1BAMA

ﬂ ARQUIVO EM MADEIRA COM (4 GAVETAS MEDINDO 1,33X0,51X0,52M l 145,000 l UNIDADE

Especificagdo ;: ARQUIVO FM MADEIRA COM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33X0,51X0,52M (H X 1 X 1) TAMPO: EM MDP COM ESPESSURA DE 25MM, MEDINDO
0,51.X0, 520, REVESTIDGO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR CINZA, BORDAS RETAS ENCABECADAS COM FITA DE
POLIESTIRENO NA MESMA COR DO TAMPO, FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36 COR CINZA. CORPO: M MDP, COM ESPESSURA
MINIMA DE 18MM, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRISSAO NA COR CINZA, BORDAS RETAS ENCABECADAS COM
FITA DE POLIESTIRENO NA MESMA COR DO TAMPO COM ESPESSURA MINIMA DE IMM COM ALTA RESISTENCIA A IMPACTOS. GAVETAS: ESTRUTURA INTERNA
EM CHAPA DE ACO N° 20, CORRENDO SOBRE TRILHOS COM ROLDANAS DE NYLON, ONDE DEVE TER ALTURA QUE PERMITA O MANUSEI) DAS PASTAS, FRENTE
EMMDP, COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ, BORDAS RETAS ENCABECADAS COM
FATA DE POLIESTIRENO NA MESMA COR COM ESPESSURA MINIMA DE IMM COM ALTA RESISTENCIA A IMPACTOS. COM PUXADORES EM PVC DE 96MM COR
CINZA. TRAVAMENTO DAS GAVETAS FEITO EM HASTE DE ALUMINIO DE 1500MM RESISTENTE 4 TRAGAD COM ACIONAMENTO LATERAL ATRAVES DE
FECHADURA ESCAMOTEAVEL COM CHAVE DE ALMA INTERNA EM ACO DE ALTA RESISTENCIA AQ TORQUE, COM CAPA PLASTICA EXTERNA DE PROTECAQ EM
POLIETILENO INJETADO CORREDICAS: FABRICADAS EM ACQ ABNTSAE 1010 COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO FOSFATIZANTE [ ACABAMENTO M
PINTURA EPOXY, PRESAS AQ CORPO DO GAVETEIRO ATRA VES DE PARAFFUSO AUTO-ATARRAXANTE PARA MADLEIRA, COM RODIZIOS DESLIZANTES DE POLIAMIDA
ALTAMENTE RESISTENTE A ESFORCO SOBRE A GAVETA E AQ NUMERO DE CICLOS DE ABERTURA E FECHAMENTO DAMESMA. BASE: M TUBQ DEACO SAE 1010
MED. 30X30X7,20MM EM QUADRO, COM TRATAMENTO ANTICORROSIO EOU ANTIFERRUGINOSO E PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS
FM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXT POLIESTER, POLIMERIZADA FM ESTUFA, ACABAMENTO LISO F BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA
COR CINZA COM SAPATAS NIVELADORAS SEXTAVADAS FM PYC PARA AJUSTE DE NIVEL E CORRECAO DE EVENTUAIS IRREGULARIDADES DO PISO.
RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICACOES DE I VIDENCIA MINIMA DA QUALIDADE E COMPROMISSO
AMBIENTAL: RELATORIO DE ENSAIQ OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR
163322004 CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NBR 13961 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A
IS0 14001, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS FPRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICAIYX) DA NBR 150 14020 E NER 150
14024 CERTIFICADO $85C QU CERFLOR CR 1BAMA

GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS MED. 0,64X0,41X0,42M | 123,000 l UNIDADE
Especificagdo : GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS MED. 0,64X0,41X0,42M COM TAMPO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIIN M AMBAS AS FACES
COM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ COR CINZA, BORDAS RETAS ENCABEGADAS COM FITA DE POLIESTIRENO DI 2,00MM NA MESMA COR DO
TAMPO, FIXAIX) A ESTRUTURA ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FINACAQ VB36. LATERAIS M MDP 15MM, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO, BORDAS RETAS ENCABECADAS COM FITA DE POLIESTIRENO NA MESMA COR DO TAMP( COM ESPESSURA MINIMA DE 015MM
FIXADO AQ TAMPO E AQ FUNDO ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAO VB36. GAVETAS EM MDP DE I5MM, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM LAMINAIO
MELAMINICO DE BAIXA PRJ";WQ. BORDAS RETAS ENCABECADAS COM FITA DE POLIESTIRENCO NA MIESMA COR DO TAMPO COM ESPESSURA MINIMA DE 2,00MM,
CONTENDO CORREDICAS METALICAS COM RODIZIOS DESLIZANTES DI POLIAMIDA ALTAMENTE RESISTENTE A ESFORCO SOBRE A GAVETA E AD NUMERO DE
CICLOS DE ABERTURA E FECHAMENTO DELA. ESTRUTURA INTERNA DAS GAVETAS EM ACO. PUXADORES INJETADOS EM POLIETILENO COM SAPATAS DE
ACABAMENTO EM FORMATO OBLONGO ENTRE O MOVEL E O PUXADOR TRAVAMENTO DAS GAVETAS FEITO kM HASTE DE ALUMINIO RESISTENTE A TRACAO
N COM ACIONAMENTO LATERAL ATRAVES DE FECHADURA ESCAMOTEAVEL COM CHAVE DE AIMA INTERNA IM ACO DE ALTA RESISTENCIA AO TORQUE, COM
" UAPA PLASTICA EXTERNA DE PROTECAQ FM POLIETILENG INJETADO. FUNDO E COSTAS EM MDP DE I5MM CINZA, BORDAS RETAS ENCABECADAS COM FITA
DE POLIESTIRENG NA MESMA COR DO TAMPO, FIXADOS ATRAVES DE DISPOSITIVO DE FIXACAQ VB36. BASE EM TUBO DE ACO 25X25.X0,90MM FM QUADRO,
COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO, PINTURA EPOX], COM PONTEIRAS EM PVC NAS EXTREMIDADES, FIXADO AO FUNDO DO A RMARIO
ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES, CONVENDO PES-NIVELADORES SEXTAVADOS EM PYC NA COR PRETA COM PARAFUSO DE 3&2X1
RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A 150 14001 7 EVIDENCIANDO
QUE O SISTEMA DE Gl'l’u‘}"‘){{) AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTiEIA
ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NER ISO 14020 £ NBR ISO 14024 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA M SUPERFICIES METALICAS FMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NER NBR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2013, NBR IS0 4625-
3:2015 ABNT NER 8095:1983, ABNT NBR 8096:1983, ABNT NER 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR [0543:2014, ASTM D3359:2017, ASTM
1)523:18, ASTM D 2794 9IREAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM
ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO * 70 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU
DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 1 AUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA
DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 T0 CONFORME A NORMA
ABNT NBR 5841:2015 F GRAU DE ENFERRUJAMENTO R 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESIST] ENCIA CORROSAD POR EXPOSICAO A
IHOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE 802 DE 21 DE 300 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DEE
EMPOLAMENTO D0/ 10 CONFORME A NORMA ABNT NER 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORMIE A NORMA NER 15O J628-3:2015 LAUDO M
PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTI: ACREDITADQ, ASSOCIAIDG A
ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA} DO MINISTERIO IX) TRABALHO,
SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANIADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA O8 CASOS DI ERGONOMISTA, DEVERA
APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAO TECNICA

MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 X 0,74M C/2 GAVETAS l 240,000 | UNIDADE
Parq. da Cidade José Costa Matos, 01 - Centro | Ipueiras - Ceard (88) 3685.1879
CNPJ, 07.680.846/0001-69 - IE. 06.920196-0 www.ipueiras.ce.gov.br



Especificagio : MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X 1,35 X 0,60 X 0, T4M COM DUAS GAVETAS MESA RETA, ESTRUTURA FM ACO, COMPOSTA POR: TAMPO
IN'!'."J.‘Mj'O EM FORMATO DE ?L?, TIPO ESTACAQ DE TRABALHO, CONSTTTUIDO IM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA M LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAOQ TEXTURIZADO EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 3 MM DE
ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM 1000 SEU PERIMETRO, COM RAIO MINIMO DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM
ACABAMENTO EM FITA DE PYC DE 2 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO. DOTADOS € M 02 PASSA
CABOS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENG INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEIS FRONTAIS EM MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE ISPESSURA,
RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. BORDAS COM AC "ABAMENTO EM FITA DE BORDO EM
PVC DI | MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, FM TODO SEU PERIMETRO. CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM
DE FIACAD SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACISSO A TODO CABEAMENTO DE ENERGIA, LOGICO £ TELEFONICO, FM CHAPA DE
ACO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AQ TAMPO E AQ PAINEL ATRAVES DE (5) PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTE, 4.5 X 16MM PARA MADEIRA. PAINEL FRONTAL
FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA: ALLEN E PORCA CILINDRICA M6, ESTRUTURA PMESA FORMADA
COM COLUNA CENTRAL M TUBO METALON A0 X 40 X 1,50MM E PES LATERAIS FORMADOS ATRAV FS DE 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACOE 18 VIRADAS
NO FORMATO SEMI-OBLONGO COM RAIQ DE 20MM NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MED. 627 X 220 X J0MM (H X [ X C} COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES
DE ENCAIXES M CHAPA & 18 COM PASSA ( 2) DOIS PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE ACOS 14, MED: 600 X 60 X 30MM (( "XLX
H), EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECERER SAPA TAS NIVELADORAS, COM FIXACAO ATRAVES DE REBITES REPUXO COM ROSCA
M8, A COLUNA VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA ‘f'tg!ﬂ\' REFORCOS EM CHAPA DE AQO DE "1X14, PARA FIXACAOQ DA CALHA DE FIAGAD COM
ROSCA M6 NO SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA M TUDO DE ACO 40X20MM CHAPA #18, ENIRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA
DEVERA HAVER DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES DE CABO 840 DE CHAPA DE ACO # 18. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO FM CAMARA DE NEVOA SALINA. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXT POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, GAVETEIRO FIXO COM DUAS GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINALO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO M AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC DE IMM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO, FECHADURA COM FECHAMENTO SIMULTANEQ
DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS CHAVES. GAVETAS CONFECCIONADAS EM ACO #22 NO MINIMO, COM TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO POR IMERSAO E
PINTURA EPOXT PELO SISTEMA ELETROSTATICO, COM POLIMERIZACAQ EM ESTUFA. FRENTE DAS GAVETAS EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA.
PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADOS REDONDO COM FORMA CONCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE COMPRIMENTO. RESPEITANDO AS
NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NBR 13966 IMITIDO POR OCP ACREDITADO
PELO INMETRO CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A 18O 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GE TAO AMBIENTAL DO FARRICANTE ATENDA AOS
REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTILA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NER 150

V14020 1 NER ISO 14024 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE

ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NER 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, N8R ISO 4628-3:2015 ABNI NHR 5095: 1953, ABNIT NBR 8096: 1983, ABNT NBR 10443:2023,
ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM [)3339:2017, ASTM D523:18, ASTM D 2794 9IREAAPPROVEL 2009, ASTM D3363:2023. 1AUDO DE
RESISTENCIA A CORROSAC POR NEVOA SALINA DE NO MINIMC) 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENIDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAL
DE EMPOLAMENTO DO - T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJIAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NER IS0 4628-3:2015 LAUDO
DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINING 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO 4
ABNT NBR 8095:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 © T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO R 0 CONFORME 4
NORMA NBR ISO 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE 02 DE 2L DE 300 HORAS COM
ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO /10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2013 E GRAU DE
ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALIO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FARRICANTE ATENDE AUS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS
DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA Q8 CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROY ACAQ TECNICA RELATORIO DE
ENSAIO OU LAUDO EMITIDG POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS 08 REQUISITOS DA ABNT NBR 16332, APRESENTAR LICENCA DI
OPERACACQ DA EMPRESA, EMITIDG POR UM INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL

MESA DE ESCRITORIO 1,20M X 0,60 X 0,74M l 325,000 | UNIDADE

Expecificagio : MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS MESA RETA, FSTRUTURA EM ACO, COMPOSTA POR: TAMPO CONSTTIUNNG
EM MDP CINZA DE 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO MEILAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZAIND EM AMBAS AS FACES, BORDA FRONTAL
E POSTERIOR COM ACABAMENTO EM FITA DE PYC DE 3 MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT EM TODO SEU PERIMETRO, COM
RAIO MINIMO DE 2,5 MM. BORDAS TRANSVERSAIS COM ACABAMENTO EM FITA DE PVC DE 2 MM DI FSPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT
EM TODO SEU PERIMETRO, DOTADOS COM 02 PASSA CAROS DIAMETRO DE 60 MM EM POLIESTIRENO INJETADO DE ALTO IMPACTO. PAINEL FRONTAL 1M
MADEIRA MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO.
BORDAS COM ACABAMENTO EM FITA DE BORDO EM PVC DE | MM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-MELT, EM TODO SEU PERIMETRC.
CALHA HORIZONTAL ESTRUTURAL PARA PASSAGEM DE FIACAO SOB O TAMPO, COM PELO MENOS DUAS VIAS, PERMITINDO O ACESSO 4 TODO CABEAMENTO
DE ENERGIA, LOGICO E TELEFONICO, M CHAPA DE ACO # 20 DE ESPESSURA, FIXADA AQ TAMPO F AQ PAINEL A TRAVES DE (3) PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTE, 4,5 X 16MM PARA MADEIRA. PAINEL FRONTAL FIXADO AS ESTRUTURAS LATERAIS DA MESA ATRAVES DE PARAFUSO M6 X 75 MM TAMPINHA
ALLEN E PORCA CILINDRICA M6. ESTRUTURA PAMESA FORMADA COM 02 COLUNAS VERTICAIS EM CHAPA DE ACO# 18 VIRADAS NO FORMATO SEMI-OBLONGO
COM RAICH DE 200MM NAS PARTES EXTERNA DAS COLUNAS, MED. 627 X 220 X 40MM (H X L X C) COM CALHAS REMOVIVEIS ATRAVES DE ENCAIXES EM CHAPA =
18 COM PASSA { 2) DOIS PASSA FIOS INTERNOS. BASE INFERIOR ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO# 14, MED: 600 X 60 X 30MM (( XL X H), EM FORMATO
TRAPEZOIDAL COM SUPORTES SOLDADOS PARA RECEBER SAPATAS NIVELADORAS, COM FIXACAQ ATRAVES DI REBITES REPUXO COM ROSCA MS. A COLUNA
VERTICAL DEVERA RECEBER NA PARTE INTERNA TRES REVORCOS IM CHAPA DE ACO DE "IX1H, PARA FIXACAO DA CALHA DE FIACAO COM ROSCA M6 NO
SUPORTE. A PARTE SUPERIOR DA ESTRUTURA SERA EM TUDO DE ACO 40X20MM CHAPA #18. ENTRE AS COLUNAS VERTICAIS DA ESTRUTURA DEVERA HAVER
DOIS DIVISORES DE CABO COM 03 RASGOS PARA PASSAGEM DE FIACAO. OS DIVISORES DE CABQ SA0 DE CHAPA DE ACO 418, NAS PARTES METALICAS DEVE
SER APLICADG TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSQ QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOX! POLIESTER, NA COR PRETA, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA FM ESTUFA, ESPESSURA MININA 40
MICROMETROS.GAVETEIRO FIXO COM DUAS GAVETAS, CORPO CONSTITUIDO DE MDP CINZA DE 18MM DE FESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO FM AMBAS AS FACES, COM BORDAS DE PVC DE IMM DE ESPESSURA, COLADA A QUENTE PELO SISTEMA HOT-
MELT, RESISTENTE A RISCOS E PRODUTOS DE LIMPEZA, COM TEXTURA UNIFORME DE ASPECTO FINAL FOSCO. FECHADURA COM FECHAMENTO SIMULTANEQ
DAS DUAS GAVETAS, COM DUAS CHAVES. GAVETAS CONFECCIONADAS FM ACO #22 NO MINIMO, COM TRATAMENTO DE FOSFATIZACAO POR IMERSAO F
PINTURA EPOX] PELO SISTEMA ELETROSTATICO, COM POLIMERIZACAQ EM ESTUFA, FRENTE DAS GAVETAS EM MDP CINZA DE 18 MM DE ESPESSURA
PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUEIADOS REDONDO COM FORMA CONCAVA COM APROXIMADAMENTE 110 MM DE COMPRIMENTO. RESPEITANIN AS
NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTOQ COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NBR 13966 EMITIDO POR OCF AC REDITADO
PELO INMETRO CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A IS0 14001 ? EVIDENCIANDO QUE Q SISTEMA DE ?.‘;I\'?Xﬂ AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AON
REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS ? CERTIFICADO DA NER ISO
14020 E NBR ISO 14024 ? CR IBAMA ? CERTIFICADO DE PROCESSO DI PREPARACAQ E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE
ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NER 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR IS0 4628-3:2015 ABNT NHR 8095: 1983, ABNT NER 8096: 1983, ABNT NBR 10443:2023,
ASTM D7094:2022, NER 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM 1D3359:2017, ASTM D323:18, ASTM D 2794 $IREAAPPROVED 2019, ASTM 133363:2023. 7 LAUDO DE
RESISTENCIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU
DE EMPOLAMENTO D0/ T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 F GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NER IS0 4628-3:2015 ? LAUDO
DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAD DO INMETRO, ATENDENDO A
ABNT NBR 8095:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO © T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO R 0 CONFORME A
NORMA NBR ISO 4638-3:2015 ? LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAO A DIOXIDG DE ENXOFRE. VOLUME DE S0O2 DE 21 DE 300 HORAS COM
ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ T0 CONFORMI A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE
ENFERRUJAMENTO RE 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 ? LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENMEIRO DE JURANG A DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDIE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DIV FERA VIR ACOMPANHADOS DOS
DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OS CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVA(AQ TECNICA ? RELATORIO DE
ENSAIO OU LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA TODOS OS REQUISITOS DA ABNT NER 16332 ? APRESENTAR LICENGA DE
OPERACAD DA EMPRESA, EMITIDO POR UM INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL

CADEIRA GIRATORIA C/BRACOS ] 192,000 ] UNIDADEJ
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Especificagdo : CADEIRA GIRATORIA ACOLCHOADA DIRETOR COM BRACO 1 REGULAVEL ENCOSTO DE ESPALDAR MEDIO COM CONCHA INTERNA £ CAPA EM PP
INJETADO, DIMENSOES 460 MM (ALTURA) X 430 MM (LARGURA). MECANISMO DIEDUAS ALAVANCAS COM MOVIMENTO DE INCLINACAQ CONTATO PERMANENTE
DO ENCOSTO. REFORCO METALICO ESTRUTURAL PARA O ENCOSTO, ESTAMPADA EM CHAPA DE ACO SAE 1020, ESTRUTURA DE 1 INIAQ DO ENCOSTO COM
ASSENTO COM REGULAGEM DE ALTURA POR CATRACA QUE PERMITE A REGULAGIM DA ALTURA DO ENCOSTO EM 7 POSICOES PRE-DEFINIDAS COM CURSO
TOTAL DE 90 MM, EM LAMINA DE ACO SAE 1020, 2 AMBOS COM ACABAMENTO EM PINTURA EPOXI PO NA COR PRETA. ESTRUTURA INTERNA DO ASSENTO IM
MADEIRA COMPENSADA, COM CAPA EM PP INJETADO, DIMENSOES 1O ASSENTO 460 MM (PROFUNDIDADE) X 470 MM (LARGURA). ESPUMAS DO ASSENTOS E
ENCOSTOS INJETADAS EM POLIURETANG FLEXIVEL DE ALTA DENSIDADE E ALTA RESILIENCIA REVESTMENTO EM TECIDO. COLUNA A GAS, IM
CONFORMIDADE DIN 4550, COM CURSO DE 120 MM PARA AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, COM TELESC OPIO PARA PROTECAO E ACABAMENTO. BASE EM
NYLON COM FIBRA DE VIDRO E DIAMETRO DE 630 MM. RODIZIO M NYLON COM PISTA EM PU. PARTES METALICAS COM FINTURA ELETROSTATICA A PO NA
COR PRETA E TRATAMENTO ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. APOIA BRACOS M
217 COM ALTURA REGULAVEL, ESTRUTURADOS EM CHAPA DI ACO, COM CARENAGEM IM POLIPROPILENO. FIXACAO DO BRACO A CADEIRA POR MEIO DE
PARAFUSOS METRICOS, RESCERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NBR 13962 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO CERTIFICADO EM
CONFORMIDADE COM 4 150 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA .‘J.f;'(}.".'.‘{'.-‘}i() AMBIENTAL 1O FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO
ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIICADO DA NBR IS0 14020 E NBR 150 14024 ? CR [BAMA
CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES ME: TALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTI. ATENDENDO AS NORMAS DA NER
NBR 17088:2023, ABNT NAR 5841:2015, NER IS0 4628-3:2015 ABNT NER 8095:1983, ABNT NBR 8096: 1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM [7091:2022, NBR 11003:2023,
ABNT NBR 10545:2014, ASTM D)3359:2017, ASTM 523:18, ASTM DD 2794 DIREAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023 7 LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO~ T0
CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESIST ENCIA CORROSAO
POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095:1983 COM
GRAU DE EMPOLAMENTO DO/ T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR 150 4628-3:2015
LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE 502 DE 2L DE 300 HORAS COM AC REDITACAO DO INMETRO,
ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ 70 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 1 GRAU D ENFERRUJAMENTO RI 0
CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRQ DE SEGURANCA IX) TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU
ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE AUREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDG QUE NG CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS
DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA O CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPRC WACAD TECNICA APRESENTAR
LICENCA DE OPERACAQ DA EMPRESA, EMITIDO POR UM INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL

1 _.', CADEIRA SOBRE LONGARIAS 3 LUGARES [ 176,000 [ UNIDADE
Fspecificagio ; CADEIRA LONGARINA COM 03 LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO £M POLIPROPILENG ESTRUTURA FIXA A TUBOS DE ACO CARBONG,

SUPORTE DOS ENCOSTOS EM TUBO OBLONGO 30X16 MM EM CHAPA #16 (1,50 MM} COM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA E TRATAMENTO

ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA OS ENCOSTOS DEVERAC POSSUIR

RESPIRADORES QUADRADOS, NA QUANTIDADE DE 08 (O110) POR FILEIRA, £ POSSUINDO 04 (QUATRO) FILEIRAS. MOLDADOS FAM CONTORNO VERTEBRAL COM

ENCAIXES NA ESTRUTURA, TRAVAMENTO COM PINO TAMPAO NO MESMO POLIPROPILENO ADITIVADO OS5 ASSENTOS DEV RAO POSSUIR RESPIRADORES

QUADRADOS NA QUANTIDADE 14 (QUATORZE). MOLDADO COM CONTORNOS ERGONOMICOS, FIXADO NA ES 28 DE PELO MENOS 04 (QUATRO)

RUITURA ATRAVE
PARAFUSOS TIPO AA CABECA CHATA, PERMITINDO GRANDE RESISTENCIA QUANTO A QUALQUER TIPO DE ESFORCO NAO CONVENCIONAL MEDIDAS MINIMAS:
ENCOSTO: LARGURA 470 MM, ALTURA 265 MM (NO ELXO CENTRAL DA SUA CURVATURA) E ESPESSURA DE 5 MM - ASSENTO: LARGURA 470 MM E 450 MM DE
PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE 5 MM, RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRFESENTA JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM
CONFORMIDADE COM A NBR 16031 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO € CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A IS0 14001 ? EVIDENCIANDO
QUE O SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE © PRODUTO FORNECIDO ESTEJA
ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICALO DA NBR ISO 14020 E NBR IS0 14024 CR TBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO £
PINTURA M SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT NRR 5841:2015, NBR IS0 4625-
3:2015 ABNT NBR 8095:1983, ABNT NBR 8096:1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNI' NBR 10545:2014, ASTM 13359:2017, ASTM
D523:18, ASTM D 279493REAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDO DI RESISTENCIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM
ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 - 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 I GRAU
DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA
DE NOMINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ 70 CONFORMIE A NORMA
ABNT NER 5841:2013 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A
DIOXIDG DE ENXOFRE, VOLUME DE 802 DE 21 DE 300 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE
EMPOLAMENTO DO * T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:20153 LAUDO DI2
PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A
ABERGO, ATESTANDC QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DDA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO,
SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA O CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA
APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAQ TECNICA

MESA DE REUNIAD CIRCULAR MEDINDO 1,20M X 0,75M | 66,000 | UNIDADE J
Expecificacdo : MISA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 1,20M X 0,75M COM TAMPO kM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, MEDINDO §,20M DE DIAMETRO,
REVESTIDG M AMBAS AS FACES COM LAMINADO MELAMINICO DE BALXA PRESSAO NA COR CINZA, BORDAS RETAS ENCABECADAS COM FITA DE POLIESTIRENO
NA MESMA COR DO TAMPO COM ESPESSURA DE 2,0MM. ALTURA DO TAMPO EM RELACAO AQ SOLO DE 75CM. ESTRUTTURA METALICA 1M ACO COM
TRATAMENTO ANTEECORROSIVO E ANTI-FERRUGINOSO, PINTURA EPOXI NA COR CINZA, SENDO 04 TRAVESSAS SUPERIORES EM TUBO DI ACO 23X25X1, 20MM
CONTENDO PONTEIRAS EM POLIPROPILENO NAS EXTREMIDADES, CONTENDO CHAPAS DE ACO DE 1,50MM DE ESPESSURA EM FORMATO DELTA SOLDADAS

U AD TUBO CENTRAL COMO FORMA DE REFORCAR A SUSTENTACAQ DO TAMPO, E TRAVESSAS INFERIORES EM TUBO DE ACO 30X50X1, 50MM, CONTENDO
PONTEIRAS EM POLIPROPILENG NAS EXTRIMIDADES NA COR PRETA E SAPATAS NIVELADORAS SEXTAVADAS DE POLIPROPILENO, SUSTENTACAO VERTICAL
ATRAVES DE TUBQ CENTRAL EM ACO REDONDO DE 37X1,20MM. FIXACAO DA ESTRUTURA AO TAMPO ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES.
RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER JUNTO COAf A PROPOSTA COMERCIAL CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NBR 13966 EMITIDO POR OCP
ACREDITADO PELO INMETRO CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A IS0 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL DO FABRICANTE
ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHAIX) AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO
DA NBR 150 14020 E NBR IS0 14024 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAQ E PINTURA M SUPERFICIES METALICAS EMITIX) POR OCP
COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NER 17088:2023, ABNT NBR 5841:2013, NBR ISO 4628-3:2015 ABNT NBR 80951983, ABNT NBR 80961983, ABNT NBR
[0443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NER 10545:2014, ASIM 1)3359:2017, ASTM D523:18, ASTM D 2794 93REAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023,
LAUDO DI RESISTENCIA 4 CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023
COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO © T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RE 0 CONFORME A NORMA NBR 150 4628-
3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA i NO MINIMO 360 HORAS COM AC 'REDITACAO DO INMETRO,
ATENDENDO A ABNT NER 80951983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO/ 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0
CONFORME A NORMA NBR [SO 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE SO2 DE 21 DE 300
HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 80961983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 10 CONFORA 11 A NORMA ABNT NBR 5841:2015
E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR 150 4628-3:2015 LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DI SEGURANGA D0 TRABALHO,
MEDICO DO TRABALHO QU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AQS REQUISITOS
DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEV .RA VIR ACOMPANHADOS
DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA 08 CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPRO) ACAD TECNICA RELATORIO DE
ENSAIO OU LAUDO EMITIDG POR TABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO PARA T0DOS OS REQUISITOS DA ABNT NBR 16332 APRESENTAR LICENGA DE
OPERACAD DA EMPRESA, EMITIDO POR UM INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL

[ ESTANTE METALICA COM 06 FRATELEIRAS 1,98X0,54X0.40M | 390,000 | UNIDADE
Especificagdo : ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO: 1,98.X0,94X0,40M COLUNAS: EM ACO SAE 10001020, MEINNDO 04X04CM, CHAPA COM
ESPESSURA DE 1,50MM COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA EPOXI APLICADO PELO PROCESSO DE DEPOSICAQ
ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. CONTENDO FURACAQ EM FORMATO OBLONGO PARA PERMITIR REGULAGEM DI
ALTURA DAS PRATELEIRAS. PRATELEIRAS: EM ACO SAE 1010/1020, CHAPA COM ESPESSURA DE 0,60MM COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO, REFORCO T1PO OMEGA PARA SUPORTAR CARGA DE 50 KG UNIFORMEMENT}: DISTRIBUIDOS, PINTURA EFOXT APLICADO PELO PROCESSO
DEDEPOSICAQ ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA A 200GRAUS, NA COR CINZA. RESPEITA NDO AS NORMAS DEVERA CONTER JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL CERTIFICADG EM CONFORMIDADE COM A IS0 14001 EVIDENCIANDO QUIE O SISTEMA DE G.F;'i?}iﬂ AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS
REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO FSTEIA AL INHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR IS0
14020 E NBR ISO 14024 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAC E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS FMITING POR OCP COMPETENTE
ATENDENDO AS NORMAS DA NBR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR IS0 4628-3:2015 ABNT NBR 8093: 1983, ABNT NBR 8096: 1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM
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7091-2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2004, ASTM D3339:2017, ASIM D523:18, ASTM D 2794 9IREAAPPROVED 2019, ASIM D3363:2023, LAUDO DI
RESISTENCIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITAC A0 DO INMETRO, ATENDENIDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU
DE EMPOLAMENTO DO 70 CONFORME A NORMA ABNT N8R 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORMLE A NORMA NBR IS0 1628-3:2015 LAUDO
DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDC A
ABNT NBR 80951983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO / 70 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A
NORMA NBR [SO 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE 502 DE 21, DI 300 HORAS COM
ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO/ 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 3841:2015 E GRAU DL
FNFERRUJAMENTO RE 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS
DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OS CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAQ TECNICA APRESENTAR
LICENCA DE OPERACAQ DA EMPRESA, EMITIDO POR UM INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL

CADEIRA EXECUTIVA DIRETOR COM APOIA BRACO FIXO | 56,000 ‘ UNIDADE
Fspecificagao : CADEIRA GIRATORIA DIRETOR COM APOIA BRACO FINO, APOIO DE CABECA £ ENCOSTO FM T1LA ENCOSTO: CONSTITUIDO POR UMA MOLDURA
QUE £ FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO DE TERMOPLASTICOS DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO). POSSUI DIMENSOES
APROXIMADAS DE 463 MM DE LARGURA POR 597 MM DE ALTURA. A SUPERFICIE DE CONTATO COM O USUARIO £ FORMADA POR UMA TELA 100% POLIESTER
TENCIONADA, QUE E FIXADA A MOLDURA POR MEIO DE UM ENCAIXE QUE OCORRE ENTRE O PERFIL DI FIXACAO, O QUAL E COSTURADQ NAS BORDAS DA
TELA, E O CANAL DE ENCALXE PRESENTE NA MOLDURA, DISPENSANDO O USO DE PARAFUSOS, TRAZENDO MAIOR CONFORTO E QUALIDADE AQ COMPONENTE:
O ENCOSTO POSSUI TAMBEM APOIO LOMBAR FABRICADO ATRAVES DO PROCESSO DE INJECAO DE TERMOPLASTICO. ESTE [ POSICIONADO ATRAS DA
SUPERFICIE DE CONTATO COM O USUARIO EM UMA ALTURA PRE-DEFINIDA QUE GARANTE UM APOIO EFICAZ E CONFORTAVEL A CADEIRA POSSUI O APOIC
DE CABECA, FABRICADO ATRAVES DO PROCESSO DE INJEGAQ DE TERMOPLASTICOS. A SUPERFICIE DE CONTATO COM O USUARIO E COMPOSTA POR UM
REVESTIMENTO VINILICO ATRELADO A UMA ALMOFADA DE ESPUMA ERGONOMICA E FLEXIVEL, ESTA ALMOFADA POSSUI DENSIDADE CONTROIADA DL 28
KG AP, PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE 1 10%, E ESPESSURA MEDIA DE 20 MM, O APOIO DE CABECA 12 ENCAIXADO AO ENCOSTO I FIXADO
POR MEIO DE UM PARAFUSO LOCALIZADO NA REGIAO INFERIOR DE FORMA A GARANTIR QUE NAO FIQUE TAQ VISIVEL ASSENTO: CONSTITUIDG POR
COMPENSADO MULTHAMINADO DE MADEIRA COM 15 MM DE ESPESSURA. POSSUI PORCAS GARRA INSERIDAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA MADEIRA,
FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAQ A ZINCO. NA ESTRUTURA DO ASSENTO £ FIXADA UMA A LMOFADA DE
ESPUMA ERGONOMICA E FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANG (PL), FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DI POLIOLISOCIANATO PELO
N PROCESSO DE INJECAQ SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA POSSUI DENSIDADE CONTROLADA DE 50 KG/M!, PODENDO OCORRER 1'4 RIACOES NA ORDEM DE ~
X 10%, £ ESPESSURA MEDIA DE 35 MM, O CONJUNTO E REVESTIDO COM TECIDO POLIESTER NA COR PRETA PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO, SUAY
DIMENSOES SAQ APROXIMADAMENTE 501 MM DE LARGURA E 493 MM DE PROFUNDIDADE, APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA POSSUI UMA CARENAGEM PLASTICA FABRICADA PELO PROCESSQ DE INJECAO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENG), APOIA BRACOS FIXOS: PRODUZIDO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENG)
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAQ RESPONSAVEL POR REALIZAR A LIGAGAO DO ENCOSTO COM O ASSENTO . POSSUI COMPRIMENTO UTIL DE
APROXIMADAMENTE 270 MM E 55 MM DE LARGURA. PARA MONTAR CADA BRACO SAQ UTHLIZADOS DOIS PARAFUSOS ALLEN FLANGEADOS, QUI SE FIXAM AO
ENCOSTO, E DOIS PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS, QUE SE FIXAM AQ ASSENTO. MECANISMO: CONJUNTO MECANICO QUE POSSUL FUNCIONALIDADES
¥ RECURSOS DE REGUIAGENS PARA MANTER O CONFORTO DO USUARIO DENTRO DOS PADROES ERGONOMICOS, CONJUNTO MECANICO QUE POSSUI UMA
ALAVANCA PARA ACIONAMENTO DA COLUNA A GAS, A FIM DE PROPICIAR A REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO. A INCLINACAO 10 MECANISMO EM
RELACAQ AO PISO E DE APROXIMADAMENTE +°% A PLATAFORMA £ FABRICADA COM CHAPAS DE ACO ABNT 1006 20 NA ESPESSURA DE 2,65 MM SENDO FLXADA
AQ ASSENTO POR QUATRO PARAFUSOS SEXTAVADOS. A ALAVANCA E FABRICADA EM TERMOPLASTICO ATRAVES DO PROCESSQ) DE INJECAO. A PLATAFORMA
RECERE UMA PROTECAQ DE PREPARACAQ DE SUPERFICH METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA) E REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI
M PO, QUE GARANTE PROTECAO EMAIOR VIDA UTH. AQ COMPONENTE COLUNA A GAS: 2 CONSTITUIDA DE UM CORPO CHLINDRICO DENOMINADO ¢ "AMARA,
FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUCAO MECANICA DE PRECISAO DE ACO CARBONG 1008/1020 NA MEDIDA EXTERNA DI 50 MM CONFORMADO EM UMA DE
SUAS EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE CONIFICACAOQ PARA PERFEITA FINACAO NA BASE A COLUNA POSSUI CURSQ DE 115 MM. BASE: CONJUNTO
DEFINIDO POR UMA CONFIGURACAQ EM FORMA DE PENTAGONO, OBTENDO Ul DIAMETRO NA ORDEM DE 680 MM E CONSIITUIDA COM CINCO PAS DE
APOIO, FABRICADA EM CHAPA DE ACO CARBONO 1008/1020 NA ESPESSURA DE 1,5 MM E CONFORMADA PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM FORMANDO UM
PERFIL DE SECCAQ 26 X 26,5 MM E UNIDAS POR SOLDAGEM MIG, SUAS EXTREMIDADES 540 CONFORMADAS MECANICAMENTE FORMANDO O ENCAIXE PARA
O PING DO RODIZIO SEM NECESSIDADE DE BUCHAS QU PECAS ADICIONAIS. POSSUI UM ANEL CENTRAL FABRICADO M TUBO DE PRECISAO DE CONSTRUCAO
MECANICA DE ACO CARBONO 1008/ 10 20, ONDE AS PAS SAO FIXADAS A ESTE PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. A BASE RECEBE UMA PROTECAO DI
PREPARACAQ DE SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), £ REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXT A PO, QUE GARANTE
PROTECAO E MAIOR VIDA UTH, AQ PRODUTO. POR FIM 0 CONJUNTO E COBERTO POR UMA BLINDAGEM CENTRAL COM DISIGN ADEQUADO AQ PRODUTO,
MONTADO PELO PROCESSO MANUAL POR CLIQUES DE FIXACAO, COM A FUNGAQ DE PROTECAO E ACABAMENTO DA BASE, ALEM DI POSSUIR 147 THIM UMA
BLINDAGEM TELESCOPICA PARA A COLUNA A GAS. AS BLINDAGENS SAQ FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAO 1M MATERIAL TERMOPLASTICO
DENOMINADO COPOLIMERO DE POLIPROPILENO (PP). RODIZIOS: CONSTITUIDO DE DUAS ROLDANAS CIRCULARES, NA DIMENSAQ DE 55 MM DE DIAMETRO,
FABRICADAS EM SUA REGIAQ CENTRAL EM TERMOPLASTICO DENOMINADGO DE POLIAMIDA (PA) 12 EM SUA BANDA DE RODAGIM EM POLIURETANO (PU),
DESTINANDO SE A PISOS RIGIDOS. 0 CORPO DO RODIZIO E CONFECCIONADO DE FORMA SEMICIRCUILAR, FABRICADO EM MATERIAL TERMOPLASTICO
DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA). AS ROLDANAS SAO FIXADAS NESTE CORPO ATRAVES DE UM EIXO HORIZONTAL DEACO CARBONO 10051010 COM 6 MM b
DIAMETRO, O QUAL E LUBRIFICADO A FIM DE REDUZIR O ATRITO DURANTE O ROLAMENTO. O CORPO RECEBE AINDA UM EIXO VERTICAL, PERPENDICULAR
AQ PISO, FABRICADO EM ACO CARBONO 1008/1010 COM 11 MM DE DIAMETRO, RESPONSAVEL POR FAZER A LIGACAO DO RODIZIO COM A BASE. ESSE EIYO I
MONTADO ATRAVES DE UM ANEL ELASTICO SOB PRESSAO NO CORPO DO RODIZIO, E RECEBE LUBRIFICACAQ PARA REDUCAQ DO ATRITO DURANTE 05
DESLOCAMENTOS ROTATIVOS, RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DI
ACORDO COM A NORMA NBR 13962 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO RELATORIO DE ENSAIO COMPROVANDO ISENCAO DE CIC NAS ESPUMAS
Y UTILIZADAS RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INVETRO DE ACORDO COM A NBR 9178:2022 - DETERMINACAQ DAS
CARACTERISTICAS DE QUEIMA COM RESULTADO DE QUEIMA DE NO MAXIMO 60MM RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITALO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 1496119 = DETERMINACAO DO TEOR DE CINZAS, COM RESULTADGO MAXIMO DE 0,50% CERTIFICADO D4 NBR ISO 11020 2
NER IS0 14024 CERTIFICADO EMCONFORMIDADE COM A 1SO 14001, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAN
AMBIENTAIS LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE
ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO
MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA 08 CASOS DI
ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAO THECNICA

MESA COPA/COZINHA l 50,000 l UNIDADE
Especificagdo : Mesa para copa cozinha, formaio gular, medindo ay fumenite 1,40 m de comprimento x 0,85 m de largura, com tampe confeccionado em material
resistente, de fiivil limpeza e conservagdo, com acabamento adequado para uso instituciomal. Estrutura ¢ pis confeccionadoy em tubo de ago, com soldagem e acabamento que
proporcionem resisténcia, estabilidade ¢ seguranga durante o uso. Estrutura com to auticorrosive ¢ aval em piniura elelrosiatica on provesso equivalente, em cor
a ser definida pela Administragio. Mesa resi a0 uso i fequada para amb de copa, cozinha, refeitorio ou dreas de convivénia, devendo apresentar superficie
ivelade, sem arestas cortantes, rebarbas ou defeitos que comprometam a seguranga ou a funcionalidade. Di des apr fas: 1,40 x 0.85 m, adminndo-se pequenas variagdes
dimensionais desde que ndo prejudiquem a finalidade do produto, Produte nove, de primeire uso, entregue montado on acompanhado de foxdos o5 componentes necessarios a

e m e whilizagdo,
MESA PLASTICA | 650,000 ! UNIDADE

Especificagdo : Mesa pldstica, de formato quadrade, confeccionada integralmente em maierial plastico resistente, pre fe jalmente polipropileso o material de caracteristicas
equivalentes, na cor branca, destinada ao uso em copa, cozinha, refeitdrio, eventos ¢ atividades diversas, Tampo com superficie lisa, uniforme, impermeavel ¢ de facil higienizagdo,
resistente ap use contimuo ¢ ds condigdes normais de wilizagdo, Fstrutura com pés firmes ¢ esidveis, propor do seg vir ¢ adequada sustentagdo durante o wso, Deverd
posswir acabamentc sem rebarbas, trincas, rachaduras, deformagdes ou arestas cortal i des: apt e &5 cm = 85 cm, adl i variagdo d /
compativel com o padrdo comercial di produto, desde que ndo compi sua ionalidade ¢ willizagdo. Cor: branca, Produto nove, de primeiro wso, em perfeiio estade de
conservagdo ¢ funcionamento.
[ CADEIRA DE PLASTICO SEM BRACO | 2500,000 l UNIDADE J

Especificagdo : CADEIRA DE PLASTICO SEM BRACO, NA COR BRANCA, confeccionada em plistico polipropileno de alta resisténeia, com estrutira monobloco, empilhidvel,
sem bragos, prpria para uso adulto, com encosto ¢ assento anatémicos, supetficie lisa ¢ de ficil higienizagdo. Deve passuir quatro pes com boa estabilidade, resisiéncia adequada
ao wso continuo ¢ capacidade minima de carga de 120 kg. Produto fabricado em material resistente a impacios ¢ ay condigdes normeais de uso, ndo devendo apresentar rebarbas,
trinvas, deformagdes o defeitos de fabricagdo. Cor: branca. Dimensdes aproximadas: altura fotal de §0.a 90 cm, largura de 40 a 50 cm ¢ profundidade de 43 a 35 cm. Deverd ser

entregic nova, em perfeito estado de conservagdo ¢ funch acomparhada de g ia contra defettos de fabricagdo.
Parq. da Cidade José Costa Matos, 01 - Centro | Ipueiras — Ceara (88) 3685.1879
“CNPJ. 07.680.846/0001-69 - IE. 06.920196-0 www.ipueiras.ce.gov.br
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CONSTRUINDGO O HOVO TEMPD

LQMARIO MODULO GUARDA VOLUME 12 PORTAS [ 179,000 | UNIDADE I

FEspecificagio : ARMARIO MODULO GUARDA VOLUMES COM 12 (DOZE) PORTAS MEDINDO: 1,98 X 1,20 X 0,45M (H X L. X P) CARACTERISTICAS GERAIS: O ARMARIO
DEVE POSSUIR RESISTENCIA MECANICA, ESTABILIDADE E DEVE POSSUIR MATERIAL RESISTENTE A AGUA E UMIDADE, IYEMODO A TORNA-LO MAIS DURAVEL
EVITANDO FERRUGEM £ CORROSAO, PARA O MELHOR ATENDIMENTO DE SUAS FUNCOES, FABRICACAQ: FABRICADO CONFORME AS NORMAS DA ABNT NBR
13961 2010 ? MOVEIS PARA ESCRITORIO ARMARIOS. CLASSIFICACAO E CARACTERISTICAS FISICAS £ DIMENSIONAIS: REQUISITOS I METODOS Dis ENSAIO, COM
APRESENTACAO DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO PRODUTO EMITIDO PELA ABNT E LAUDO DI ERGONOMIA EMITIDO POR EMPRESA FESPECIALIZADA
EM ERGONOMIA, ASSINADA POR ERGONOMISTA CREDENCIADO PELA ASSOCIACAO BRASILEMRA DE ERGONOMIA, COM A COMPRC WACAQ E CERTIFICACAO DA
ESPECIALIZACAO. DIMENSOES: ALTURA 1980, LARGURA 800 E PROFUNDIDADE 450MM, TODAS AS MEDIDAS PODEM VARIAR 3% PARA MAIS OU MENOS.
MATERIAL: EM CHAPAS DE ACO CARBONO: CORPO E PRATELEIRAS 740,60 MM, PORTAS ?4 0,75MM, BASE 24 1,25MM, QUADRO FRONTAL ?4 0,60MM, PODENDO
VARIAS 5% PARA MAIS OU PARA MENOS. QUADRO FRONTAL ESTRUTURADO EM CHAPAS DE ACO DOBRADAS, ESTAMPADAS E PONTEADAS. TETO FRONTAL COM
ABERTURAS OBLONGAS INTERCALADAS, REALIZADAS ATRAVES DE PUNCAO, PROPORCIONANDO MEELHOR VENTILACAQ. PORTAS: FABRICADAS ATRAVES DE
ESTAMPAGEM, PUNCAQ E DOBRAGEM DE CHAPAS. DOTADAS DE QUATRO VENEZIANAS ESTAMPADAS NA FACE SUPERIOR DIRETTA FACE INFERIOR ESQUERDA
COM FUROS QUADRICULADOS DE SXSMM PARA VENITILACAQ DESIGN DE ACORDO COM Q FABRICANTE, EVITANDO EXCESSO DE FUROS PARA NAO
ENFRAQUECER A CHAPA DOBRAS INTERNAS ENROLADAS, DUAS DOBRADICAS INTERNAS, BATENTES DE SILICONE ANTIRRUIDO REFORCOS EM FORMATO Q,
NO SENTIDO VERTICAL INTERNO DAS PORTAS PROTECAO CONTRA RANHURA EMBUTIDO JUNTO AQ SISTIMA DE TRANCA IM PP 4 MM 10 X 6,5 CM, PORTA-
ETIQUETA DE BAIXO RELEVO E FURACAQ A 20 MM PARA FIXAR FEECHADURA COM PITAO MAIS 3 CHAVES PARA CADA PORTA DE GUARDA VOLUMES, PRIMEIRA
LINHA, EMMATERIAL METALICO DE LIGA NAQ FERROSA. TODAS AS MEDIDAS MENCIONADAS PODEM VARIAR A TE 5% PARA MAIS OUMENOS. PORTA ETIQUETA:
NA PORTA SUPERIOR DIREITA, DEVERA CONTER ESTAMPAGEM ESPECIFICA DE BAIXO RELEVO, EM FORMATO RETANGULAR (1) 80 X (H) 50 MM, PERMITINDO
FIXACAO DE ETIQUETA COM ACABAMENTO FACEADO, DIFICULTANDO POSSIVEL REMOGCAQ. PRATELEIRAS: DEVIDAMENTE DOBRADAS, PARTE DI CONTATO
COM TRES VIERAS, FIXADAS AO CORPO DO ARMARIO ATRAVES DI REBITES. BASE: BASE INFERIOR COM RODAPE FICHADO), (H) 50 MM PARA EVITAR CONTATO
COM OS PES AD ABRIR AS PORTAS INFERIORIS, DOTADA DE DISPOSITIVOS METALICOS NIVELADORES, COMPOSTOS POR: REBITES DE ROSCA 38" EM ACO
TRATADO POR BANHO ELETROLITICO SAPATAS NIVELADORAS ROSQUEAVEIS COM CORPO EM ACO ZINCADO E BASE DE NYLON (G 34 MM PODENDO VARIAR 5%
PARA MAIS OU MENOS. TRATAMENTO ANTICORROSIVO: DEVERA SER APLICADO TRATAMENTO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO A 360 HORAS EM
CAMARA DE NEVOA SALINA, EXECUTADOS CONFORME AS NORMAS: ABNT NBR 17088:2023 PMATERIAL METALICO REVESTIDO F NAQ REVESTIDO CORROSAQ
POR EXPOSICAOQ A NEVOA SALINA ? METODO DE ENSAIO, COM AVALIACAO CONFORME ABNT NER IS0 4628-3:2015 E NBR 5841 :2015, COMPROVADOS COM 4
APRESENTACAO DE LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO, COM ESCOPO ABRANGENIX) AS REFERIDAS NORMAS £ ABNT NBR
8095:2015 ? MATERIAL METALICO ? REVESTIDO E NAO REVESTIDO CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA. PINTURA: PINTURA IM
EPOXI-PO HIBRIDA, APLICADA POR PROCESSO DE DISPOSICAQ ELETROSTATICA, ACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR CINZA. AS MEDIDAS CONSTANTES
NESTE TTEM TEM UMA TOLERANCIA DE VARIACAOQ DE 3,5% PARA + 1. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA CONTER JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL
CERTIFICADO FM CONFORMIDADE COM A IS0 14001 EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA
NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR IS0 14020 £ NER IS0
10024 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS
NORMAS DA NER NBR 17088:2023, ABNT NHR 5841:2015, NBR IS0 4628-3:2015 ABNT NBER 5095:1983, ABNT NBR 8026:1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM DT091:2022,
NBR 11003:2023, ABNT NBR [0543:2014, ASTM D3359:2017, ASTM D523:18, ASTM D 2794 VIREAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. 1AUDO DE RESISTENCIA A
CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNI' NBR 17088:2023 COM GRAU DE
EMPOLAMENTO D0 © T0 CONFORME A NORMA ABNT NAR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR 150 4628-3:2015 LAUDO DI
RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NOMINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT
NBR 8095: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 / 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO Ri 0 CONFORME A NORMA
NBR IS0} 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAG A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DI SO2 DE 21 DE 300 HORAS COM ACREDI TA(AO
DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 3841:2015 E GRAU DE
ENFERRUJAMENTO R 0 CONFORME A NORMA NBR 180 4628-3:2045 LAUDQ DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE FABRICANTE ATENDE AQS REQUISITOS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS
DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OS CASOS DE ERGONOMISTA. APRESENTAR LICENCA DE OPERACAQ DA EMPRESA, EMITIDG POR UM INSTITUTO
AMBIENTAL ESTADUAL APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA TERMO EXPEDIDO PELO FABRICANTE, OBSERVANDO AS PRESCRICOES CONTIDAS NO ART. 39, VI,
DA LEL 8,079.90 (CODIGO DE DEFESA DO CONSUMIDOR), OFERECENDO GARANTIA DE 03 ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO, FUNCIONAMENTO F
CORROSAQ, CONTADOS DA DATA DE ENIREGA E ACEITACAO DOS PRODUTOS, MESMO APOS DESCONTINUIDADE DE FABRICACAQ NESTE PERIODO.
DEVIDAMENTE ASSINAIXD POR SE REPRESENTANTE LEGAL,

[ CONJUNTO REFEITORIO C/8 CADEIRAS l

22,000 l UNIDADE

Especificagdo : CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS ESPECIE CACOES
THONICAS: MESA COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES, TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS NATURAL COM PIGMENTACAO, SUPERFICIE
LISA, SEM BRILHO E COM FORMATO RETANGULAR NA COR AZUL, FORMADO POR 4 MODULOS QU SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES, SENDO 4
ENCAIXES NAS LATERALS DA MESA (2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS POR MODULOS E 4 PARAFUSOS POR MODULO. APOS MONTADA A MESA MEDE
APROXIMADAMENTE. 2440X8 10MM E TEM 760MM DE ALTURA, COM VARIACAO DAS MEDIDAS EM ATE 5%, A ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM QUADRO
FABRICADO 1M TUBO DE ACO DE SECAQ 20X40MM COM 1,2MM, COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. AS PERNAS DEVIEM SER FABRICADAS IM TUBO
DE ACO DIAMETRO APROXIMADO DE 1.1:27X0.9MM DE PAREDE E ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA EXTREMIDADE INFERIOR DI CADA PE [XISTE
UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA FM POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS METALICAS QUE COMPOE A
MESA RECEBEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA FEM TINTA EPOXL CADEIRAS (8 UNIDADES): ASSENTO £ ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERALS, INJETADOS NA COR AZUL NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVIM SER GRAVADOS (2 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERQ E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (11PO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAQ. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A F'RIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,70M, EM CHAPA 14
(LM, FIXACAQ DO ASSENTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE ?REPUXO?, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM I FIXACAO DO
ENCOSTO ATRAVES DE ENCAIXE E TRAVADO COM PINOS RETRATILS. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS 0 SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO PMODELO FDE-
FNDE?, E ) NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES & ANO DE FABRICACAO. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. COM APRESENTACAO DE CATALOGO. PELO
FATO DE 05 PADROES DIMENSIONAIS ESTARIM RELACIONADOS AS ESTATURAS DOS INDIVIDUOS, EMBORA A NORMA ABNT NBR 14006:2008 NAO SEJA
APLICAVEL AQ MOBILIARIO PARA REFEITORIO, EIA PODE SER UTILIZADA COMO REFERENCIA PARA A ELABORACAQ DOS PROJETOS DAS MESAS £ DAS
CADEIRAS PARA REFEITORIOS ESCOLARES, DIMENSOLS: ASSENTO: 400 X 430 X 5,5MM ENCOSTO: 400 X 210 X SMM. RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO DI
1,59M A 1,85M, RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A 150 14001
EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO
FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS ? CERTIFICADO DA NBRISO 14020 1 NBR ISO 14024 ? CRIBAMA ? CERTIFICADO DE PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT NBR
5841:2015, NBR ISO 628-3:2015 ABNT NBR 8095: 1983, ABNT NBR 8096: 1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASIM
D3359:2017, ASTM D523:18, ASTM D 2794 93REAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. 7 LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO
360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D+ 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR
3841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR 150 4628-3:2015 ? LAUDO DI RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENI A ABNT NBR §095:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 - 10
CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO R 0 CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 7 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO
POR EXPOSICAQ A DIOXIDO DE ENYOFRE, VOLUME DE S02 DE 21 DE 300 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 50961983 COM
GRAU DE EMPOLAMENTO D0 © T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 £ GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORMI: A NORMA NBR IS0 4625-3:2015
LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO,
ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO
TRABALHO. SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OS CASOS DE ERGONOMISTA

! ARMARIO DE COZINHA TIPO BALCAO C/6 PORTAS

13,000 l UNIDADE
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Especificagdo : Armirio de cozinka tipo baledo, confeccionado em ago ou material equivalente de qualidade compaiivel, resi & ole facil higienizagdo, com acal i cor
branca ou conforme padrda definido pela Adminisiragdo. i Jes aproximadas de 196 cm de alturc e 105 em de largura, com profundidecde aproximada de 25 cm para o armdrio
¢ 45 em para o balcdo, admitindo-se variagdo oi { comg 1 com a finalidade do produto. Deverd possuir 6 portas e 2 gavetas, com corredigas ¢ puxadores em malerial
resistente, tampe incluso, | prateleira interna e demais comy drios ao adequada fi Produto nove, de primetro use, acompanhado de manal de

¢ demais acessirios necessdrios & montagem ¢ instalagdo.

MESA DE MARMORE |

10,000 l UNIDADE l

Especificagdo : MESA, material estrutura aluminio fundido, com b uniforme lampo em marmore, cor branca, espessurd minima de 20 mm, formato eliptico,
superficie lisa, polida ¢ de facil higienizagdo apoio em formato redondo ¢ po em madeira di des aproximadas de 198 cm de comprimento x 122 cm de largura x 72

cm de altura tampo fivado & estrutura de forma firme ¢ estavel estrutura sem rebarbas ou partes cortanies ¢ Kunpo sem irincas, rachaduras, lascas, deformagdes ow defeitos que

compromelan a seguranga e a fing lidade do produto.
CONJUNTO REFEITORIO C/8 CADEIRAS AA 1.46M A 1,76M I

90,000 [ UNIDADE ]

Especificagdo : CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS ISPECIFIC 'A{'tl)!i\'
TECNICAS: MESA COMPOSTA POR TAMPOS MODUILARES, TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS NATURAL, COM PIGMENTACAO, SUPERFICIE
LISA, SEM BRILHO 1 COM FORMATO RETANGULAR NA COR VERDE, FORMADO POR 4 MODULOS QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO DI ENCAIXES, SENDO
4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS PORMODULOS E 4 PARAFUSOS POR MODULO. APOS MONTADA A MESA MEDE,
APROXIMADAMENTE, 2440X810MM E TEM 710MM DE ALTURA, COM VARIACAQ DAS MEDIDAS EM A TE 5% A ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM QUADRO
FABRICADO EM TUBO DE ACO DE SECAQ 20540MM COM 1, 2MM, COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS I 2 CABECEIRAS. AS PERNAS DEVIM SER FABRICADAS ¥EM TUBO
DE ACO DIAMEIRO APROXIMADO DE 1.1:22X0,90MM DE PAREDE E ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE
UMA SAPATA COM REGUIAGEM DE ALTURA PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS METALICAS QUE COMPOE A
MESA RECEBEM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINTA EPOXI CADEIRAS (8 UNIDADES): ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENG
E.‘I().”IJIJMFJED VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERALS, INJETADOS N4 COR VERDE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DX ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O
SIMBOLO. INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO E () NOME DA FEMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO, NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRA TORIQ DI 16MM DE DIAMETRO (T1P0
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAQAQ. ESTRUTURA FM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, KM
CHAPA 14 (1,9MM). ."?,‘LI'AI‘,',‘T 0 10 ASSENTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRA VES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE 4, 8MM, COMPRIMENTO 12MM E FIXACAO
DO ENCOSTO ATRAVES DE ENCAIXE E TRAVADO COM PINOS RETRATELS. PONTEIRAS £ SAPATAS M POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECKCLAGEM, APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR IO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
IMODELO FDE-FNDE?, £ O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMIETRO (11P0 INSERT), INDICANDO Mﬁ.\' E ANO DE FABRIC "ACAQ. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA, COM APRESEN] ACAO DE CATALOGO.
PELO FATO DE OS PADROES DIMENSIONAIS ESTARIM RELACIONADOS AS ESTATURAS DOS INDIVIDUOS, EMBORA A NORMA ABNT NBR 14006:2008 NAQ SEJA
APLICAVEL AQ MOBILIARIO PARA REFEITORIO, ELA PODE SER UTILIZADA COMO REFERENCIA PARA A ELABORACAQ DOS PROJETOS DAS MESAS E DAS
CADEIRAS PARA REFEITORIOS ESCOLARES. DIMENSOES: ASSENTO: 400 X 390 X 5,5MM ENCOSTO: 400 X 210 X SMM. RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO DE
1,46M A 1,76M. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO FM CONFORMIDADE COM A IS0 14001
SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CR IBAMA
CERITFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA IM SUPERFICIES METALICAS EMITIDG POR OCE COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR
NBR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR 150 4625-3:2015 ABNT NER 8095. 1983, ABNT NBR 8096:1983, ABNI'NBR [0443:2023, ASTM D7091:2022, NBER 11003:2023,
ABNT NBR 10545:2014, ASTA D3359:2017, ASTM D323:18, ASTM D 2794 93REAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DX TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O
FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGUILAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDQO QUE NO CASQ DE
ENGENHEIRQ DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOC UMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OS CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO
DE COMPROVACAO TECNICA

| SOFA 02 LUGARES l 6,000 I UNIDADE
Especificagdo | SOFA, tipo 02 lugares, uso institucional, extrutura interna em madeira de reflorestamento seca ¢ tratada ow material de resisiéncia equivalente, resistente ¢
devidamente montada assento ¢ encasto estofados em espuma de densidead pativel com uso cantinug re i em fecido, , couro sintétice ow material equivalente,
resixtente & abrasdo e de ficil limpeza e conservagdo 02 bragos laterais Sfirmes e acab iforme pés ou base resisientes ¢ exIaVels estrutura sen paries cortantes,
rebarbas, rasgos, descosturas, deformagdes ou defeitos que comprometan a seguranga ¢ a funclonalidad I des aproxi largura de 1,20 m a 1,60 m, profundidade de
0,70 m a 0,90 m e altura compativel com o padrdo de sofit de 02 hygares, admitidas variagdes proprias do p de fabricagdo, desde que ndo comprometam a finalidade ¢
futic lidde do produto,
CAMA BOX/SOLTEIRO l 4,000 l UNIDADE

FEspecificagdo : Cama tipe box, tamanho solieiro, constituida por bave tips box ¢ estrutura revestida em tecido, d ao uyo resid [ ou I, como dormilorios,

alojamenios, hotéis de transito ¢ demais ambientes destinados ao descanso. Deverd possuir guarda-cosias, praporcionando maior profegdo ¢ conforto ao usudrio. A cama deverd
= upresentar colchdo em espuma de densidade D20, revestido em tecido polidster, com b resistenie ¢ adequada ao uso imio. Devera possuir dimensdes aproximacdas

de 188 m de comprimento % 0,88 m de largura, com altura compaiivel com o padrdo comercial do produio, A base deverd possuir estritura firme ¢ resistenté, com ey rosquedveis,
itindy adequada instalagde ¢ nivel a0 deverd suportar carga mintma de 110 kg sem apreseniar deformagdes ou comp i dat bilidade. (1
re devera ser wniforme, de fiicil higtenizagdo ¢ sem rasgos, manchas, descosturas ou imperfeicdes. A estrutura ¢ o confunio deverdo apresentar acabamento
aclequardo, sem partes cortantes, rebarbas ou deferios que possam compromeler a seguranga ou uiilizagdo.

GUARDA-ROUPA |

5,000 l UNIDADE l

Especificagdo : material MDP, com colunas laterais em MDF com espessura minima de 25 mm, acabamenio em pintura UV ou processo equivalene 04 porias de abrir, tipa bater,
com dobradigas metdlicas e puxadores 02 gavetas internas com corredigas telescopicay metdlicas ¢ puxadores 04 prateleiras f 02 cabideiros em aluminia estrutura firme,
exicvel e resistente bordas com acabamenta adequado, sem rebarbas, lascas, partes cortantes, empenamentos o defeilos que comprometan a seguranga, Sfuncionalidade ¢
durabilidade dimensdes aproximadas de 234 cm de altura x 165 cm de largura x 33 cm de pr lichawe, admiticl variagdo di | compativel com o padrdo comercial, desde

e nio comprometa as caracteristicas essenciais, funcionalidade e capacidade de armazenamento do prodhiio.
[fUNJUNTO COLORIDO SEXTAVADO ]

180,000 l UNIDADE |

Parg. da Cidade José Costa Matos, 01 ~Centro | Ipueiras — Ceara (88) 3685.1879
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PREFEITURA DE

IPUEIRAS

Especificagio : ESPECIFICACOES TECNICAS:MESA EM FORMATO TRAPEZIO, PARA USOCOLETIVO EOU INDIVIDUAL, POSSIBILITANDO A J-'{H&U‘A{){(_) DEGRUPOS
DE ESTUDOS COMPOSTO DE 06 MESAS, 06 CADEIRAS E | MESA CENTRAL CARACTERISTICAS DAS MESAS:MESA M FORMATO TRAPEZIO, TAMPO
CONFECCIONADO EM RESINATERMOPLASTICA MEDINDO 610MM X 290MM X370MM ABA COM 32MM COM PORTA LAPIS NAPARTE FRONTAL DOTADO DE
NERVURASTRANSVERSAIS E CJSIPOLY (Confunto Fseolar — CONJUNTO COLORIDO SEXTAVADO COMPOSTO DE 06 MISAS, 06 CADEIRAS £ 1 MESA CENTRAL
ESPECIFICACOES TECNICAS:MESA EM FORMATO TRAPEZIO, PARA USOCOLETIVO EQU INDIVIDUAL, POSSIBILITANDOA FORMACAOQ DE GRUPOS DE
ESTUDOSCOMPOSTO DE 06 MESAS, 06 CADEIRAS E | MESA CENTRAL CARACTERISTICAS DASMESAS: MESA EM FORMATO TRAPLZIO, TAMPO CONFECCIONADO
JM RESINATERMOPLASTICA MEDINDO 610MM X 290MM X370MM ABA COM 32MM COM PORTA LAPIS NAPARTE FRONTAL DOTADO DENERVURASTRA NSVERSAIS
F LONGITUDINAIS PARAREFORCO A TRACAO NA PARTE INFERIOR SUB-TAMPO: MEDINDO +4905M X 240MM X270MM COM ABA DI 250M. ESTRUTURA:COLUNAS
VERTICAIS E BASE (PES) EM TUBORETANGULAR 20 X 40 X 1, 20MM, SUPORTE DOTAMPO, SUB-TAMPO I TRAVESSA DASCOLUNAS EM TUBO 20 X 20 X
1, 20MM.CARACTERISTICAS DAS CADEIRAS: CADEIRACOM ASSENTO [ ENCOSTO 1M RESINAPLASTICA VIRGEM, FABRICADOS PELOPROCESSO DE INJECAO
FERMOPLASTICO. ASSENTO MEDINDO 330MM X 313MM X AMMCOM SUPERFICIE LISA, FIXADO POR 04UN DEPARAFUSOS PLASTFIX EM CASTELOS COMREFORCO
FM EVITANDO ROMPIMENTO,ALTURA ASSENTOPISO 340MM. ENCOSTOMEDINDO 322MM X 210MM X 3MM COM 06 UNDE ORIFICIOS EM FORMATO
ELIPTICOMEDINDO 6MM X 19MM SENDO 3 UN EM CADAIADO F ALGA PARA TRANSPORTE EMFORMATO ELIPTICO MEDINDO 2IMM X 90MM.ESTRUTURA FM
TUBO DE ACO 78 X 1, 20MM COM PESFRONTAISLATERALS EM FORMA DE?S? E PES POSTERIOR EM FORMA DEE {LNAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADOTRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO H.’M.W-.'GUMJHQS’L\‘)‘?;M A IE.'ORRGS.‘TQ FEMCAMARA DE NEVOA SALINA DI NO MINIMO 300HORAS. PINTURA
DOS ELEMENTOSMETALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESF SSURAMINIMA DE
10 MICROMETROS CURADA EM ESTUFA A 230° MESA DE CENTRO (1 UNIDADE):MESA CENTRALCOM ESTRUTURA EM TUBO 78X 1, 20MM E TAMPO SIXTA VADG
MEDINDOS25MM M POLIPROPILENO. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: LAUDO DE RESISTENCIA
ACORROSAO POR NEVOA SALINA DE 1700HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO,ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COMGRAU DE EMPOLAMENTO D0/ T0
CONFORME ANORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DEENFERRUIAMENTO RI 0 CONFORME A NORMANBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIAC ORROSAO
POR EXPOSICAO A ATMOSFERAUMIDA SATURADA DE 1700 HORAS COMACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO AABNT NBR 8095:1983 COM GRAU
DEEMPOLAMENTO DO/ T0 CONFORME A NORMAABNT NBR 5841:2015 E GRAU DEENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORMI A NORMANBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE
RESISTENCIA CORROSAD POREXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE DE 1700HORAS COM ACREDI TACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096: 1983 COM
GRAUDE EMPOLAMENTO DO/ T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DEENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMANBR IS0 1625-3:2015
LAUDO DETERMINACAO DA VERIFICACAQ DA ESPESSURA DA CAMADAATENDENDO A ABNT NBR 10443- 1 983, DETERMINACAQ DA ADERENCIA ATENDENDO A
NORMA NBR 11003:2009, LAUDO DEDETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE PORMANDR CONICO ATENDENDO A NORMA ABNTNBR 10545-2014, LAUDO DI
DETERMINACAOPARA MEDICAOQ NAO DESTRUTIVA DAESPESSURA DE PELICULA SECA ATENDENDO A NORMA ASTM D7091-2022- ,‘)ffT!ﬁtl-ffh’.Jf,'erb.-l
VERIFICACAQ DA ADERENCIA DA CAMADAATENDENDO A NORMA ASTM D3359- 2017, LAUDO DI DETERMINACAO DO BRILHO DASUPERFICIE ATINDENDO A

‘ 9 NORMA ASTMD323-18- DETERMINACAO DA DUREZA AOLAPIS ATENDENDO A NORMA ASTM D3363-2022, TAUDO DE RESISTENCIA DEREVESTIMENTOS

h ORGANICOS PARA EFEITOSDE DEFORMACAO RAPIDA (IMPACTO)JATENDENDO A NORMA ASTM 1) 279493 (REAAPPROVED 2019) ( ERTIFICADODE PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURAEM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POROCE ACREDITADA PELO INMETRO CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A ISO1400/
APRESENTAR LICENCA DE OPERACAODA EMPRESA, EMITIDO POR UM INSTITUTO AMBIENTAL ESTADUAL GARANTIA: GARANTIADE, NO MINIMO, 60 MESES 4
PARTIR DA DATADE ENTREGA DO MOBILIARIO, CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAOQ

1 CAMA CASAL COM COLCHAQ | 3,000 | UNIDADE J
Fspecificago : CAMA, tipo casal, modelo box, acompanhada de colchdo, constituimd tunto completo hase tipo box com estrutura interna em madeira de reflorestamento tratoda
ou ! incia equivalente, e estivel, revestida em tecido resistente ¢ de facil limpeza colchdo de dimensdes aproxtmadas de 1,38 m de largura x 155 m de
comprimenta, pativel com a base, confeceionado em ¢spuma de poliuretana com densiclace minima D28 ou superior revestimento em fecido resistente, com fratamenio aniidgearo
quando aplicavel av prods b com costuras reforpadas base com pés fixos, resi & estdvels conj com acab iforme, sem rasgos,
weguranga, a funcionalidade ¢ a durabilidade do futis.

CAMA BELICHE | 15,000 l UNIDADE |
Fapecificagdn | CAMA BELICHE, material estrutura madeira maciga ou material equivalente, tipo solteiro, cam 02 leitos sobrepostos, uso adulto, com escada de acesso e grade

lateral de protegdo no leit superior, estrado resistente, estrutura reforcada ¢ acab lisor di des compativeis com colchdes de 88 x 188 om, Avompanha 02 colchdes de

solteiro, dimensdes aproximadas de 88 x 188 em, confeccionadas em espuma de poliretane, denidade minima D33, revestimento reststente, impermedvel ou de facll higienizagao,

com acabamento ade Lstrutura resistente e estavel, sem . rebarbas, rachaduras ou partes corianies.

BERCO INFANTIL l 10,000 | UNIDADE ‘

Especificaydo : BERCO INFANTIL BERCO INFANTIL, NAO DOBRAVEL, COM RODIZIOS, £ CERTIFICADO PELO INMETRO, E, EM CONFORMIDADE COM A NORMAS

NBR 15860-1: 2010 NBR 15860-2; 2010~ COLCHAQ INFANTIL EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO. PES EM TUBOS DE ACO, SECCAQ CIRCULAR ENTRE 1 14"

£ 2" M CHAPA 1 (L9MM), CONFORMADG EM FORMA DE ?U? INVERTIDO CONFIGURANDO A ESTRUTURA DE CADA CABECEIRA. QUADRO DO ESTRADO EM

TUBOS DE ACO CARBONO, SECCAO RETANGULAR COM DIMENSOES DE 40 X 20MM OU 40 X 40MM, EM CHAPA 16 (1,5MM). ESTRADO EM CHAPA INTEIRICA DI

MDP, COM ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ - BP NA COR BRANCA. AJUSTE DO ESTRADO

EM ALTURA EM NO MINIMO TRES (03) POSICOES, SOMENTE POR MEIO DE FERRAMENTAS, GRADES LATERAIS FIXAS CONFECCIONADAS EM MDP, COM

ESPESSURA DE 20MM NAS PARTES HORIZONTALS, E 1SMM NAS PARTES VERTICALS, REVESIIDAS NAS DUAS FACES IM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA

PRESSAO - BP, TEXTURIZADO NA COR BRANCA. CINCO (035) ABERTURAS ESPACADAS CONFORME NORMA ABNT NBR 15860 (PARTE 1). CABECEIRAS M MDP,

ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDAS NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP TEXTURIZADO, NA COR BRANCA. QUATRO RODIZIOS

PARA PISOS FRIOS, COM SISTEMA DE FREIO POR PEDAL COM EIXOS DE ACO, RODAS DUPLAS DE 75MM. FIXAGAQ DOS COMPONENTES ATRAVES DE PORCA

CILINDRICA M6 E PARAFUSOS ALLEN. ELEMENTOS METALICOS PINTADOS COM TINTA EM PO, ELETROSTATICA, HIBRIDA EPOX] POLIESTER, 1ISA E BRILHANTE,

ATOXICA, POLIMERIZADA EM ESTUFA, NA COR CINZA. DIMENSOES: - COMPRIMENTO TOTAL INCLUINDO CABECEIRAS: 1200MM (+~10MM) - LARGURA TOTAL

INCLUINDO GRADES: 670MM (= 10MM) - ALTURA DAS CABECEIRAS CONSIDERANDO A ESTRUTURA TUBULAR: 1000MM (+ - 10MM) - ALTURA DA BARRA

SUPERIOR DAS GRADES: 855MM (-~ 10MM) - EXTENSAQ VERTICAL DAS GRADES: 750MM (+/~ 10MM) - DISTANCIA REGULAVEL DA SUPERFICIE DO COLCHAO A
) BARRA SUPERIOR DAS GRADES: DE 200 A S00M (FAIXA DE REGULAGEM). CONSTITUINTES E DIMENSOES - COLCHAQ ESPUMA DE POLIURETANO FLEXVEL

COM DENSIDADE DI8, INTEGRAL (TIPO ?SIMPLES?), REVESTIDO EM UMA DAS FACES E NAS LATERAIS £M TECIDO JACQUARD, COSTURADO FM MATELA

(ACOLCHOADO), COM FECHAMENTO PERIMETRAL TIPO VIES, E COM ACABAMENTO DA OUTRA FACE DO COLCHAO PLASTIFICADO, CONFORME REQUISITOS

DA NORMA NBR 13579 (PARTES 1 E 2). TRATAMENTO ANTIALERGICO E ANTIACARO NOS TECIDOS. DIMENSOES: - 0 COMPRIMENTO E A LARGURA DO COLCHAO

$40 TAIS QUE O ESPACO ENTRE O COLCHAQ E AS LATERAIS, E, ENTRE O COLCHAO E AS CABECEIRAS, NAO EXCEDA A 30MM - ALTURA: 120MM (-3 + I5KM).

RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL CERTIFICADO EM CONFORMIDADIE COM A ISO 14001, VISANDO

ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CR IBAMA CERTIFICADO FSC OU CERILOR

ARMARIO DE COZINHA TIPO BALCAQ | 2,000 ‘ UNIDADE |

Especificagio : Armario completo de cozinha, confecclonado em ago carbong, com 06 portas ¢ 03 gavetas, tratameo anticorrosive ¢ pintura eletrostdtica a pd na cor branca, com
dobradigas metdlicas, gavetas com corredicas meidlicas, puxadores resistentes ¢ prateleiras internas vm ago. Estrutura firme, estavel ¢ resistente, superficie de facil limpeza,

b fo uniforme e r a lacle. i Jes aproximadas de 2,00 a 2,40 m de largura 1,70 a 2,00 m de altura * 0,45 a 0,60 m de profundidade. Chapa com espessura
mirima de 0,60 mm, Produto nove ¢ de primeiro uso.

CADEIRA REFEITORIO S/BRACOS l 30,000 Iummns J
Fapecificagio - Cadeira para refetiorio, fiva, sem bragos, com estrutura em ago carbono, resistente ¢ esiavel, assentv ¢ encosto em polipropileno, material lavavel ¢ de facil

ig gdo, com acab I i a corrosdo, aproximade 45 cm de compri % 46 e dle largura = 130 cm de altura, com ponteiras nos pés ¢ acabamento sem
redarbas ou partes cortantes, Prodito nove e de primeiro uso.

CONJUNTO ESCOLAR CJA-06B PADRAC FNDE l 1400,000 [ UNIDADE ]
Especificagdo : CONJUNTO DO ALUNO (MISA E CADEIRA) CJA-068, PADRAG FNDE MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENC), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR AZUL, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS F, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON 26.07 (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICACAQ DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAQ, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFIERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESITO
BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608MM (LARGURA) X 4665M (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOILERANCIA DE ATE + - 3MM PARA
TARGURA E PROFUNDIDADE E +~ IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ "MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA
EMPRIESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DI
T6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES I ANO DE FABRICACAD. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA, ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICALS
¥ TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBOND LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, M
CHAPA 16 (1,5MM) TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBQ DE AQQ CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE 207,
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COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 147), EM CHAPA 16 (1,5MM) PES CONFECCIONADOS FM TUBO DI ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM N —
COSTURA, SECCAQ CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1:22), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENG COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS S hus
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIAIMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENIN) CHEGAR ATE 100%, INJETADO N4 COR
CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO
PRODUZIDG COM MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A CRITERIO DA COMISSAQ TECNICA DO FNDE. NO MOLDE DO
PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADD O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO € NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERG, A
IDENTIFICACAOQ MODELO FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA FABRICANIE DO COMPONENTE INJETADO, NESSE MOLDE TAMBIM DIEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (11PO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRIC 'ACAU. OBS. 1: O NOME DO FARRICANTE
DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO QU NAQ DF SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXACAQ DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM) 06 PARAFUSOS ROSCA JL_I.’;'?RJ’( ‘A M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE + = 2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAY S
DE REBITES DE ?REPUX0?, DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO [0MM. FIXACAQ DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE
PREPUXO?, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AZUL NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DI RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERD, A IDENTIFICACAO PMODELO FDE-FNDE?, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (1110 INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICACAD. OBS. 2: O NOME DO FARRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU
NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSQ QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAD FM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS, PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINEA FM PO HIBRIDA EPOXI POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENG COPOLIMERD VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERALS, INJETADOS NA COR AZUL NOS MOLDES DO ASSENTO £ DO ENCOSTO DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGIM, APRESENTANDCO O NUMERQ IDENTIFICADOR 10O POLIMERO, A IDENTIFICACAQ MODELO FDE-
FNDE, 1 O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COMMIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPQ INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAQ. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBQ DE ACO CARBONO LAMINADO
A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, M CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
PREPUXO?, DIAMETRO DE 4, 8MM, COMPRIMENTC 12MM, PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENOG COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERALS,
INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS
0 SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICIAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ PMODELO FDE-FNDE?, kO

" NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAQ. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA “i. CORROSAQ EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA 1M PO HIBRIDA EPOX]  POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM FSTUEFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA. RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO DE 1,59M A 1,88M. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: 7 CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM ABNT NBR 14006:2008 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO ? CERTHFICADO DA
IS0} 44001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O
PRODUTO FORNECIDO FSTEJA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS ? CERTIFICADO DA NBR SO 14020:2002 I NBR 14024:2022 7 CR IBAMA . 7
CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR
NBR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NER IS0 4628-3:2015 ABNT NBR 8095:1983, ABNT NBR 8096: 1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023,
ABNI NBR 10545:2014, ASTM D3359:2017, ASTM [)523:18, ASTM 1) 2794 93REAAPPROVED 2019, ASTM 1)3363:2023. ? LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAQ POR
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17085:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO Do 10
CONFORME A NORMA ABNT NER 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 7 LA UDO DE RESISTENCIA CORROSAQ
POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095:1983 COM
GRAU DE EMPOLAMENTO D0 7 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NER IS0 4628-3:2015 7
LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAQ A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE 802 DE 21, DE 300 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO,
ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 - T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0
CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015

[ QUADRO BRANCO 1 20M X 2 00M [ 210,000 l UNIDADE J
Especificagdo : Quadro branco, destinado a salas de aula, salas de rewnido, e & demais ambientes institucionais, com dimensdes aproximedas de 1,20 m de altura x 2,00
m de comprimento, admitindo-se tolerdncia de até 5% para mais ow para menos, desde que preservada a finalidade ¢ funcionalidade do produio. Deverd ser confeccionade em
lamingdo melaminico brithame (formica) na cor branca, proprio para escrita com marcador especifico para quadro brance, propercionando superficie lisa, uniforme, resistente,
nido porasi ¢ de facil limpeza, Deverd possuir moldura em perfil de alumini lizade fosco, com acab deqguicicit ] a corrosdo v sem rebarbas ou arestas cortanies.
Deverd contar com suporte vatha para apagador e pincéis marcadores, preferencialmente removivel, proporcionande focilidade de wtilizaydo, O quadro deverd possuir sistema e
Jixagdo para parede, acompanhado dos acessdrios necessdrios a lagdo, permitindo insialagdo segura ¢ adequada. O produte deverd apresentar estrutura firme, superficie

ol ¢ acabamento de lale, ndo o apresentar rincas, rachaduray, deformagdes, manchas ou outros defeitos gue comy sua wtilizagdo.
CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01 PADRAD FNDE | 100,000 [ UNIDADE |

Especificagdo : CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA} CJP-01, PADRAQ FNDE MESA: DIMENSOLS: 650 X 1200 X 760MM (1.X C X H) TAMPO EMMDP DE 15
MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM FORMICA 0,8 MM DE ESPESSURA E NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO DE 0,6 MM. PAINEL FRONTAL
FAMMDP COM ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO ? BP, ACABAMENTO FROST, NACOR CINZA.
ESTRUTURA CINZA: MONTANTES VERTICAIS CONFECCIONADOS M TUBO DE ACO CARBONG LAMINADO 4 FRIO, COM COSTURA, SECCAQ OBLONGA DE 29 MM

X 58 MM, EM CHAPA 16 (1.5 MM). TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO FM
FORMATO DE 7C?, COM SECCAO CIRCULAR DE @ = 31,75MM (1 1:47), $M CHAPA 16 (1,5MM). PES CONFECCIONALOS FM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COMCOSTURA, SECCAO CIRCULAR DE G - 38MM (1 12, EM CHAPA 16 (1,5MM). TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADA IM TUBO DIEACO CARBONG
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAQ SEMI-OBLONGA DE 25 X 60 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM). PONTEIRAS E SAPATAS M POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM F SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR CINZA, DIMENSOLS ASSENTO: 400 X 430MM (1. X P)
ENCOSTO: 396 X 198MM (1. X H). ESTRUTURA CINZA EM TUBO DE AQO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, @ 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM).
PONTEIRAS £ SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR CINZA. ALTURA DO ASSENIO AO CHAQ 460MM.
RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO FSC OU CERFLOR CERTIFICADO DA ISO 14001 ?
EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO
FORNECIDG ESTEJA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIMICADO DA NBR ISO 14020 E 14024 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDG POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015,
NER IS0 4628-3:2013 ABNT NER 8095: 1983, ABNT NER 5096: 1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM [D3359:2017,
ASTM D3523:18, ASTM D 2794 93REAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023, LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS
COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ T0 CONFORMI: A NORMA ABNT NBR 5841:2015 I
GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR 150 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREINTACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO 10 CONFORMI:
A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2005 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR
EXPOSICAQ A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE S02 DE 21, DE 300 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096: 1983 COM GRAU
DE EMPOLAMENTO 10 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO
DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A
ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISTIOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO 1DXQ TRABALHO,
SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OS CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA
APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAQ TECNICA

[ CONJUNTO ESCOLAR CJA-05B PADRAQ FNDE | 825 000 | LINIDADE
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Especificagio : CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05B, PADRAO FNDE MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENC), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERALS, INJETADO NA COR VERDE, DOTAIXY DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON 6.0 (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICACAQ DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA (VER REFERENCIAS), NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO
BICOMPONENTE, DIMENSOES ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE - 3MM PARA
LARGURA E PROFUNDIDADE E + - IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ "MODELO FDE-FNDE", I O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBIM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS €OM MIOLO GIRA TORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANQ DE FABRICACAQ. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO QU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICALS
E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EAM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAQ OBLONGA DE 29MM X S8MM, EM
CHAPA 16 (1,.5MM) TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE C,
COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1:42), EM CHAPA 16 (1,5MM) PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 12), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DI CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA QU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR
CINZA, AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO
PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A CRITERIO DA COMISSAQ TECNICA DO FNDE. NO MOLDE DO
PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICIAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERD, 4
IDENTIFICACAQ PMODELO FDE-FNDE?, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (11P0 INSERT), INDICANDO MES I ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXACAQ DO TAMPO A
ESTRUIURA ATRAVES DE: 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM) 06 PARAFUSOS ROSCA MEIRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE + - 2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACAQ DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES
DI REBITES DE PREPUXO?, DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM. FIXACAQ DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE
IREPUXO?, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERQ VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERALS,
INJETADAS NA COR VERDE NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ PMODELO FDE-FNDE?, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE 10 COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBIM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPQ INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICACAO, OBS. 2: O NOME IX) FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSQ, ACOMPANHADO OU
NAC DE SUA PROPRIA LOGOMARCA NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUL ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO 1M CAMARA DENEVOA SALINA. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILWANTE,
POLIMERIZADA M ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO IM POLIPROPILENG COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR VERDE DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO 2
00 ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGIM, APRESENTANDO O NUMERCQ IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAQ PMODELD FDE-FNDE?, I O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DI 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAQ. OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20, 7MM, 1M CHAPA 14 (1, 9MM). FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE ?REPUX0?, DIAMETRO DE 4 8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS £ SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR
DIMENSOES, DESIGN £ ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DI
RECICLAGEM, APRESENTANDO © NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO MODELO FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEN DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (1170
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA IDE NEVOA SALINA. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM VINTA EM PO HIBRIDA EPOXI POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO DE
1AM A 1,76M. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO M CONFORMIDADE COM ABNT NBR
140062008 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO CERTIFICADO DA ISO 14001 7 EVIDENCIANDO QUE ) SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL DO
FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA CERTIFICADO DA NER IS0 14020:2002 £ NBR 14024:2022 CR IBAMA CERIIFICADO DE PROCESSO Di:
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT'NBR 5841:2015,
NBR IS0} 4628-3:2015 ABNT NBR 8095 1983, ABNT NBR 8096: 1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNI' NBR 10545:2014, ASTM D3359:2017,
ASTM D523:18, ASTM D 2794 93REAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS
COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17058:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 / T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 I
GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR 1SO 4628-3:2015 7 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA DE NOMINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAD DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NER 8095: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 - T0 CONFORMLE
A NORMA ABNT NBR 3841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR 150 4628-3:2015 ? LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR
EXPOSICAQ A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE S02 DE 21, DE 300 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096. 1983 COM GRAU
DE EMPOLAMENTO D0 © 10 CONFORME 4 NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME 4 NORMA NBR IS0 4628-3:2015

CONJUNTO ESCOLAR CJA-048 PADRAQ FNDE l 825,000 | UNIDADE

Expeeificagdo : CONJUNTO DO ALUNO (MESA I CADEIRA) CJA-048, PADRACY FNDE MESA: TAMPO FM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENG ESTIRENO) VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR VERMELHA, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS I DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON 76.0? (POLIAMIDA) ADITIVAIX) COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICACAQ DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO Bl OMPONENTE
DIMENSOFES ACABADAS 60SAM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +~ 3MM PARA LARGURA K
PROFUNIMDADE E = IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES [0 TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DI
RECICLAGEM, APRESENTANDC O NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERG, A IDENTIFICACAD "MODEL(Q FDE-FNDE®, £ Q NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO, NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (11PO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTIL GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS 1 TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AQO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAD QOBLONGA DE 294M X S8MM, EM CHAPA 16 (1,5MM) TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO FEM FORMATO DE 7?7, COM SECCAO CIRC ULAR,
DIAMETRO DE 31,75MM (1 147), EM CHAPA 16 (1,5MM) PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FIIO, COM COSTURA, SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1:22), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERG ISENTO DE CARGAS MINERALS, COMPOSTO
PREFERENCIAIMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR AVE 100%, INJETADO NA COR CINZA AS
CARACTERISTICAS FUNCIONALS, DIMENSIONALS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODU TN COM

JA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A CRITERIO DA COMISSAQ TECNICA DO FNDE. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS
! SER GRAVADO 0 SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERC IDENTIFICADOR DO POLIMERD, A IDENTIFICACAQ *MODELD
FDE-FNDE?, I O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDGO DATADOR DUFLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (T1P0 INSERT), INDICANDO MES I ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTY DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXACAD DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06
PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM) 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA
DE + = 2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS, FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE RERITES DI ?REPUXO?, DIAMETRO DE
4,0MM, COMPRIMENTO 10MM. FIXACAQ DAS SAPATAS (FRONTAL I POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE PREPUXO?, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICA DOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO PMODELQ FDE-FNDE?, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTT DO COMPONENT] B ANJETAIO, NESSES MOLDES '-".%ﬁ_&.@-f DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (1170 INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 2: O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU N,_-f() DE SUA PROPRIA LOGOMARCA,
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ FM CAMARA DE NEVOA SALINA,
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS 1M TINTA EM PO HIBRIDA EPOXT POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 30 MICROMETROS NA COR CINZA. CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILEND (.':’JP(;‘LJ'[M.{'.IRU VIRGEM, ISENTD DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS NA COR VERMELHA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INVERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ MODELO FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA PABRICANTYE DO COMPONENTE:
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INIETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (T1PO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAQ. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA £M T'UBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM,
M CHAPA 14 (1L9IMM)., FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE 4.8MM, COMPRIMENTO
I2MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO MODELO FDE-FNDE, £ O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COMMIOLO GIRATORIO DI 5 OU 6MM DE DIAMETRO (1170
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXT/ POLIESTER
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA M ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO DE
1,33M A 1,59M. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM ABNT NBR
14006:2008 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO CERTIFICADO DA SO 14001 EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL DO
FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE 0 PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS
CERTIFICADO DA NBR ISO 14020:2002 E NBR 14024:2022 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS
FMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NER NBR 17088:2013, ABNT NBR 5841:2015, NBR IS0 4628-3:2015 ABNT NBR 8095: 1953, ABNT NER
0961983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNTNBR 10545:2014, ASTM D3359:2017, ASTM D323:18, ASIM D 2794 93REAAPPROVED 2015,
ASTM D3363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA DENO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT
NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 / 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME: A NORMA
NER IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ
DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DU / 10 CONFORME A NORMA ABNI NER 5841:2015 E GRAU DE
ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME
DE §02 DI 21, DE 300 HORAS COM ACREDITACAO DO INVIETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ 10 CONFORME 4
NORMA ABNT NBR 3841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015

CONJUNTO ESCOLAR CJA-03B PADRAO FNDE ‘ 1850,000 | UNIDADE J

Especificagio - CONJUNTO DO ALUNO (MISA E CADEIRA) CJA-03B, PADRAO FNDE MESA; TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO) VIRGEM,
i ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJIETADO NA COR AMARELA, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS F, DE TRAVESSA
U ESTRUTURAL EM NYLON 6.0 (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICACAQ DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE.
DIMENSOES ACABADAS 60SMM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DI ATE -~ 3MM PARA LARGURA |2
PROFUNDIDADE E +~ IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DI
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO "MODELO FDE-FNDE', E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE:
DO COMPONENTE INIETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRA TORIO DE 16MM DE DIAMETRO (T1P0
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAQ. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS k TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAD OBLONGA DE 29MM X S8MM, 1M CHAPA 16 (1,3MM) TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DI 7C7, COM SEC (AO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31,75MM (1 142), EM CHAPA 16 (1,5MM) PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SEC (Ao
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 127), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE: CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIAIMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA. A4S
CARACTERISTICAS FUNCIONALS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIN COM
MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE, A CRITERIO DA COMISSAQ TECNICA DO FNDE NO MOLDE D0 PORTA-LIVROS
DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO ?MODELO
FDE-FNDE?, I O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (T1P0 INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: U6
PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM) 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA
DE + - 2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITIS DE: PREPUXO?, DIAMETRO DE
J0MM, COMPRIMENTO 10MM, FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DIi REBITES DE PREPUXO?, DIAMETRQO DE 4,88M,
COMPRIMENTO 12MM, PONTEIRAS E SAPATAS M POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAQ ?MODELO FDE-FNDE?, 2O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO, NESSES MOLDES TAMBIM DEVIEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 2: 0
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER QOBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DI $UA PROPRIA LOGOMARCA.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ 1M CAMARA DE NEVOA SALINA.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXT POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA M ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENG COPOLIMERO VIRGEM ISENTO DE CARGAS MINERALS,
INJETADOS NA COR AMARELA. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO DATADOR DE LOTES INDICANDO MES I ANO Diz
FABRICACAQ A IDENTIFICACAQ MODELO FDE-FNDE (CONFORME INDICADO NO PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
OBSI: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA, ESTRUTURA 1M TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMITRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1. 9MM). FIXACAO DO ASSENTO
£ ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE PREPUXO, DIAMETRO DE 4.8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS 2 SAPATAS, EM
POLIPROPILENG COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERALS, INJETADAS NA COR AMARELA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ "MODELO FDE-FNDE" (CONFORME
INDICACAO NO PROJETO), E O NOME DA EMPRIESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. OBS2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTLFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM CAMARA DE NEVOA SALINA. PINTURA DOS ELLMENTOS METALICOS M
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZ.
RECOMENDACAC: ALTURA DO ALUNO DE 1,19M A 142M. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNIO COM A PROPOSTA COMERC
CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM ABNT NER 14006:2008 EMITIDG POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO CERTIFICADO DA IS0 14001 ? EVIDENCIANLC
QUE O SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA
SLINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTHICADO DA NBR IS0 14020:2002 E NBR 14024:2022 CR IBAMA CERTIFICADO DF, PROCESSO DE PREPARACAO £
PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT NBR 3841:2015, NBR IS0 4623-
3:2015 ABNT NER 8095:1983, ABNT NBR 8096:1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10543:2014, ASTM 1D3359:2017, ASTM
19523.18, ASTM D 2794 93REAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM
ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 3841:2015 E GRAU
DI ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4625-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA
DE NOMINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 * 10 CONFORME. A NORMA
ABNT NBR 58412018 £ GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A
DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE S02 DE 21 DE 300 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1953 COM GRAU DE
FMPOLAMENTO D * 70 CONFORME A NORMA ABNT NER 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR 150 4628-3:2015

GANGORRA - BRINQUEDO l 55,000 l UNIDADE
Especificagio : Escorregasdor Pequeno Escorregador para criangas de um a rés anos. DIMENSOES E TOLERANCIAS - Largura; 540 mm - Altura minime: 930 mm - Comprimento:

1470 mm  Tolerdncia: =10% (dez por cento). CARACTERISTICAS - Selo do INMETRO, Pegas multicoloriday.- Néo téxico.. Rampa continiua ou con andulagdes com wma escada

de degraus, que deve obedecer & inclinaydo estabelecida em norma vigente. Fixagdo da rampa & escada através de barras de polietileno laterais ou central - Corrimio incorporado

i propria escada.- Topo da escada com duas laterais alias para dar seguranga.- Produto devera ser. - fabricado em polietileno pelo processo de lelagem, comy con adits
aniti-estitico ¢ aditive anti-UV que protejam contra raios solares ¢ desbotamento provocado pelo tempo {wol e'ou chuva), garantindo a cor ¢ a resisténcia do prod; 0 acab

do corrimdo deverd fer as laterais arredondadas no topo da escada.. Os materiais wiilizados no processo de fabricagdo dos produtos deverdo possibilitar a reciclagem apiy o
términi da vida il GARANTIA Minima de um ano a partir da data de entrega, contra defeitos de fabricagdo e pigmentagdo coloragdo de pegas.

Parg. da Cidade José Costa Matos, 01 - Centro | lpueiras - Ceara (88) 3685.1879
CNPJ. 07.680.846/0001-69 - IE.06.920196-0 www.ipueiras.ce.gov.br
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l CONJUNTO REFEITORIO C/8 CADEIRAS AA 1, 33M A | 59M |

100,000 | umnma

Especificagdo : CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO FM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS ESPECIFICACOES
TECNICAS: MESA COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES, TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS NATURAL, COM PIGMENTAGAO, SUPERFICIE
LISA, SEM BRILHO E COM FORMATO RETANGULAR NA COR VERMELHA, FORMADO POR 4 MODULOS QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCALXLS,
SENDO 4 ENCALYES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS PORMODULOS E 4 PARAFUSOS PORMODULO. APOS MONTADA A MESA
MEDE, APROXIMADAMENTE, 2440X8 10MM E TEM 640MM DE ALTURA, COM VARIACAO DAS MEDIDAS EM ATE 5%, A ESTRUTURA DEVE SER FORMADA POR UM
QUADRO FABRICADO EM TUBOQ DE ACO DE SECAQ 20X40MM COM 1,2MM, COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2 CABECEIRAS. AS PERNAS DEVIEM SER FABRICADAS
EM TUBO DE ACO DIAMETRO APROXIMADO DE 1.122X0.9MM DE PAREDE ¥ ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA FXTREMIDADE INFERIOR DE CADA
PE EXISTE UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA EM POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS METALICAS QUE
COMPOE A MESA RECEREM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM TINIA EPOXI. CADEIRAS (8 UNIDADES): ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DI CARGAS MINERAIS, INJETADOS NA COR VERMELHA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR DO POLIMERO kO NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO, NESSES MOLDES TAMBENM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (11P0
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20.7MM, EM
CHAPA_ 14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE ?REPUXO?, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM L
FIXACAO DO ENCOSTO ATRAVES DE ENCAIXE E TRAVADO COM PINOS RETRATEIS. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENQ COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES D ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS £
SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INIERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMEROD, A
IDENTIFICACAQ PMODELO FDE-FNDE?, E () NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBIM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAQ. NAS PARTES METALICAS
DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. COM APRESENTACAO DE
CATALOGO. PELO FATO DE 08 PADROES DIMENSIONAIS ESTARIM RELACIONADOS AS ESTATURAS DOS INDIV ADUOS, EMBORA A NORMA ABNT NBR 14006:2008
NAO SEIA APLICAVEL AO MOBILIARIO PARA REFEITORIO, ELA PODE SER UTILIZADA COMO REFERENCIA PARA A ELABORACAO DOS PROJETUOS DAS MESAS I
1AS CADEIRAS PARA REFEITORIOS ESCOLARES. DIMENSOES: ASSENTO: 400 X 350 X 5,5MM ENCOSTO; 400 X 210 X SMM. RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO
DE 1,33M A 1,59M. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A 1SO
14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO
FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR ISQ 14020 E NER ISO 14024 CRIBAMA CERTIFICADO DE PROCESSQ DI
PREPARACAQ E PINTURA EM SUPERFICHES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NER NBI 17058:2023, ABNT NBR 5841:2013,
NBR IS0 4628-3:2015 ABNT NBR 8095: 1983, ABNT NBR 8096: 1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM 103339:2017,
ASTM D523:18, ASTM D 2794 93REAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA DFE NO MINIMC 360 HORAS
COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 © 10 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5641:2015 £
GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NER IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8095: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0 10 CONFORME
A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUIAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR ISO 4628-3:2015 LAUDO DI RESISTENCIA CORROSAO POR
EXPOSICAQ A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE S02 DE 21, DE 300 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NER §096: 1983 COM GRAU
DE FMPOLAMENTO DO/ 10 CONFORME A NORMA ABNT NHR 5841:2015 I GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO
DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICCQ DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A
ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AQS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO,
SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRQ DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA O5 CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA
APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAQ TECNICA

| ARMARIO COPA/COZINHA 0,55M X 1,20M l

50,000 | UNIDADE

Especificagio : ARMARIO AEREQ DE A'O PARA COPACOZINHA 03 PORTAS 550 X 1200 X 300 MM ARMARIO AEREO PARA COPACOZINHA, CONFECCIONADO 1M
CHAPA DE ACO, MEDINDO APROXIMADAMENTE 550 X 1200 X 300 MM (A X L X P). CORPO FORMADO POR LATERAIS, FUNDQ, BASE E TAMPO 1M CHAPA DEACO
DOBRADA E REFORCADA, GARANTINDO RIGIDEZ E ESTABILIDADE A0 CONJUNTO. DOTADO DE 03 PORTAS, CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO, COM
DOBRADICAS METALICAS RESISTENTES E ABERTURA INDIVIDUAL PORTAS PROVIDAS DE PUXADORES METALICOS OU M MATERIAL TERMOPLASTICO
RESISTENTE, COM FORMATO ERGONOMICO, PARTE INTERNA DOTADA DE PRATELEIRA KM CHAPA DI ACO, ADEQUADA PARA ACONDICIONAMENTO DE
UTENSILIOS E MATERIAIS DE COPACOZINHA. DEVERA POSSUIR SISTEMA PARA FIXACAQ SEGURA EM PAREDE. TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO
RECEBER TRATAMENTO ANTICORROSIVO, COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO, POLIMERIZADA M ESTUFA, NA COR BRANCA,
PROPORCIONANDO RESISTENCIA A CORROSAO, RISCOS £ PRODUTOS DE LIMPEZA, RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM 4 PROPOSTA
COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A IS0 14001 EVIDENCIANDO QUE € SISTEMA DI GESTAO AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS
REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NER 150
14020 £ NBR IS0 14024 CR IBAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAQ I PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE:
ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NHR 17088:2023, ABNT NBR 5841:2015, NBR IS0 4628-3:2015 ABNT NBR 8095:1983, ABNT NHR 8096:1983, ABNT NBR 10443:2023,
ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM 133359:2017, ASTM D523:18, ASTM D 2794 9IREAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023. LAUDO DE
RESISTENCIA A CORROSAO POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU
DE EMPOLAMENTO DO 10 CONFORMIE A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR 150 A628-3:2015 LAUDO
DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAOQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A
ABNT NBR 85095:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO 7 T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DI ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A
NORMA NBR ISO 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DI 802 DE 21 DE 300 HORAS COM
ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDG A ABNT NBR 8096: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO/ T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 3841:2015 1 GRAU DE
ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015

l QUADRO BRANCO 1,20M X 3,00M l 110,000 [ UNIDADE ‘
Especificapdo : Quadra brance, para uso em ambi escolares, admin ws, salas de rewnido, freinamenio ¢ atividades pedagdgions, confeccionado em chapa rigida com
revestimento em formica branca, com superficie lisa, brilhante, homogdnea, propria para escrita com mareador para quadro branco ¢ de factl impeza, Moldura em perfil de
I com acab nafural, te ¢ adequada @ fivagdo da superficie. Deverd possuir suportescalha para marcador, apagador ¢ lipis, proporcionands praticidide

durante a utilizagdo. Sistema de fixagdo adesuado para instalagdo em parede, com os acessorios necessdrios & montagem ¢ instalagdo, Dimensdes aproximadamente 1,20 m de
altura % 3,00 m de comprimento.

CADEIRA EXECUTIVA COM APOIA BRACO REGULAVEL | 2,000 | UNIDADE l
Parqg. da Cidade José Costa Matos, 01 ~Centro | Ipueiras = Ceara {88) 3685.1879
CNPJ. 07.680.846/0001-69 - IE. 06.920196-0 www.ipueiras.ce.gov.br
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Especificagdo : PRESIDENTE COM APOIA BRACO REGULAVEL, APOIO DE CABECA 1 ENCOSTO EM TELA ENCOSTO: CONSTITU DO POR UMA ESTRUTURA
FABRICADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) REFORCADO COM FIBRA PELO PROCISSO DE INJECAQ. POSSUL
DIMENSOES APROXIMADAS DE 517 MM DE LARGURA POR 600 MM DE ALIURA. A SUPERFICIE DE CONTATO COM O USUARIO £ FORMADA PELA MESMA TELA
UTILIZADA N O ASSENTO, QUE E FIXADA A MOLDURA. ESSE CONJUNTO £ FIXADO A UMA LAMINA METALICA QUE FAZ A LIGACAO DO ENCOSTO COM O
MECANISMO DA CADEIRA. A LAMINA QUE CONECTA O CONJUNTO DO ENCOSTO AQ MECANISMO POSSUI UMA CATRACA FABRIC "ADA EMMATERIAL METALICO
F POLIAMIDA, POSSIBILITANDO A REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO. [55E MEC “ANISMO I AUTOMATICO, OU SEJA, £ REGULADO SEM A UTILIZACAQ DE
ALAVANCAS OU QUALQUER TIPO DE MANIPULOS, BASTANDO PUXAR EMOVER O ENCOSTO PARA CIMA E O POSICIONAR NA POSICAO DESEJADA. PARA BALXA-
10O BASTA ELEVAR O ENCOSTO ATE A ALTURA MAXIMA QUE Q MECANISMO SE DESARMA E O LIBERA ATE A POSICAQ MAIS BAIXA. POSSUL 75 MM DE CURSD
PARA A REGULAGEM DE ALTURA, DISPOSTOS EM OITO PC ISICOES DEFINIDAS. A CADEIRA POSSUI APOIO DE CABECA FABRICADO EM POLIAMIDA REFORCADA
COM FIBRA, ATRAVES DO PROCESSQ DE INJECAO DE TERMOPLASTICOS. A SUPERFICIE DE CONTATO COM O USUARIO E COMPOSTA PELA MIESMA
CONFIGURACAQ DE TELA DOS DEMAIS COMPONENTES. O APOIO DE CABECA POSSUI REGULAGEM DI ANGULACAO DE ATE 130°, DE ALTURA ABRANGENDO
UMA FAIXA APROXIMADA DE 70 MM E DE AVANCO ABRANGENDO UMA FAIXA APROXIMADA DE 50 MM, PERMITINDO QUE SEJAM REALIZADOS DIFERENTES
AJUSTES DE ACORDO COM O BIOTIPO DO USUARIO. 00 APOIO DE CABECA £ FIXADO AQ ENCOSTO ATRAVES DE UM PARAFUSO LOCALIZADO NA REGIAO
INFERIOR DE FORMA A GARANTIR QUE NAQ FIQUE TAO VISIVEL ASSENTO ESTOFADO: CONJUNTO CONSTHUIDO POR UMA ESTRUTURA PLASTICA INJETADA
EM TERMOPLASTICO DE ENGENMARIA (COPOLIMERQ DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAQ, COM NERVURAS INTERNAS
DIMENSIONADAS COM A FINALIDADE DE REFORCAR AINDA MAIS O COMPONENTE POSSUL UMA ALMOFADA DE ESPUMA ERG ONOMICA E FLEXIVEL A BASE
DE POLIURETANG (PU), FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE POLIOLASOCIANATO PELO PROCESSQ DE INJECAQ SOB PRESSAO. ESTA
ALMOFADA POSSUI DENSIDADE CONTROLADA DE 52 KGM, PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE + = 10%, I ESPESSURA MEDIA DE 60 MM, O
CONJUNTO £ REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL. SUAS DIMENSOES A0 APROXIMADAMENTE 510 MM DE LARGURA
E 500 MM DE PROFUNIDIDADE, APRESENTANDO EM SUAS EXTRIMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. BRACO REGULAVEL: APOIO DE BRACO COM REGULAGEM
DE ALTURA, QUE SE DA PELO PRESSIONAMENTO DE UM BOTAQ NA PARTE FRONTAL DO APOIO DE BRACO. POSSUL 70 MM DE CURSO PARA A REGUILAGEM DE
ALTURA, DISPOSTOS EMOITO POSICOES. A ALMA DO APOIO DE BRACO E FABRICADA EM CHAPA DI ACO 10081020 COM 6,35 MM DE ESPESSURA, JA O RESTANTE
DOS COMPONENTES SA0 FABRICADOS EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO). PARA MONTAR O BRACO NO ASSENTO, S40
UTILIZADOS OIS PARAFUSOS SEXTAVADOS PARA CADA BRACO. MECANISMO: FABRICADO EM ACO 10101020 COM CORPO PREDOMINANTEMENTE
DESENVOLVIDO EM CHAPAS DE 3 MM DE ESPESSURA. O MECANISMO RECERE UMA PROTECAO DE PREPARACAC DE SUPERFICIE METALICA E REVESTIMENTO
ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE GARANTE PROTEGAO EMAIOR VIDA UTIL AQ PRODUTO, POSSUL l".’!ﬁ:\‘aif.{ VANCAS SENDO QUE DUAS DELAS FUNCIONAM
POR MEIO DE GIRO, UMA LOCALIZADA NO LADQ DIREITO, QUE COMANDA O ACIONAMENTO DA COLUNA A GAS, PARA REGULAGIEM D ALTURA DA CADEIRA,
E A OUTRA LOCALIZADA NO LADO ESQUERDO, QUE TRAVA E DESTRAVA O MOVIMENTO DE RECIINACAO DO ENCOSTO. A TERCEIRA ALAVANCA LOCALIZA-SE
TN TAMBEM NO LADO DIREITO, POREM LOCALIZADA UM POUCO MAIS A FRENTE, QUE LIBERA I TRAVA () MECANISMO. () MECANISMO POSSUT O8 SEGUINTES
RECURSOS: MOVIMENTO SINCRONIZADO DE RECLINACAO DO ENCOSTO/ASSENTO COM CINCO POSICOES DE TRAVAMENTO, I: RELACAO DE INCLINACAQ DE
2:1. SISTEMA DE ANTI-IMPACTO FM TODAS AS POSICOLS DE TRAVAMENTO DO ENCOSTO, O QUAL NAO LIBERA O MOVIMENTO APENAS COM O ACIONAMENTO
DA ALAVANCA, EVITANDO ASSIM O IMPACTO REPENTINO DO ENCOSTO NO USUARIO. PARA QUE O SISTEMA SEIA LIBERADO, DE W SUBMETER O ENCOSTO
A UMA LEVE PRESSAO PARA TRAS ALIADO AQ ACIONAMENTO DA ALAVANCA. OPCAO DE LIVRE FLUTUACAO, ONDE 0 ENCOSTO ENCONTRA-SE LIVRE PARA
MOVIMENTACAQ, MANTENDO O MESMO SEMPRE EM CONTATO I SOB PRESSAO COM AS COSTAS DO USUARIO. ESSA PRESSAQ PODE SER AJUSTADA ATRAVES
DE UM KNOB NA PARTE FRONTAL DO MECANISMO. PERMITE REGULAR HORIZONTAIMENTE O AVANCO E RECUQ DO ASSENTEO FM 50 MM, DISPOSTOS EM
CINCO POSICOES DISTINTAS, COLUNA A GAS: CONJUNTO PNEUMATICO UTILIZADO PARA CONECTAR A BASE AQ MECANISMO COM A FUNCAO DE REGULAGIM
DE ALTURA DO ASSENTO COM REFERENCIA AQ PISO. PERMITE TAMBEM MOVIMENTOS CIRCULARES DA CADEIRA E POSSUI UM SISTEMA DE AMORTECIMENTO
DE IMPACTO PELA ACAO DO GAS SOB PRESSAQ NO CARTUCHO E MOLA DE COMPRESSAQ, QUE ATUA SOBRE QUALQUER CONDICAQ DE ALTURA. £
CONSTITUIDA DE UM CORPO CILINDRICO DENOMINADO CAMARA, FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUCAQ MECANICA DE PRECISAQ DE ACO CARBONO
1008 1020 NA MEDIDA EXTERNA DE 50 MM CONFORMADO FM UMA DE SUAS EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE CONIFIC ACAO PARA PERFEITA FIXACAO NA
BASE A COLUNA POSSUI CURSO DE 115 MM. BASE GIRATORIA: CONJUNTO DEFINIDO POR UMA CONFIGURACAQ EM FORMA DE PENTAGONO, OBTENDO UM
DIAMETRO NA ORDEM DE 680 MM E CONSTITUIDA COM CINCO PAS DE APOIO, FABRICADA EM CHAPA DE ACO CARBONO 1008 1020 NA ESPESSURA DE 1,5 MM
E CONFORMADA PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM FORMANDO UM PERFIL DE SECCAO 26 X 26,5 MM E UNIDAS FOR SOLDAGEM MIG. SUAS EXTRIMIDADES
SAO CONFORMADAS MECANICAMENTE FORMANDO O ENCAIXE PARA O PINO DO RODIZIO SEM NECESSIDADE DE BUCHAS OU PECAS ADICIONAIS. POSSUT UM
ANEL CENTRAL FABRICADO EM TUBO DE PRECISAQ DE ('UNS{RU;'A‘O MECANICA DE ACO CARBONO 10081020, ONDE AS PAY SAQ FIXADAS A ESTE PELO
PROCIESSO DE SOLDAGEM MIG. A BASE RECEBE UMA PROTECAO DE PREPARACAQ DE SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), I-
REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE GARANTE PROTECAO EMAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. POR FIM O CONJUNTO E COBERTO POR UMA
RLINDAGIM CENTRAL COM DESIGN ADEQUADO AQ PRODUTO, MONTADO PELO PROCESSO MANUAL POR CLIQUES DE FIXACAQ, COM A FUNCAO DE
PROTECAD E ACABAMENTO DA BASE, ALEM DE POSSUIR TAMBEM UMA BLINDAGEM TELESCOPICA PARA A COLUNA A GAS. AS BLINDAGENS VAC FABRICADAS
PELO PROCESSO DE INJECAO KM MATERIAL ?'.‘MP.‘_{SI 100 DENOMINADO COPOLIMERO DE POLIPROPILENO (PP). RODIZIOS: CONSTITUIDO DE DUAS
ROLDANAS CIRCULARES, NA DIMENSAC DE 55 MM DE INAMETRO, FABRICADAS EM SUA REGIAO CENTRAL EM TERMOPLASTICO DENOMINADO DI POLIAMIDA
(PA) E EM SUA BANDA DE RODAGEM EM POLIURETANO (PU), DESTINANDO SE A PISOS RIGIDOS. O CORPO DO RODIZIO k CONFECCIONADO DE FORMA
SEMICIRCULAR, FABRICADO M MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA). AS ROLDANAS SAC FIXADAS NESTE CORPO ATRAVES DE UM
EINO HORIZONTAL DE ACO CARBONO 10051010 COM 6 MM DE DIAMETRO, O QUAL E LUBRIFICADO A FIM DE REDUZIR O ATRITO DURANTE O ROLAMENTO. O
CORPO RECERE AINDA UM EIXO VERTICAL, PERPENDICULAR AQ PISO, FABRICADO EM ACO CARBONO 1008 1010 COM 11 MM DE DIAMETRO, RESPONSAVEL
POR FAZER A LIGACAO DO RODIZIO COM A BASE. ESSE EIXO £ MONTADO ATRAVES DE UM ANEL ELASTICO SOB PRESSAQ NO CORPO DO RODIZIO, E RECERE
LUBRIFICACAQ PARA REDUCAQ DO ATRITO DURANTE OS DESLOCAMENTOS ROTATIVOS. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DE ACORDO COM A NORMA NBR 13962 EMITIDO FOR OCP ACREDITADO PELO INMETRCQ
RELATORIO DE ENSAIO COMPROVANDO ISENCAQ DE CFC NAS ESPUMAS UTILIZADAS RELA TORIO DE ENSAIO EMITIDO POR [ABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 9178:2022 - DETERMINACAQ DAS CARACTERISTICAS DE QUEIMA COM RESULTADO DE QUEIMA DE NO MAXIMO 60MM
RELATORIO DE ENSAIQ EMITIDO POR LABORA TORIO ACREDITADG PELG INMETRO DE ACORDO COM 4 NBR 1496119 - DETERMINACAQ DO TEOR DE CINZAS,
OM RESULTADO MAXIMO DE 0,50% CERTIFICADO DA NBR 150 14020 £ NBR IS0 14024 CERTIFICADO EA CONFORMIDADE COM A ISO 14004, VISANDO
 ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS LAUDO DE PROVISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS
REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) DO MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASQ DIE ENGENHEIRO DEVERA VIR
ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OS CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAQ
TECNICA.

POLTRONA HOSPITALAR RECLINAVEL l 150,000 | UNIDADE
Especificagde ; POLTRONA HOSPITALAR RECLINAVEL PARA ACOMPANHANTE E DESCANSOFstrutura: Confeccionada em twbos de ago carbono fminime de [* x 1,20 mm

i ), com i antiferrugi ¢ decapado. Acab da Estrutura: Pintura eletrostitica a po fepoxi) de alta resisténcia quimica ¢ mecdnica Reclinabilidade;
Sistema articulado manual por meio de alavanca laieral com manopla plastica protetora e mecanismo de trava sob o assenlo, Deve permitic o minimo 04 posigdes de
ineliveg gdio Sincr la: Mecanismo que realiza o moviments simultdneo do encoste ¢ do descanso/apoio para o8 pés pernas. Ox bragos devem ser articulados de
modo a desl, cof com a inclinagdo. Esiofu : Assento, encosto, bragos ¢ desc s foiall tofidos em espuma de polinretano de alte densidade
(minimo de D23 a D28). Revestimento; Revestido integralmente em material sintético impermedvel, lavavel ¢ de alta resisténcia (tipo Courvin ou Corane), w cor preta, ideal para
: fimentos de assepsia hospitalar rigida. Pés: Dotados de ponteiras plasiicas ou de borracha antiderrapantes (para protegdo do pise) QU rodizios hospiialares de no minimo 3
polegadas (senda pelo menos 2 com freias de dupla agda), conforme ¢ idpicicr do selor requisi Capacidade de Carga: Suporte de carga estatica miima de 130 kg Dimeisoes
Aproximadas: Postgdo sentada; ~ 0,95 m de comprimento x 0,75 m de largura x 1,20 m de almra. Posigdo I reclinada deitada); comprimenia minimo entre 60 me 175
m.

LONGARINA 3 LUGARES POLIPROPILENO ] 100,000 l L-"NIDADEJ
Fspecificagdo : CADEIRA LONGARINA COM 03 LUGARES COM ASSENTO K ENCOSTO M POLIPROPILENO ESTRUTURA F1XA EM TUBOS DE ACO CARBONO,
SUPORTE DOS ENCOSTOS EM TUBO OBLONGO 30X16 MM EM CHAPA #16 (1,50 MM) COM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA E TRATAMENTO
ANTICORROSIVO NANOCERAMICO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM CAMARA DE NEVOA SALINA. OS ENCOSTOS DEVE: RAD POSSUIR
RESPIRADORES QUADRADOS, NA QUANTIDADE DE 08 (O170) POR FILEIRA, & POSSUINDO 04 (OUATRO) FILEIRAS. MOLDADOS EM CONTORNO VERTERRAL COM
ENCAIXES NA ESTRUTURA, TRAVAMENTO COM PINO TAMPAO NO MESMO POLIPROPILENO ADITIVADO 05 ASSENTOS DEVERAO POSSUIR RESPIRADORES
QUADRADOS NA QUANTIDADE 14 (QUATORZE). MOLDADO COM CONTORNOS ERGONOMICOS, FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DE PELO MENOS 04 (QUATRO)
PARAFUSOS TIPO AA CABECA CHATA, PERMITINDO GRANDE RESISTENCIA QUANTO A QUALQUER TIPO DE ESFORCO NAQO CONVENCIONAL MEDIDAS MINIMAS:
ENCOSTO: LARGURA 470 MM, ALTURA 265 MM (NO EIXO CENTRAL DA SUA CURVATURA) E ESPESSURA DE 5 MM - ASSENTO! LARGURA 470 MM I 450 MM Db
PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE 5 MM. RESPEITANDO AS NORMAS DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM
CONFORMIDADE COM A NBR 16031 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INVETRO C CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A 150 14001 EVIDENCIANDO
QUE O SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA
ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR IS0 14020 E NBR 150 14024 CR 1BAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR (OCP COMPETENTE ATENDENDO AS NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT NER 5841:2015, NBR IS0 4625-
3:2015 ABNT NER 8095:1983, ABNT NBR 8096:1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022, NBR 11003:2023, ABNT NHR 10545:2014, ASTM [D3359:2017, ASTM
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D523:18, ASTM D 3794 93REAAPPROVED 2019, ASTM D3363:2023, IAUDO DE RESISTENCIA A CORROSAQ POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM
ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 17088:2023 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO/ T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 L GRAL
DE ENFERRUIAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR 1SO 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAO A AIMOSFERA UMIDA SATURADA
DE NOMINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDG A ABNT NBR 8095: 1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO T0 CONFORME A NORMA
ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A
DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE 502 DE 21 DE 300 HORAS COM ACREDITACAQ DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT NER 8096:1943 COM GRAU DI
FEMPOLAMENTO D0 T0 CONFORME A NORMA ABNT NER 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NER 150 4628-3:2015 LAUDO DE
PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A
ABERGO, ATESTANDO QUE O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) 1O MINISTERIQ DO TRABALHO,
SENDO QUE NO CASC DE ENGENHEIRO DEVERA VIR ACOMPANHADOS DOS DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA OS5 CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA
APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVACAQ TECNICA

CADEIRA LONGARINA 4 ASSENTOS [ 25,000 l UNIDADE

Especificagdn : LONGARINA SECRETARIA COM 04 LUGARLS BASE EM TUBQ DE ACO 30X50X. 1,20MM CONTENDG PONTEIRAS DE POLIETILENGD DE BAIXA
DENSIDADE NAS EXTREMIDADES, COLUNAS VERTICAIS KM TUBO 30X50X1,20MM E 02 TRAVESSAS LIGANDO AS COLUNAS NO MESME TR0 DA BASE, FIXADAS
ATRAVES DE PARAIUSOS 387X 2, SUPORTES PARA FIXACAQ DOS ASSENTOS NAS TRAVESSAS EM TTBO 20X30X1,20MM TODA A ESTRUTURA DI A SER
SUBMETIDA A TRATAMENTO ANTI-FERRUGEM PELO PROCESSO DE FOSFATIZACAO, & PINTURA EPOX!I COR PRETA. ASSENTOS I ENCOSTOS COM ISTRUTURA
EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA COM 12MM DE ESPESSURA, ASSENTOS EM ESPUMA INJETADA DE ALTA DENSIDADE MED. 423X395X40MM (LARG
X PROF X ESPES,) REVESTIDOS EM TECIDO 100% POLIPROPILENO NA COR AZUIL NA PARTE SUPERIOR, E TECIDO TNT COR PRETO NA INFERIOR, BORDAS EM
PERFIL FRANCES PVC DE 13,5MM COR PRETO, ENCOSTOS EM ESPUMA INJETADA DE ALTA DENSIDADE MED. 360X285X30MM (LARG. X ALY X ESPES)
REVESTIDOS EM TECIDO 100% POLIPROPILENO NA COR AZUL, E CONTRA-ENCOSTO REVESTIDO EM VINIL PRETO, BORDAS EM PERFIL FRANCES PVC DE 13,5MM
COR PRETO. ASSENTOS E ENCOSTOS UNIDOS ATRAVES DE TUBO OBLONGO 16X30X2,0MM SUBMETIDO A TRATAMENTO ANTI-FERRUGEM, L PINTURA EPOX
COR PRETA, COBERTO POR SANFONA EM PVC COR PRETA CONTENDO CANECA EM PYC PARA FIXACAO DO ENCOSTO. RESPLITANDO AS NORMAS DEI ERA
CONTER JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A NBR 16031 EMITIDO POR OCP ACREDITADO PELO INMETRO
CERTIFICADO EM CONFORMIDADE COM A IS0 14001 ? EVIDENCIANDO QUE O SISTEMA DE U.‘;ﬁ"Ti 0 AMBIENTAL DO FABRICANTE ATENDA AOS REQUISITOS DA
NORMA, VISANDO ASSEGURAR QUE O PRODUTO FORNECIDO ESTEIA ALINHADO AS BOAS PRATICAS AMBIENTAIS CERTIFICADO DA NBR IS0 14020 E NBR 150
14024 CR 1BAMA CERTIFICADO DE PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS EMITIDO POR OCP COMPETENTE ATENDENDO AS
NORMAS DA NBR NBR 17088:2023, ABNT NBER 5841:2015, NBR IS0 4628-3:2015 ABNT NBR 8095: 1983, ABNT NBR 8096: 1983, ABNT NBR 10443:2023, ASTM D7091:2022,
NBR 11003:2023, ABNT NBR 10545:2014, ASTM D3359:2017, ASTM [323:18, ASTM D 2794 9IREAAPPROVED 2019, ASTAM D3363:2023. 7 LAUDO DE RESISTENCIA A
CORROSAO POR NEVOA SALINA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDITACAO DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT' NBR 17088:2023 COM GRAU DI
EMPOLAMENTO D0 T0 CONFORME 4 NORMA ABNT NBR 5841:2015 £ GRAU DI ENFERRUJAMENTO R 0 CONFORME A NORMA NBR IS0 4628-3:2015 7 LAUDO DE
RESISTENCIA CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA DE NO MINIMO 360 HORAS COM ACREDI TACAC DO INMETRO, ATENDENDO A ABNT
NBR 50951983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO DO / T0 CONFORME A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA
NBRISO 4628-3:2015 ? LAUDO DE RESISTENCIA CORROSAQ POR EXPOSICAQ A DIOXIDO DE ENXOFRE, VOLUME DE SO2 DE 21 DE 300 HORAS COM ACREDI TACAQ
10 INMETRO, ATENDENDO A ABNT NBR 8096:1983 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D0/ 10 CONFORMIE A NORMA ABNT NBR 5841:2015 E GRAU DE
ENFERRUJAMENTO RI 0 CONFORME A NORMA NER IS0 4628-3:2015 ? LAUDO DE PROFISSIONAL (ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA) DEVIDAMENTE ACREDITADO, ASSOCIADO A ABERGO, ATESTANDO QUL O FABRICANTE ATENDE AOS REQUISITOS DA NORMA
REGUEAMENTADORA NR-17 (ERGONOMIA) 1D MINISTERIO DO TRABALHO, SENDO QUE NO CASO DE ENGENHEIRO DEVE A VIR ACOMPANHADOS DOS
DOCUMENTOS COMPROBATORIOS, PARA 08 CASOS DE ERGONOMISTA, DEVERA APRESENTAR DOCUMENTO DE COMPROVA( A TECNICA

8 - LEVANTAMENTO DE MERCADO

Em atendimento ao inciso V, do §1°, art. 18 da Lei 14.133/2021, foi realizado um levantamento de
mercado com o objetivo de analisar as solugdes disponiveis para a contratagdo, considerando critérios
de economicidade, eficiéncia e vantajosidade para a Administragdo.

Foram analisadas contratagdes similares realizadas por outros érgaos piiblicos, utilizando a plataforma
do Tribunal de Contas do Estado do Ceara (TCE Ceara) e editais disponiveis. Também foram verificadas
as inovagdes e novas metodologias ofertadas no mercado para melhor atender as necessidades das
o Secretarias de Ipueiras/CE.

Nio se observou maiores variagdes quanto & execugdo do objeto no que se refere ao papel da empresa a
qual se pretende contratar, como também na forma de contratagdo, que na maioria dos municipios,
inclusive em Ipueiras/CE, o que predomina ¢ a realizagdo da contratagdo de empresa por meio de
licitagdo para o devido fornecimento da demanda pretendida.

Contudo, segue as 2 (duas) possiveis solugdes disponiveis no mercado, com as devidas vantagens e
desvantagens de cada uma delas:

Opeio 1: Licitagdo Convencional (Pregdo Eletronico com Contrata¢io Imediata)

e Anilise: Exigiria a aquisigdo e o pagamento da totalidade dos bens de forma centralizada e
imediata.

e Inconveniéncia: Exige disponibilidade orgamentaria e financeira integral no momento da
contrata¢do, além de demandar espago fisico em almoxarifado para estocagem imediata de
grande volume de materiais permanentes, gerando riscos de avaria, custos com armazenamento
e rapida obsolescéncia tecnoldgica dos equipamentos antes mesmo de sua distribui¢do efetiva.
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Opgio 2: Pregio Eletronico pelo Sistema de Registro de Pregos (SRP)

e Andlise: Permite a selegdo da proposta mais vantajosa mediante disputa pablica em meio
eletrénico, registrando os pregos em Ata com validade de até¢ 1 (um) ano, podendo ser
prorrogada por igual periodo (conforme art. 84 da Lei n® 14.133/2021).

Vantagens:

e Entregas Fracionadas: Possibilita que as solicitagdes ocorram de forma gradativa, conforme
a necessidade real de substituigdo ou ampliagdo das unidades, otimizando a logistica de
recebimento e montagem.

e Eficiéncia Orcamentaria: A Administragdo ndo fica obrigada a contratar a totalidade do
quantitativo estimado, alocando recursos orgamentarios apenas no momento da emisséo da nota
de empenho/ordem de fornecimento.

e Padronizagio ¢ Amplitude de Disputa: O Pregdo na forma Eletronica garante a maxima
transparéncia, ampliagdo da competitividade e redugao dos custos unitarios por meio da disputa
de lances em ambito nacional.

Justificativa para a Escolha da Modalidade Pregdo Eletronico

A escolha do Pregdo, na sua forma Eletronica, fundamenta-se nos seguintes aspectos:

® Natureza do Objeto: Trata-se de bens comuns, cujos padrdes de desempenho, qualidade,
ergonomia e especificagdes técnicas podem ser objetiva e precisamente definidos no edital por
meio de especificagdes usuais de mercado (art. 6°, XLI, da Lei n® 14.133/2021).

e Competitividade e Transparéncia: O formato eletronico amplia a participagdo de
fornecedores de diversas regides do pais, aumentando a disputa na fase de lances, o que otimiza
a obtencdo da proposta mais vantajosa e reduz os custos para a Administragao.

Justificativa para a Adogio do Sistema de Registro de Pregos (SRP)

Conforme estabelecido no art. 82 da Lei n°® 14.133/2021, a adogdo do Sistema de Registro de Pregos
aponta-se como a modelagem mais adequada pelas seguintes razoes:

® Conveniéncia de Entregas Parceladas: A demanda por bens permanentes € continua e atrelada
ao cronograma de estruturagio, reformas ou substitui¢do de itens avariados nas unidades de
ensino e administrativas.

® Eficiéncia Logistica e Armazenamento: Evita a necessidade de estocagem de grandes
volumes de mobilidrio e equipamentos em depdsitos centrais, transferindo a logistica de entrega
e montagem para o fornecedor contratado conforme a emissio das ordens de fornecimento.

® Otimizacio Orcamentiria: A Administragdo ndo fica obrigada a empenhar o montante total
estimado de imediato, utilizando o orgamento gradualmente conforme a necessidade real de
consumo ¢ a disponibilidade financeira.

Diante da analise de viabilidade técnica, operacional e econdémica, define-se a realizagdo de PREGAO
ELETRONICO PARA REGISTRO DE PRECOS como a MELHOR SOLUCAO para a aquisi¢do
de material permanente. A medida garante o melhor aproveitamento dos recursos publicos, ampla
competltmdade no certame e flexibilidade no atendimento as necessidades da Administragao.
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9 - ESTIMATIVA DO PRECO DA CONTRATACAO

A adogio de orgamento sigiloso, nos termos da lei n® 14.133/21, visa preservar a competitividade
do certame, evitando que os licitantes balizem suas propostas pelo valor estimado da
Administragao, o que pode comprometer a obtengdo da proposta mais vantajosa. O sigilo é
medida excepcional, devidamente motivada, e nao afasta os principios da transparéncia, uma
vez que o valor é posteriormente divulgado e permanece acessivel aos 6rgaos de controle

10 - DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO
A solugdo proposta consiste na contratagdo de empresa para o fornecimento de equipamentos ¢

mobiliarios destinados a estruturagio das secretarias municipais, conforme as especificagdes constantes
na tabela deste Estudo Técnico Preliminar.

Os equipamentos fornecidos deverdo ser novos, de primeiro uso, sem sinais de utilizag¢do anterior,
acompanhados dos respectivos manuais de instrugdes, certificados de conformidade quando exigiveis e
garantia do fabricante, atendendo as especificagdes técnicas estabelecidas.

Os bens deverio estar em conformidade com a legislagdo vigente, bem como devidamente aprovados e
certificados pelo INMETRO e demais érgdos reguladores.

Dos Prazos e Condigdes de Entrega

O Prazo de Vigéncia da Ata de Registro de Pregos, sera de 12 meses, a contar da assinatura do
instrumento. No caso de assinaturas digitais, a data de inicio da vigéncia, sera a da Gltima assinatura
digital efetuada. Podendo ser prorrogada por igual periodo, desde que comprovado o prego vantajoso,
conforme Art. 84 da Lei 14.133/2021

O Prazo de Entrega dos itens sera de 10 dias corridos, a contar do recebimento da Nota de Empenho
pelas contratadas. A Nota de empenho sera enviada por meio de correspondéncia digital (e-mail
institucional ou Oficio Digital 1Doc). Este método de solicitagdo registra a data de recebimento da
solicitagdo pela contratada.

DA GARANTIA

O prazo de garantia é aquele estabelecido na Lein®8.078, de 11 de setembro de 1990 (Codigo de Defesa
do Consumidor).

O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, sera de, no minimo, 12 (doze)
meses, contado a partir do primeiro dia util subsequente & data do recebimento definitivo do objeto.

Caso o prazo da garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido nesta clausula, o
fornecedor devera complementar a garantia do bem ofertado pelo periodo restante.

A garantia sera prestada com vistas a manter os produtos fornecidos em perfeitas condigdes de uso, sem
qualquer dnus ou custo adicional para o Contratante.

Os itens que apresentarem vicio, defeito ou ndo estarem compativeis com a qualidade solicitada, no
periodo de vigéncia da garantia deverdo ser substituidas por outras novas, de primeiro uso, e originais,
que apresentem padrdes de qualidade ¢ desempenho iguais ou superiores.
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Uma vez notificado, o Contratado realizara a substituigdo dos produtos que apresentarem vicio ou
defeito no prazo de até 15 dias tteis, contados a partir da data de recebimento da notificag@o.

O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, poderd ser prorrogado uma tinica vez, por
igual periodo, mediante solicitagdo escrita e justificada do Contratado, aceita pelo Contratante.

O custo referente ao transporte dos produtos cobertos pela garantia sera de responsabilidade do
Contratado.

A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia proprio e desvinculado daquele fixado
no contrato, permitindo eventual aplicagdo de penalidades em caso de descumprimento de alguma de
suas condi¢des, mesmo depois de expirada a vigéncia contratual.

11 - JUSTIFICATIVA PARA O PARCELAMENTO OU NAO DA SOLUCAO

Considerando a natureza dos produtos, entende-se que ¢ possivel o parcelamento da solug@o, de acordo
com o apresentado neste documento, sendo viével a realizagdo desta aquisi¢@o divisivel. Para embasar
esta decisdo, foram consideradas a viabilidade técnica e econdmica, eventuais perdas, aproveitamento
do mercado e ampliagdo da competitividade.

12 - ALINHAMENTO ENTRE A CONTRATACAO E O PLANEJAMENTO

A contratagdo para a aquisi¢do de materiais permanentes esta devidamente alinhada com o Documento
de Formalizagdo da Demanda (DFD), a realizagdo de cotagdes e o desenvolvimento do Estudo Técenico
Preliminar (ETP) e com o Plano de Contratagdes Anual das Secretarias do municipio. Esse alinhamento
garante que as necessidades da rede de ensino sejam contempladas de maneira planejada e integrada,
conforme estabelecido pelas diretrizes internas e pela observancia dos procedimentos previstos na Lei
n® 14.133/2021, proporcionando maior eficiéncia e transparéncia ao processo licitatorio.

13 - RESULTADOS PRETENDIDOS

A contratagiio pretende proporcionar o adequado aparelhamento das diversas Secretarias e unidades
piblicas do Municipio de Ipueiras/CE, assegurando condi¢des estruturais compativeis com 0
desenvolvimento das atividades administrativas, educacionais, escolares e institucionais.

Como resultados esperados, destacam-se:

e Garantir a disponibilidade de mobiliario e utensilios em quantidade e qualidade adequadas as
necessidades das unidades municipais;

e Substituir méveis e utensilios deteriorados, danificados ou que ndo apresentem mais condi¢oes
adequadas de uso;

e Promover melhores condi¢des de trabalho, conforto, ergonomia, organizagao e seguranga aos
servidores e usudrios dos servigos publicos;

e Melhorar a estrutura fisica dos ambientes administrativos, escolares e institucionais,
contribuindo para a eficiéncia das atividades desenvolvidas;

e Assegurar maior padronizagdo, funcionalidade e aproveitamento dos espagos publicos;

e Reduzir a ocorréncia de interrupgdes nas atividades decorrentes da auséncia ou inadequagdo de
mobiliario e utensilios;

e Proporcionar melhores condigdes para o atendimento a populagdo, refletindo positivamente na
qualidade dos servigos puiblicos municipais;
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e Promover maior economicidade & Administragdo, mediante a aquisi¢do de bens com qualidade,
resisténcia e vida Gtil compativeis com o uso continuo;

e Permitir o planejamento adequado da reposigdo e ampliagdo dos bens permanentes e de uso
cotidiano das Secretarias;

® Assegurar a continuidade das atividades essenciais do Municipio, evitando a precarizagao dos
ambientes de trabalho e atendimento;

e Atender de forma planejada is demandas atuais e futuras das unidades municipais, considerando
a expansio ou reorganizagdo dos servigos;

e Contribuir para uma gestio mais eficiente dos recursos publicos, mediante aquisi¢do baseada
em necessidades previamente identificadas e quantitativos estimados;

e Garantir que os bens adquiridos atendam aos padrdes de qualidade, seguranga, durabilidade e
funcionalidade estabelecidos pela Administragdo;

e Melhorar a capacidade operacional das unidades municipais, possibilitando que servidores
desempenhem suas fungdes em ambientes adequadamente estruturados;

e Fortalecer a prestagdo dos servigos publicos municipais, proporcionando infraestrutura
adequada para o atendimento das demandas da populagdo de Ipueiras/CE.

14 - POSSIVEIS IMPACTOS AMBIENTAIS E TRATAMENTOS

A contratagdio poderd gerar impactos ambientais relacionados principalmente a fabricagdo, transporte,
utilizagdo e posterior descarte dos mobilidrios e utensilios adquiridos, incluindo o consumo de matérias-
primas, geragdo de residuos e utilizagdo de embalagens.

Para minimizar esses impactos, deverdo ser priorizados, quando tecnicamente vidvel, produtos duraveis,
resistentes e com maior vida (til, reduzindo a necessidade de substitui¢des frequentes. Também deverdo
ser observados critérios de sustentabilidade na sele¢io dos materiais, dando preferéncia, quando
aplicavel, a produtos reciclaveis, reciclados ou de origem ambientalmente regular.

As embalagens deverdo ser utilizadas de forma racional, priorizando materiais reciclaveis ou
reutilizaveis. Os residuos decorrentes da entrega, montagem, manuten¢do ou descarte dos produtos
deverio receber destinagio ambientalmente adequada, em conformidade com a legislagdo vigente.

Dessa forma, busca-se conciliar o atendimento das necessidades da Administragio Municipal com a
redugdo dos impactos ambientais, promovendo o uso responséavel dos recursos naturais e a adequada
gestdo dos residuos gerados pela contratagao.

15- CONTRATACOES CORRELATAS E/OU INTERDEPENDENTES

Nio existem contratagdes correlatas ou interdependentes em andamento que possam interferir ou
necessitar de maiores cuidados no planejamento da futura contratagdo, no dmbito da Prefeitura
Municipal de Ipueiras/CE.

16 - PROVIDENCIAS A SEREM ADOTADAS PELA ADMINISTRACAO

Antes de celebrar o contrato para a aquisi¢do de materiais permanentes destinados as demandas das
secretarias do municipio de Ipueiras/CE, a administragdo publica deve adotar diversas providéncias
para garantir a legalidade, eficiéncia e transparéncia do processo. As principais providéncias a serem
adotadas, considerando o Estudo Técnico Preliminar (ETP), sdo:

1. Elaboragio do Estudo Técnico Preliminar (ETP)
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26
@ Desenvolver um ETP detalhado, que justifique a necessidade da aquisigao. /
@ O ETP deve incluir: '
0 Descri¢do dos materiais a serem adquiridos
0 Estimativa das quantidades necessarias.
0 Analise do impacto orgamentdrio e estimativa de custos.
0

Verificagdo da viabilidade técnica e econdmica da contratagdo.

2. Defini¢do de Especificacoes Técnicas

@ Elaborar especificagdes técnicas claras e detalhadas

3. Pesquisa de Mercado e Formagio do Prego de Referéncia

@ Realizar uma pesquisa de mercado, solicitando orgamentos que possibilitem a formagao
de um prego de referéncia compativel com o mercado.

@ Considerar variagdes regionais de pregos.

4, Elaboracio do Termo de Referéncia

@ Com base nas informagdes do ETP e da pesquisa de mercado, preparar o Termo de
Referéncia contendo:

0 Objeto

0 Justificativa

0 Quantitativo e especificagdes detalhadas
0 Critérios de aceitabilidade

0 Condigdes de entrega

0 Garantias e penalidades

5. Consulta Juridica

@ Submeter o Termo de Referéncia 4 analise juridica, garantindo que os requisitos legais
sejam observados, incluindo a conformidade com a Lei n® 14.133/2021 ¢ outras normas
aplicaveis

6. Analise Or¢amentaria

@ Verificar a disponibilidade orgamentaria, assegurando que a despesa esteja prevista na
Lei Orgamentaria Anual (LOA) e que os recursos estejam disponiveis e compativeis
com a Lei de Responsabilidade Fiscal (LRF).

7. Publica¢io do Edital

@ Publicar o edital da licitagdo nos meios oficiais (Diario Oficial, Portal da Transparéncia,
etc), garantindo a ampla divulgagdo e o cumprimento dos prazos legais para que
fornecedores interessados possam apresentar suas propostas.

8. Anilise das Propostas ¢ Habilita¢do dos Fornecedores

@ Apos aapresentagdo das propostas, avaliar os critérios estabelecidos, como menor pre¢o
ou melhor téenica, garantindo que os fornecedores atendam as exigéncias do edital.

Parq. da Cidade José Costa Matos, 01 ~Centro | lpueiras - Ceara (88) 3685.1879
CMNPJ. 07.680.846/0001-69 - IE. 06.920196-0 Www.ipueiras.ce.gov.br




PREFEITURA DE

IPUEIRA

CONSTRUINDO © NOVO TEMPEC

768

@ Verificar a habilitagdo juridica, fiscal e trabalhista dos fornecedores, certificando-se d/
que estejam aptos para participar do processo.

9. Fiscaliza¢do e Acompanhamento do Contrato

@ Designar um responsavel pela fiscalizagdo e gestdo do contrato, que acompanhara a
entrega dos materiais, verificando a conformidade com as especificagdes ¢ prazos
acordados.

@ Garantir que os materiais entregues sejam de qualidade, estejam em perfeita condigoes
e atendam aos requisitos de seguranca.

Ao adotar essas providéncias, a administragao assegura que o processo de aquisi¢do seja conduzido de
forma eficiente, transparente e em conformidade com a legislagdo.

17 - DECLARACAO DE VIABILIDADE

Declara-se, para os devidos fins e em atendimento ao disposto no artigo 18, § 1° inciso XIII, da Lei
Federal n°® 14.133/2021, que a contratagdo almejada  demonstra-se TECNICA E
ECONOMICAMENTE VIAVEL, nos seguintes termos:

e Viabilidade Técnica: As especificagdes definidas para o material permanente atendem
integralmente as necessidades operacionais, ergondmicas e funcionais dos 6rgdos solicitantes,
observando os padrdes de qualidade, durabilidade, eficiéncia energética e sustentabilidade
exigidos pela legislagdo vigente. Ademais, o parcelamento do objeto em itens/lotes viabiliza a
ampla competitividade no certame sem prejuizo ao conjunto da solugdo.

e Viabilidade Econdmica: O valor estimado para a aquisi¢do mostra-se compativel com os
pregos praticados no mercado local e regional, obtidos mediante pesquisa fundamentada nos
pardmetros normativos aplicaveis. A despesa encontra-se devidamente alinhada ao
planejamento financeiro do Municipio, com previsdo orgamentéria para despesas de capital na
Lei Orcamentaria Anual (LOA) e atendimento aos requisitos da Lei de Responsabilidade Fiscal
(LRF).

Diante do exposto, conclui-se pela VIABILIDADE do prosseguimento do processo licitatério para a

referida aquisigdo.

Ipueiras(CE), 10 de Agosto de 2026.

Fwogeirte, Sierdis. Mo el Souro-
FRANCISCA GISLANDIA ALVES DE SOUSA
Responsavel pelo Estudo Técnico Preliminar
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ANEXO I1 - MAPA DE RISCOS

1. MAPA DE RISCO PARA A FASE DE PLANEJAMENTO DA CONTRATACAO

ETAPA: | 1.1. FORMALIZACAO DA DEMANDA
RISCO: | Especificagdo deficiente da demanda
DANO: Contratagio e execugdo deficiente do objeto
PROBABILIDADE DE SR |
OCORRENCIA: Muito provavel | IMPACTO: | Alto
N Verificar se o objeto foi especificado adequadamente, contemplando
ACAO PREVENTIVA: | unidade de medida, tipo de drea por ambiente, quantidade e prazo de inicio
¢ com setor de Licitagdo do orgdo.
ACAODE
CONTINGENCIA: Havendo erro, devolver para complementacdo das informagdes. J
RESPONSAVEL REQUERENTE
ETAPA: | 1.2. CRIACAO DA EQUIPE DE PLANEJAMENTO DE CONT RATACAO
RISCO: | Descumprimento de formalidade legal
DANO: Auséncia de ato designatorio da equipe de Planejamento de Contratagao
PROBABILIDADE DE Pouco ;
OCORRENCIA: provavel BMBACT ]| Raxa
ACAO PREVENTIVA: Adotefr lista de verlﬁcaqﬁ? dos procedimentos a serem adotados para o
planejamento de contrata¢do
ACAO DE o A ;
CONTINGENCIA: Providenciar o ato de dcmgnagao'tormdl da equipe de planejamento.
RESPONSAVEL AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAO
ETAPA: | 1.3. ELABORACAO DE ESTUDOS PRELIMINARES
RISCO: | Estudos preliminares deficientes
DANO: Licitagdo fracassada, deserta ou contratagdo e execugdo deficiente
PROBABILIDADE DE ; ; I
OCORRENCIA: Muito provavel | IMPACTO: | Alto
~ | Elaborar lista de verificagdo que contemple, no que couber, 0s requisitos
AGAGTREVENTIVA: previstos no Decreto Municipal n° 080, de 28 de margo de 2023
ACAO DE s .
CONTINGENCIA: Corrigir as deficiéncias detectadas nos estudos preliminares
RESPONSAVEL EQUIPE DE PLANEJAMENTO DE CONTRATACAO
2. MAPA DE RISCO PARA A FASE DE ELABORACAO DO TERMO DE REFERENCIA OU
PROJETO BASICO
ETAPA: | 2.1. ELABORACAO DO TERMO DE REFERENCIA
RISCO: | Falha na elaboragdo Termo de Referéncia
DANO: Licitagdo fracassada, deserta ou contratag@o e execugdo deficiente
PROBABILIDADE DE ; o 5 |
OCORRENCIA: Muito provavel | IMPACTO: | Alto
ACAO PREVENTIVA: Erlzsg;e::; lista de verificagdo que identifique, no que couber, os requisitos
ACAO DE Elaborar lista de verificagdo que contemple, no que couber, os requisitos |
CONTINGENCIA: previstos no Decreto Municipal n° 080, de 28 de margo de 2023
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RESPONSAVEL | EQUIPE DE PLANEJAMENTO DE CONTRATACAO

ETAPA: |2.2. APROVACAO DO TERMO DE REFERENCIA

RISCO: | Descumprimento de formalidade legal

DANO: Auséncia da aprovagdo do Termo de Referéncia

PROBABILIDADE DE Pouco . .

OCORRENCIA: provével IMPACTO:| || Baixe

ACAO PREVENTIVA: Adgg.?o fic lista de verificagdo com item de aprovagdo do Termo de
Referéncia

ACAODE Encaminhar ao requerente ¢ a autoridade competente o processo para

CONTINGENCIA: aprovag¢do do Termo de Referéncia.

RESPONSAVEL REQUERENTE E AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAO

3. MAPA DE RISCO PARA A FASE DE LICITACAO E SELECAO DO FORNECEDOR

ETAPA: | 3.1. RECEPCAO DO PROCESSO PARA LICITAR

RISCO: | Descumprimento de formalidade legal

DANO: Auséncia de autorizagdio superior para licitar

PROBABILIDADE DE Pouco . >

OCORRENCIA: provével IMPACTO: | Baixo

ACAO PREVENTIVA: Adogfio cle‘ hsta: de Ven,ﬁ?a‘;fo contemplando o item "autorizagdo da
autoridade superior para licitar".

ACAODE

CONTINGENCIA: Retornar o processo para submeter A aprovagdo da autoridade maxima.

RESPONSAVEL AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAO

ETAPA: | 3.2. ELABORACAO DO ATO CONVOCATORIO

RISCO: | Restricio da competitividade, impugnagéo do edital

DANO: Retardamento, anulagdo ou revogagdo da licitagdo

PROBABILIDADE DE Pouco ;

OCORRENCIA: provével IMPACTO: | Baixo
Verificar a existéncia de clausulas restritivas ou passivas de nulidades

x .| inseridos no processo pelo setor requisitante do orgdo. Adotar editais

ACAC TREVENTIVAS padrdes elaborados pelo Setor de Licitagdes do Municipio. Verificagio da |
conformidade do processo pela assessoria juridica..

ACAO DE . Retirar clausulas restritivas ou passivas de nulidades pelo

CONTINGENCIA: setor de licitagdes do drgdo.

RESPONSAVEL EQUIPE DE PLANEJAMENTO DE CONTRATACAO

ETAPA: | 3.3. APROVACAO DO EDITAL PELO SETOR JURIDICO

RISCO: | Descumprimento de formalidade legal

DANO: Auséncia de aprovagio do edital pelo setor juridico

PROBABILIDADE DE Pouco . | .

OCORRENCIA: provével TMPACTOH | Baixo

ACAO PREVENTIVA: Adogdo dg llS,t{? da:-l:' vcrlﬁcagao_conter}lplando 0 item "aprovagdo do edital
pelo setor juridico" para posterior assinatura da autoridade maxima.

ACAO DE X

CONTINGENCIA: Enviar o processo, mesmo, extemporaneamente, para apreciagdo juridica.
ASSESSORIA JURIDICA DO ORGAO EE AUTORIDADE

RESPONSAVEL MAXIMA DO ORGAO
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ETAPA:

3.4. DESIGNACAO DO AGENTE DE CONTRATACAO/PREGOEIRO
COMISSAO DE CONTRATACAO/EQUIPE DE APOIO

RISCO:

Descumprimento de formalidade legal

DANO:

Auséncia de designagio formal do Agente de Contratagdo/Pregoeiro/Comissdo de
Contratagdo/Equipe de Apoio.

PROBABILIDADE DE
OCORRENCIA:

Pouco

. Baixo
provavel

IMPACTO:

ACAO PREVENTIVA:

Identificar no processo, ato formal da autoridade competente
designando a equipe de planejamento

ACAO DE

CONTINGENCIA:

Providenciar o ato de designagdo do Agente de
Contratagdo/Pregoeiro/Comissdo de Contratagdo/Equipe de
Apoio.

RESPONSAVEL

PREFEITO DO MUNICIPIO

ETAPA:

3.5. PUBLICACAO/DIVULGACAO DO EDITAL.

RISCO: | Descumprimento de formalidade legal.
DANO: Auséncia de publicagdo do edital e consequente anulagdo da Licitagdo.
PROBABILIDADE DE | Pouco .
OCORRENCIA: provével IMPACTO: | Baixo
Adogio de lista de verificagdo  contemplando o item
ACAO PREVENTIVA: | "publicagdo/divulgagéo do edital" pelo setor de publicagdes do Setor de
Licitagdes do Municipio.
ACAO DE | Providenciar a publicagdo e reiniciar a contagem do prazo de apresentagdo
CONTINGENCIA: da proposta.
AGENTE DE CONTRATACAO!’ COMISSAO DE
RESPONSAVEL CONTRATACAO /PREGOEIRO/ SETOR DE PUBLICACOES
DO SETOR DE LICITACOES DO MUNICIPIO.
ETAPA: | 3.6. PROCESSAMENTO DA LICITACAO
RISCO: | Julgamento desvinculado do instrumento convocatorio.
Recursos administrativos e judiciais, suspensdo, retardamento da finalizagdao ou
DANO: = Sk
revogacao/anulagdo da licitagdo.
PROBABILIDADE DE Muito
OCORRENCIA: Provavel INMBACTO: [ Mw
ACAO PREVENTIVA: Evitar julgamento lT'IOHf)CI'étiICO: .priorizar julgamento pelo colegiado,
apoiados por equipe técnica e juridica.
ACAO DE
CONTINGENCIA: Responder os recursos apoiados por equipe técnica e juridica.
AGENTE DE CONTRATACAO/ COMISSAO DE CONTRAT ACAO
‘ /PREGOEIRO/EQUIPE DE APOIO OU PARECERISTA DA AREA
RESPONBAVIL TECNICA DO ORGAO JUNTAMENTE COM SETOR JURIDICO DO
ORGAO OU SETOR DE LICITACOES DO MUNICIPIO.

ETAPA: | 3.7. ADJUDICACAO/HOMOLOGACAO
RISCO: | Adjudicagdo/Homologagio para empresa que ndo ofertou a proposta mais vantajosa.
Recursos administrativos e judiciais, suspensdo, retardamento da finalizagdo ou
DANO:
revogagdo/anulagio da licitagdo, problemas na gestdo do contrato.
PROBABILIDADE DE |
OCORRENCIA: Muito provavel | IMPACTO: | Alto
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Atentar se todos os requisitos do Termo de Referéncia ou Projeto basico ¢

ACAO FREVENTIVA: edital foram plenamente atendidos pela primeira colocada.
~ Adogdo de lista de verificagdo contemplando o item "aprovagdo da
ACAD BE Adjudicacio/Homologagdo pelo setor juridico" para posterior assinatura da
CONTINGENCIA: e . R8P
autoridade maxima.
) AGENTE DE CONTRATACAO/ COMISSAO DE CONTRATACAO
RESPONSAVEL /PREGOEIRO/ASSESSORIA JURIDICA DO ORGAO E AUTORIDADE

MAXIMA DO ORGAO

4. MAPA DE RISCO PARA A FASE DA GESTAO DO CONTRATO

ETAPA: | 4.1. FORMALIZACAO DO CONTRATO

RISCO: | Recusa de assinatura e/ou da apresentagdo das garantias contratuais.

DANO: Descontinuidade da prestagio dos servigos e transtornos para a administragao.

PROBABILIDADE DE . F

OCORRENCIA: Muito provavel | IMPACTO: | Alto

ACAO PREVENTIVA: (‘{a::fnhr na fas? habilitatoria quea cmpr)e_?a s?lccwna(Ea relna as condigdes
técnico-operacional e financeira necessarias a execugdo do objeto.

ACAO DE ~ Convocar remanescente

CONTINGENCIA: )

RESPONSAVEL COORDENACAO DE GESTAO DE CONTRATOS

ETAPA: | 4.2. PUBLICACAO DO CONTRATO

RISCO: | Falta de publicidade do ato administrativo em tempo hébil

DANO: Descumprimento de formalidade legal

PROBABILIDADE DE Pouco || T

OCORRENCIA: provével IMPACTO:{[| Baixa

ACAO PREVENTIVA: Ado?ﬁo "dc lista de verificagio contemplando o item "publicagdo do
contrato”.

ACAO DE .

CONTINGENCIA: Publicar o contrato tdo logo scja detectado a auséncia de publicidade.

RESPONSAVEL COORDENACAO DE GESTAO DE CONTRATOS

ETAPA: | 4.3. DESIGNACAO DO GESTOR E FISCAL DO CONTRATO E SUBSTITUTOS

RISCO: Designagio de servidor sem conhecimento técnico do objeto do contrato.

Comprometimento dos resultados esperados. Responsabilizagdo  Subsididria da
DANO: 5 2
Administragdo

PROBABILIDADE DE . .

OCORRENCIA: Muito provavel | IMPACTO: | Alto

ACAO PREVENTIVA: Indicar sc-mdores com c?nhecunento técnico na area do objeto do contrato
¢ proporcionar capacitagao.

ACAODE

CONTINGENCIA: Indicar gestor e fiscal capacitado

RESPONSAVEL COORDENACAO DE GESTAO DE CONTRATOS

ETAPA: | 4.4. DESIGNACAO DO PREPOSTO DO CONTRATO

RISCO: | Auséncia de preposto da contratada.

DANO: Responsabilizagdo direta da Administragao.

PROBABILIDADE DE . . | =i

OCORRENCIA: Provavel IMPACTO: | Médio
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p

ACAO PREVENTIVA: Inclun: clausula da .ﬁscahz:ag:goi dispositivos de indicagdo de fiscal ¢
preposto ¢ as respectivas atribuicdes.
ACAO DE .
CONTINGENCIA: Solicitar, imediatamente & constatagfio, a designagdo formal do preposto.
RESPONSAVEL COORDENACAO DE GESTAO DE CONTRATOS
ETAPA: | 4.5. EXECUCAO DOS SERVICOS
RISCO: Execugdo em desacordo com o contrato; ndo pagamento de saldrios e beneficios
" | correspondentes 4 CCT, néo reposi¢do de mao-de-obra ausente, néo aplicagdo de material.
DANO: Prejuizo para o erdrio, responsabilizagdo subsididria da Administragdo.
PROBABILIDADE DE . i
OCORRENCIA: Muito provavel | IMPACTO: | Alto
B Realizar avaliagdes periddicas dos servicos; adotar indicadores de niveis de
ACAO PREVENTIVA: | desempenho; exigir, mensalmente, comprovagdo de quitagao das
obrigagdes trabalhistas ¢ sociais.
« Reter créditos, em valores correspondentes a inadimpléncia, ¢ efetivar
égﬁ(;lg}éﬁNCIA- pagamento diretamente ao beneficidrio e, demonstrada a incapacidade,
) assunc¢do do contrato. Execugdio de garantia.
RESPONSAVEL FISCAL E GESTOR DOS CONTRATOS
ETAPA: | 4.6. PRORROGACAO DO CONTRATO
RISCO: | Prorrogagdo ndo vantajosa
DANO: Prejuizo para o erdrio.
PROBABILIDADE DE . ,
OCORRENCIA: Muito provavel | IMPACTO: | Alto
Realizar pesquisa de pregos com antecedéncia, com vista a constatar a
ACAO PREVENTIVA: | vantajosidade da prorroga¢do do contrato.
ACAO DE Negociar junto a contratada, pregos mais vantajosos. Nao
CONTINGENCIA: sendo possivel, abertura de novo processo licitatorio.
RESPONSAVEL GESTOR DO CONTRATO
ETAPA: | 4.7. ALTERACOES DO CONTRATO
RISCO: | Desequilibrio do contrato; percentuais superiores aos fixados na norma, jogo de planilha.
. DANO: Prejuizos ao erario.
PROBABILIDADE DE . x \
OCORRENCIA: Muito provavel | IMPACTO: | Alto
x | Atentar para os requisitos legais sobre acréscimos e supressdes de
ACAO PREVENTIVA: quantidades. Adotar controles adicionais como: sistemas, planilhas, etc.
ACAODE _
CONTINGENCIA: Realizar os ajustes necessérios e, adotar medidas de ressarcimento
RESPONSAVEL GESTOR DO CONTRATO
ETAPA: | 4.8. REPACTUACOES/REAJUSTES DO CONTRATO ,
Desequilibrio do contrato; Prorrogagdo desvantajosa; Uso de indices distintos dos fixados
RISCO: el : A .
no contrato; analise inadequada das planilhas; jogo de planilha.
DANO: Prejuizos ao erario.
PROBABILIDADE DE ; I _ 5
OCORRENCIA: Provavel IMPACTO: | Médio
< .| Indicar, no contrato, critérios distintos para ajuste dos pregos de mao-de-
ACAQ PREVENTIVA: obra (CCT) e materiais (indices). Contar com apoio profissional da drea na |
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analise das planilhas. Realizar pesquisa de mercado, com vista a constatar-
a permanéncia da vantajosidade do contrato.

ACAO DE . Ajustar os pregos conforme o contrato; reter os valores pagos a maior.
CON’I‘ING]}INCIA: Negociar pregos mais vantajosos

RESPONSAVEL GESTOR DO CONTRATO

ETAPA: | 4.9. GARANTIAS DE EXECUCAO CONTRATUAL

Nio apresentagdo de garantias; Apresentagdo de garantias que ndo cobrem inadimpléncia

RS0 com obrigagdes trabalhistas e previdencidrias ou prejuizos de terceiros.
DANO: Prejuizo para o erario

PROBABILIDADE DE ; .
OCORRENCIA: Baixo IMPACTO: | Baixo

ACAO PREVENTIVA:

Exigir, como condi¢do para inicio dos servigos, garantias de execugdo
contratual para cobertura de despesa pelo

inadimplemento de obrigagdes trabalhistas, previdencidrias e prejuizos a
terceiros.

ACAO DE .

CONTINGENCIA: Apuragdo de penalidade.

RESPONSAVEL GESTOR DO CONTRATO

ETAPA: | 4.10. PAGAMENTO DOS SERVICOS

RISCO: | Retengdo dos valores dos impostos; encargos patronais ¢ da conta vinculada.

DANO: Responsabilizagdo subsididria.

PROBABILIDADE DE , <2

OCORRENCIA: Provavel IMPACTO: | Médio
Certificar-se dos percentuais e valores que deverdo ser retidos, de acordo

ACAO PREVENTIVA: | com o Cddigo Tributario do local da prestagdo dos servigos, bem como dos
encargos sociais.

ACAO DE i

CONTINGENCIA: Reter e enviar os valores para seus respectivos destinos.

RESPONSAVEL COORDENACAO ADMINISTRATIVA FINANCEIRA

ETAPA: | 4.11. SANCOES

RISCO: | Rito processual inadequado ou que ndo oferece garantias do contraditorio e ampla defesa.

DANO: Impossibilidade de reparagdo dos prejuizos ocorridos.

PROBABILIDADE DE . , 5 |

OCORRENCIA: Muito provavel | IMPACTO: | Alto

ACAO PREVENTIVA: Estapc.lecer., conforme regulamento municipal, os ritos do processo
administrativo.

ACAO DE e

CONTINGENCIA: Oferecer as garantias constitucionais @ empresa acusada.

s COORDENACAO JURIDICA DO ORGAO E GERENCIA DE
RESPONSAVEL PENALIDADES DO SETOR DE LICITACOES DO MUNICIPIO
ETAPA: | 4.12. ENCERRAMENTO DO CONTRATO
RISCO: | Nio observar se requisitos do contrato foram plenamente atendidos.

DANO: Prejuizo ao erdrio.
PROBABILIDADE DE Pouco 5 | .
OCORRENCIA: ofovavel IMPACTO: | Baixo

Parq. da Cidade Jose Costa Matos, 01 - Centro | lpueiras — Ceara
IE. 06.920196-0

CNPJ. 07.680.846/0001-69 -

(88) 36B5.1879
www.ipueiras.ce.gov.br




TURA DE

3 IPUEIRAS

CONSTRUINGD © NOVE TEMP

77,,/

Verificar a inexisténcia de processo trabalhista, pendéncia trabalhlstas ﬁ"/

ACAO PREVENTIVA:

ressarcimentos.
ACAO DE X Notificar a contratada para regularizar as pendéncias, comunicar a
CONTINGENCIA: segurados dos inadimplementos, reter valores até o limite do ressarcimento.
RESPONSAVEL SETOR DE GESTAO DE CONTRATOS E SETOR ADMINISTRATIVO

FINANCEIRO

Ipueiras-CE, 10 de Agosto de 2026.

FRANCISCA GISLANDIA ALVES DE SOUSA
Responsavel pelo Estudo Técnico Preliminar

Parq. da Cidade José Costa Matos, 01 - Centro | Ipueiras — Ceard (88) 3685.1879
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